





Vielen Dank, dass Sie sich fiir ein Produkt von ARYCUBIC entschieden haben!

‘ ‘ \ Bitte lesen Sie genau die Bedienungsanleitung.
*

Firmware- und Sofware Updates finden Sie unter
http://www.anycubic3d.com/en/

support@anycubic3d.com oder james@anycubic3d.com

D
Bei Fragen und Anregungen kontaktieren Sie uns bitte unter

YouTube Kanal

. Team ANYCUBIC

ANYCUBIC Webseite Facebook Seite
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Druckplattform Harzbehalter

1x 1x
PHOTON 3D Drucker USB Stick 250g Harz
1x 1x
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Bitte kontaktieren Sie zuerst unseren Kundenservice, sollten nach Erhalt
des Druckers Probleme auftreten.

Bitte bewahren Sie den ARYCUBIC PHOTON 3D Drucker und dessen
Zubehor immer aufderhalb der Reichweite von Kindern auf.

Benutzen Sie den Drucker immer bei Zimmertemperatur, vermeiden Sie
direkte Sonneneinstrahlung und Staub.

ANYCUBIC PHOTON 3D Drucker darf niemals mit Wasser in Kontakt
kommen.

Tragen Sie Handschuhe beim Umgang mit dem Harz und vermeiden Sie
direkten Hautkontakt.

Seien Sie Vorsichtig im Umgang mit der Spachtel, benutzen Sie die
Spachtel nie zur Hand hin.

Einige Teile des ANYCGUBIC 3D Druckers sind Verschleifdteile und
werden nicht durch die Garantie abgedeckt.

Bitte 6ffnen Sie nie den ANYCUBIC PHOTON 3D Drucker, kontaktieren
Sie immer erst den technischen Support.

Im Notfall schalten Sie sofort den ANYCGUBIC 3D Drucker aus und
kontaktieren bitte den technischen Support.



Drucker

System
Bedienung
Software

Konnektivitat

Spezifikationen

Technik

Lichtquelle

XY Auflésung

Z Achsen Genauigkeit

Empfohlene Schichtdicke
Empfohlene Druckgeschwindigkeit

Nennleistung

Dimensionen

ANYCUBIC Photon

2,8 Zoll Farbdisplay TFT
ANYCUBIC Photon Slicer
USB Stick

LCD Shadow Masking
UV-LED (Wellenldange 405nm)
0.047mm ( 2560*%1440 )
0.00125mm

0.01 ~ 0.2mm

20mm/h

40W

Abmessungen Gerat ~ 220mm ( L ) *200mm ( B ) *400mm ( H )
Druckgrofde 115mm (L) *65mm ( B ) *155mm ( H)
Material 405nm UV-Harz

Netto Gewicht ~6.6kg



Z Achse Gewindestange
Fixierungsschraube Druckplatte

Druckplattenhalterung

Druckplatte
Justierungsschraube
Harzbehalter
Frontabdeckung
Tirgriff
Touchscreen
Tragegriff
Power switch Lifter
Standfufie

USB Anschluss
Stromanschluss




MENU

E 'Q' X
PRINT SYSTEM TOOLS

| PRINT

SYSTEM

LANGUAGE SERVICE INFO
RETURN

SERVICE

Website : www.anycubic3d.com

E-mail : support@anycubic3d.com

CLICK FILES

DETECTION

Piease set the exposure time of the test image.

Start Exposure




MENU

Druckment

n Systemment A4 Seite Runter
2
X Toolmenti Zuriick zum Hauptment
SYSTEM TOOLS

Sprachauswahl (Englisch/Chinesisch) Achsen manuell bewegen

2 Offizielle Webseite und Kontaktdaten

SERVICE

Produktinformation

@ Display Test

'L Zuruck zum Nullpunkt

? Zurtick zum Hauptmend Z Achsen Motor ausschalten
CLICKS FILES Zuruck zum Hauptmeni

Ausgewahlte Datei 16schen INFO

D Druckvorgang starten Ton ein- und ausschalten

Zuruck zum Druckmenti Zuriick zum Systemmenii
SERVICE MOVE Z

Zuriick zum Systemmenii ‘e Z Achse um 0,1 mm bewegen

" | 7Z Achse um 1 mm bewegen
DETECTION

‘o7 Achse um 10 mm bewegen
Einstellung der Testzeit

:I Zuruck zum Nullpunkt
Testzeit erhohen
- Z Achse nach unten bewegen
M Testzeit verringern
Z Achse nach oben bewegen
Next klicken zum Start des Tests m
Z Achsen Bewegung stoppen
Zuriick zum Toolment

Zurick zum Hauptmenii



(@ Packen Sie das Gerat aus und entfernen Sie die Schutzfolie.

(@ Montieren Sie den Tiirgriff an der Frontabdeckung wie auf der Abb. 1 zu
sehen ist.

@ Offnen Sie die Frontabdeckung und priifen Sie ob das 2K LCD Display sauber
und frei von Staub ist, Abb. 2.

@ Stecken Sie das Stromkabel an und schalten Sie das Gerit ein.

2K LCD
Display

Abb.(1) Abb.(2)

(® Starten Sie das Leveling wie in Abb. 3 gezeigt, hierzu klicken Sie "TOOLS" ->
"MOVE Z" -> "HOME" auf dem Touchscreen. Warten Sie wiahrend die Z Achse

sich bewegt und automatisch stoppt.

(® Losen Sie die Schraube an der Druckplatte wie auf Abb. 4 zu sehen.

.

Abb.(3) Abb.(4)

Losen Sie die Innen-
sechskant Schraube




@ Legen Sie, wie in Abb. 5 und 6 dargestellt, ein A4 Papier auf das 2K LCD
Display und installieren Sie dann die Druckplattenhalterung (wenn der
Abstand zu grof} ist, klicken Sie bitte ins Menii und bewegen Sie die Z Achse
um 0,1 mm oder 1 mm bis die Druckplatte den Boden bertihren kann).

Schliefllich ziehen Sie die rote Schraube fest.

Festziehen

Druckplatte

A4 Blatt

Abb.(5)

Nachdem die Druckplatte Ihre Endposition erreicht hat, priifen Sie wie
weit die Platte entfernt ist durch hin und her bewegen des A4 Blattes, es

sollte hierbei ein leichter Widerstand zu spiiren sein. Sollte dies nicht der
Fall sein bewegen Sie die Z Achse wie in Abb. 7 gezeigt. Achten Sie darauf
die Achse Schritt fiir Schritt zu bewegen und nicht kontinuierlich auf dem

Knopf zu bleiben um so Beschadigungen vorzubeugen.

PN

il

Sollten Sie die Z Achse
zu stark bewegt haben,
konnen Sie diese hier

sofort stoppen.
bP Abb.(7)



(@ Nun driicken Sie vorsichtig und gleichmaf3ig die Druckplatte nach unten auf

das 2K LCD Display. Dann ziehen Sie die Schraube mit einem
Sechskantschliissel so fest wie moglich an, wie in Abb. 8 abgebildet.

Bitte beachten Sie, dass
die Druckplatte gerade
ist, ansonsten kann dies
Einfluss auf das Druck-
ergebnis haben.

Abb.(8)

(0 Bitte fiihren Sie eine Gegenkontrolle durch, indem Sie die Z Achse hoch
und runter fahren lassen und dann den Widerstand des Blattes

uberpriifen.

ADZuletzt stellen Sie die aktuelle Z-Hohe als die Position ein, an der die erste
Schicht gestartet wird: Klicken Sie auf dem Touchscreen auf "TOOLS" — "Z = 0"
und klicken Sie dann auf "OK" auf dem Touchscreen, wie in Abb. 9. Der
Nivellierungsprozess ist nun beendet. Hinweis: Es ist nicht notwendig die
Plattform ofter zu nivellieren. Die Z = 0-Position unterscheidet sich von der
Standard-Z-Home-Position

Abb.(9)

RETURN 9




@ Funktionstest des UV-LCD: Die Plattform um ca. 120mm anheben, dann auf
"TOOLS" - "DETECTION" —» "NEXT" auf dem Bildschirm wie in Abb. 10 klicken,
das 2K LCD-Display sollte wie abgebildet ein vollstandiges Rechteck anzeigen
Abb. 11. Sollte dies nicht der Fall sein, so kontaktieren Sie bitte den technischen
Support.

Abb.(10) Abb.(11)

13 Stellen Sie sicher, dass der Harzbehilter sauber ist und schieben Sie ihn hinein
bis er mit den beiden Begrenzungsschrauben an der Verkleidung ausgerichtet ist
Abb. 12. Zum Schluss ziehen Sie die roten Schrauben auf beiden Seiten fest, um den

Behalter zu sichern.

Justierungsschraube Justierungsschraube

Abb.(12)
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7.1 Slicing Software Installation

Die Software finden Sie unter: “SD Karte”— “File_English_Photon” = “Photon
slicing software”. Doppelklicken Sie auf “ANYCUBIC Photon

SlicerInstall1.1.9.exe”, und folgen Sie den Anweisungen wie abgebildet :

e S|

Installer Language

B8 ANYCUBIC Photon Slicer1 1.9 Setup ] e

Welcome to ANYCUBIC Photon
Slicer1.1.9 Setu

Please select a language. @ p
Setup will guide you through the installation of ANYCUBIC
Photon Slicer 1. 1.9,
Itis recommended that you close all other applications

e before starting Setup. This will make it possible to update

I Eﬁl;IhSh B I relevant system files without having to reboot your
computer,
Click Next to continue.,

OK Cancel I
B8 ANYCUEBIC Photon Slicer1 1.9 Setup b B8 ANYCUBIC Photon Slicer1 1.9 Setup =l
License Agreement

Pleaze review the license terms before instaling ANYCUBIC Photon Slicer1.1.9.

1. Support both Chinese and English;
2. Support pre-print preview;

If you accept the terms of the agreement, dick I Agree to continue. You must accept the
agreement to install ANYCUBIC Photon Slicer1. 1.9,

Press Page Down to see the rest of the agreement. @

Choose Install Location
Choose the folder in which to install ANYCUBIC Photon Slicer1.1.9, '

Setup will install ANYCUBIC Photon Slicer 1. 1.9 in the following folder. To instal in a dif‘fere@
folder, dick Browse and select another folder. Click Install to start the installation.

Destination Folder

: \Program Files (x86)\ANYCUBIC Photon Slicers4

Browse...

Space required: 56.8 MB
Space available: 3.1 GB

Execute: "C:\Program Files (x88)\ANYCUBIC Photon Slicer64'\ve_redist. x64.exe” fq fnore@
L
Extract: SUPPORT_Cylinder.st -
Extract: SUPPORT_RAFT_Cube.stl

Extract: SUPPORT_RAFT_Cylinder.stl

Output folder: C:\Program Files (x86)\AMYCUBIC Phaton Slicerc4

Qutput folder: C:\Program Files (x86)\ANYCUBIC Phaton Slicer64

Create folder: C:\Users\auc\AppData'Roaming Microseft\Windows'\Start Menu\Progr...
Create shortcut: C:\Users\auc\AppData'Roaming \Microsoft\windows\Start Menu'Pro...
Create shortcut: C:\Users\auc\AppData'Roaming \Microsoft\windows\Start Menu'Pro...
Create shortcut: C:Wsers\auc\Desktop\ANYCUBIC Photon Slicer.Ink
Execute: "C:\Program Files (x86) ANYCUBIC Photon Slicer64\ve_redist. x64.exe™ fq /...

< Back Mext = Cancel

< Back II I Agree ] [ Cancel J < Badk M Install I [ Cancel I
n ANYCUBIC Photon Slicer1.1.2 Setup =1 3 n ANYCUBIC Photon Slicer1.1.9 Setup | = b |
Installing =
Pleaze wait while ANYCUBIC Photon Slicer 1. 1.9 is being installed. ' Completlng ANYCUBIC Photon

Slicer1.1.9 Setup

AMYCUBIC Photon Slicer 1. 1.9 has been installed on your
computer,

Click Finish to dose Setup.

[¥] Run ANYCUBIC Photon Slicer 1,19

SHah ]

Achtung: ANYCUBIC veroffentlicht regelmafiig Software- und

Firmwareupdates. Bitte schauen Sie unter www.anycubic3d.com regelmaf3ig

nach, da keine Benachrichtigung erfolgt. 11




7.2 Platzieren des 3D Modells

Nach der Installation startet die Software automatisch. Klicken Sie im Menii
auf ,File" = ,Open File", um Ihr eigenes 3D Modell, d. H. STL-Datei, zu
importieren. Oder Sie 6ffnen die Testdatei (PHOTON.photon) von der SD-
Karte. Klicken Sie mit der linken Maustaste auf das Modell, dann kann das
Modell durch "Ansicht”, "Drehen", "Skalieren" und "Verschieben" gesetzt

werden.

. ANYCUBIC Photon Slicer VL.1.9

File Edit Configwe Help
wmBE%

{

Sprachauswahl

) <—Ansicht

1y <—Rotieren

+-) <—Skalieren

«}» <—Bewegen

Weitere Befehle:

(1) Position dndern: Linke Maustaste auf dem Modell gedriickt halten um das
Modell zu bewegen.

(2) Zoomen: Scrollen Sie das Mausrad.

(3) Andern des Betrachtungswinkels : Halten Sie die rechte Maustaste

gedriickt um den Betrachtungswinkel zu dndern
7.3 Photon Slicer Einstellungen

In der oberen rechten Ecke befinden sich die Einstellungen "Parameter”,

"Support” und "Druckgrofde”. Bitte beachten Sie die folgenden Anweisungen:

12



((1)) Parameter

Schichtdicke: Die Starke von 0,05 mm wird empfohlen (Bereich: 0,01 - 0,2 mm).
Je dicker die Schichtdicke ist, desto langer ist die Belichtungszeit pro Schicht.
Belichtungsdauer: Einstellbereich: 6 - 15s, die Belichtungszeit wird
entsprechend der Dicke jeder Schicht und der Detailkomplexitiat des Modells
eingestellt.

Auszeit: Das UV-Lichtintervall zwischen den einzelnen Schichten liegt im
Bereich von 3 - 6 s.

Untere Belichtungszeit: Einstellbereich: 30 - 80s, je langer die untere
Belichtungszeit ist, desto besser haftet die untere Schicht des Modells auf der
Bauplattform.

Erste Schicht: Einstellbereich 3 - 6.

@ | v 8 # [7F D

<—(0ben

Layer thickness(mmy}:

) Light Mormal exposure time (s);

itte

® Medium Off time (s):

) Bottom Exposure Time (s):
) Heawy
vden Bottom layers:

(2) Support

Top | Mid | Bottem | Raft |

_ = Die Art des Supports kann in Wenig,
Snape Mittel und Viel unterteilt werden. Jede
; Auswahl hat eine entsprechende
EangRimmy 00 sl Parametereinstellung.
Contactdepth (mm) ~ 0.20  [%] Wenig: Kontaktfliche zwischen dem
Support angle: 0.80 |4 Support und dem Modell ist klein, der
Support kann einfach entfernt werden.
Viel: Der Supportkontakt mit dem
Modell ist grof$ und fest.
Es wird empfohlen, zunachst "Mittel"
und die Standardeinstellungen zu
Manual support spa 500 verwenden.

AT Raft: Fiigen Sie Raft hinzu, damit der

Boden besser auf der Bauplattform Kklebt,
\aduppaq] Delete Suppor] (Move Suppor zusatzlich konnen die Parameter

Radius{mm); 0. &0 k]

[ Remaov Al SUppot | entsprechend lhren eigenen
[ Reset ] Anforderungen gedandert werden.




(3) Druckgrofie
Diese Parameter miissen normalerweise nicht geandert werden. Wenn das

gedruckte Modell jedoch grofde Grofienfehler entlang einer bestimmten

Achse (X, Y oder Z) aufweist, konnen Sie die entsprechenden Werte fiir

diese Achse proportional verandern.

.G}

e

=

Resolution (pixels):
X Resolution:

Y Resolution:

lock ratio:

X size(mmy):

Y size(mmy):

Z size{mmy):

Light curing type; [LCD (X direction mirm

l440iE5e0 v

[1440

2560

£, 04
120,96

150

7.4 Slicing und Sichern der Photon Datei
Wenn die Einstellungen korrekt sind, klicken Sie auf das "Slice" -Symbol
oben links (rotes Quadrat). Speichern Sie es auf dem USB Stick (oder auf der

SD-Karte) und starten Sie dann Slicen. Klicken Sie auf "OK", um das Slicing

auszufiihren oder klicken Sie auf Vorschau um die Druckebenen und andere

Parameter zu priifen.
B ANYCUEBIC Photon Slicer V1.1.9

B ANYCUBIC Photon Slicer

Ell.e .Ed?'t El:'.]'-Lf]'g:-IJrE Helg The estimated total print time is approximately:4h3Sm
= i : i 1
= I-11 EE%] 574 !15!!5|
=n (- - I_ 0K ] [Show pravi ew]
=
N e e  SESS—
'n LCDViewer lilm
=

14

Thickness:0 05 Hormal expesure(s):8 Bottom Exposure(s)B0 O££:3 Total layer:1481 BI e

T

Druck Parameter

Bewegen Sie den Slicer um die Ebenen
auf Vollstandigkeit zu priifen




Um einen guten ersten Druck zu erzielen, stellen Sie bitte sicher dass sich

die Z Achse sauber bewegt, die Druckplattform richtig ausnivelliert ist und
sauber auf dem 2K Display aufliegt. Das UV Licht muss ordnungsgemaf3

funktionieren.

8.1 Druck

Stecken Sie den USB Stick (oder die SD-Karte mit Kartenleser) in den USB-
Port. Dann ziehen Sie die Maske und Handschuhe an. Nun gieféen Sie das
Harz langsam in den Behalter bis er 1/3 gefiillt ist. Schliefsen Sie danach die
Tir. Ziehen Sie die Handschuhe aus, wahlen Sie die Testdatei
"PHOTON.photon" oder Ihre eigene Datei (wie in Abb. (13) @®@®) und
starten Sie den Druckvorgang. Vermeiden Sie wahrend des Druckens

direktes Sonnenlicht und halten Sie den Drucker in Waage und vermeiden

& ®l

Sie Erschiitterungen.

|

Abb.(13)

Wenn Sie glauben, dass das Harz nicht ausreicht um einen laufenden Druck

zu beenden oder Sie die Harzfarbe d&ndern mochten, konnen Sie den Druck

pausieren, die Plattform fahrt hoch und Sie konnen das Harz in den Behalter
fiillen. Danach driicken Sie "Start" um fortzufahren, Abb. (15).

o B

E: PHOTON, photen

o

B: pHOTON. photon

Rioshaim  Rioohorm  EF: o401

I : Rioshaim  R2Ioohorm 5B 9401

Abb.(14) Abb.(15)

15



16

8.2 Handhabung der Modelle und Riickstinde

Warten Sie nach dem Drucken bis das Harz nicht mehr von der Plattform
tropft. Anschlief3end kénnen Sie die Plattform abschrauben und
abnehmen. Wie in Abb. (16) gezeigt, kann das Modell mit Hilfe der
Spachtel vorsichtig gelost werden. Anschliefiend sollte das Modell mit
Ethanol (95%) gesaubert werden. Bei Bedarf kann das gedruckte Modell
nachtraglich durch direktes Sonnenlicht oder eine UV-hartende Box

gehartet werden.

Abb.(16) Abb.(17)

[WICHTIG] Bei unvollstindiger Aushirtung oder fehlgeschlagenen
Ausdrucken kénnen im Behalter moglicherweise noch Reste vorhanden
sein. In diesem Fall filtern Sie das Harz mit einem Trichter (siehe Abb. 17)
und lagern Sie es in einem verschlossenen Behalter. Entfernen Sie die
Riickstande im Behalter und auf der Plattform sorgfaltig mit einem
Papiertuch oder Plastikschaber.

Vergewissern Sie sich vor jedem Druck, dass keine festen Riickstande im
Behalter oder auf der Plattform vorhanden sind. Andernfalls kann das 2K

LCD Display wahrend des Drucks oder der Nivellierung beschadigt werden.



9.1 FAQ

(1) Modell halt nicht an der Plattform

» Die untere Belichtungszeit ist nicht ausreichend, erh6hen Sie die
Belichtungszeit.

» Die Kontaktflache zwischen Modell und Plattform ist zu klein, platzieren Sie
einen Raft um das Objekt herum.

» Schlechte Nivellierung-

(2) Schichttrennung oder -spaltung

» Der Drucker steht nicht stabil bzw. es kommt zu Vibrationen.

» Die FEP Folie im Behalter ist nicht fest genug oder muss fiir das neue Objekt
angepasst werden.

» Die Druckplattform oder der Behalter sind nicht festgezogen.

9.2 Wartung

(1) Wenn die Z-Achse ein lautes
Gerausch verursacht, tragen Sie
Schmiermittel auf die

Gewindestange der Z Achse auf.

(2) Verwenden Sie keine
scharfen Gegenstande, um die
Riickstinde auf der FEP-Folie

abzukratzen.

17
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(3) Achten Sie beim Entfernen der Plattform
darauf, dass sie nicht auf das 2K LCD Display
fallt.

b (4) Lassen Sie das Harz nicht langer als zwei
/ Tage im Behalter, wenn Sie es nicht

verwenden. Bitte filtern und lagern Sie das

= o - Harz ordnungsgemafs.

(5) Reinigen Sie die Plattform nach dem Drucken (mit Papiertiichern
abwischen oder mit Alkohol sdubern) und stellen Sie sicher, dass vor dem
nachsten Druck keine Riickstinde tibrig bleiben (filtrieren Sie die Riickstande

mit dem Trichter).

(6) Wenn die Aufdenseite des Druckers mit Harz verschmutzt ist, wischen Sie
ihn mit Alkohol ab.

(7) Um die Harzfarben zu wechseln, reinigen Sie zuerst den Original
Harzbehalter.



Bei Fragen kontaktieren Sie bitte unseren Kundenservice unter

support@anycubic3d.com. Weitere Informationen finden Sie auf unserer

Website http://www.anycubic3d.com/en/. Gerne sind wir IThnen bei Fragen
und Problemen behilflich.



POTO11



