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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

Y
B

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wé&hrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.

) al K

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene muss flir Gehrungsschnitte (bei geneigtem Sagekopf
oder Drehtisch mit Winkeleinstellung) in einer auBeren Position fixiert werden.
Fir 90° - Kappschnitte muss die verschiebbare Anschlagschiene in der inneren Position fixiert werden.

*

OFF

Ein / Ausschalter Laser
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

Spezielle Hinweise zum Laser

/A Vorsicht! Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

* Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

® Den Laserstrahl nie auf reflektierende Fla-
chen und Personen oder Tiere richten. Auch
ein Laserstrahl mit geringer Leistung kann
Schaden am Auge verursachen.

® Vorsicht - wenn andere als die hier angege-
benen Verfahrensweisen ausgefihrt werden,
kann dies zu einer gefahrlichen Strahlungsex-
position flhren.

® Lasermodul niemals 6ffnen.

® Esist nicht erlaubt Veranderungen am Laser
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vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhéhen.

® Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fur
Schaden die durch Nichtbeachtung der Si-
cherheitshinweise entstehen.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-3)
Handgriff
Ein-/Ausschalter
Entriegelungsknopf
Maschinenkopf
Séagewellensperre
Séageblattschutz beweglich
Séageblatt
Spannvorrichtung
Fahrung fur Werkstlickauflage
. Werkstlckauflage
. Feststellgriff fir Werkstlickauflage
. Schraube fiir Werkstiickauflage
. feststehende Anschlagschiene
. bewegliche Anschlagschiene
. Feststellgriff fir bewegliche Anschlagschiene
. Tischeinlage
. verstellbarer Standfuf3
. feststehender Sagetisch
. Drehtisch
. Feststellhebel
. Entriegelungstaste
. Zeiger (Drehtisch)
. Skala (Drehtisch)
. Zeiger (Gehrung)
. Skala (Gehrung)
. Feststellgriff
. Spanefangsack
. Austrittséffnung
. Feststellschraube fur Zugflihrung
. Sicherungsbolzen
. Randelschraube fiir Schnitttiefenbegrenzung
. Kontermutter flr Schnitttiefenbegrenzung
. Anschlagplatte fir Schnitttiefenbegrenzung
. Schraube fiir Schnitttiefenbegrenzung
. Justierschraube fur Winkelanschlag 90°
. Justierschraube fur Winkelanschlag 45°
. Kontermutter fur Winkelanschlag
. Flanschschraube
. AuBenflansch
. Unterlegscheibe
. Laser
. Ein/ Ausschalter Laser
. Transportgriff

©CoNoOh~WN =
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44. Justierschraube fir Anschlagschiene
45. Innensechskantschlissel 6mm
46. Schraube fir Transportgriff

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewabhrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

e Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Zug-, Kapp und Gehrungssage

Spannvorrichtung

FlUhrung far Werkstiickauflage (2x)

Werkstlckauflage (2x)

Schraube fur Werkstlickauflage (2x)

Spéanefangsack

Transportgriff (Bei Art.-Nr.: 43.003.80 nicht im

Lieferumfang)

Innensechskantschliissel 6mm

e  Schraube flr Transportgriff (2x) (Bei Art.-Nr.:
43.003.80 nicht im Lieferumfang)

® Originalbetriebsanleitung

® Sicherheitshinweise
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3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Zug-, Kapp- und Gehrungssége dient zum
Kappen von Holz und holzahnlichen Werkstoffen,
entsprechend der MaschinengréBe. Die Sage ist
nicht zum Schneiden von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgeman. Fur daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerat unterfallt der Norm 61000-3-11, d. h.
es ist nicht fir den Gebrauch in Wohnbereichen,
in denen die Stromversorgung Uber ein 6ffent-
liches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei unglnstigen
Netzverhaltnissen Stérungen verursachen kann.
(Spannungsschwankungen).

In Industriegebieten oder anderen Bereichen,

in denen die Stromversorgung nicht Gber ein 6f-
fentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, kann das Gerat verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat geman
den Angaben des Herstellers fachgerecht zu
installieren und zu nutzen. Soweit elektromagne-
tische Stérungen festgestellt werden sollten, liegt
es in der Verantwortung des Benutzers, diese mit
den oben unter dem Punkt "Wichtiger Hinweis
zum Stromanschluss” genannten technischen
Hilfsmitteln zu beseitigen.

Gewabhrleistung

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei
gewerblicher Nutzung, 24 Monate fur Verbraucher
und beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des
Gerétes.

Es diirfen nur flr die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und ber mogli-
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che Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus
sind die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine
Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-
technischen Bereichen sind zu beachten.
Verénderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schéaden ganzlich aus. Trotz bestimmungsgema-
Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-
faktoren nicht vollstdndig ausgerdumt werden.
Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-
schine kdnnen folgende Punkte auftreten:

® Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

® Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

® Ruckschlag von Werksticken und Werkstuck-
teilen.

® Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des no-
tigen Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von

Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

4. Technische Daten

4.1 TC-SM 216

Wechselstrommotor:................ 220-240V ~ 50Hz
Leistung: .....ccccevene 1500 W S1/1600 W S6 25 %
Leerlaufdrehzahl n:........cccooeiennnie, 5200 min™!

Hartmetallségeblatt:... 2216 x230x2,4 mm

Maximale Zahnbreite ..........ccccceevvevneeeen.. 2,8 mm
Anzahl der ZAhne:.........cceeeveiiiiiiiiee s 48
Schwenkbereich: .........cccceevieveenns -47° [ 0°/ +47°
Gehrungsschnitt nach links:.................. 0° bis 45°
Séagebreite bei 90°: .......ccoeiiriieinn. 305 x 65 mm
Ségebreite bei 45°%: ... 215 x 65 mm

Séagebreite bei 2 x 45°

Wellenlédnge Laser: ........cccccevviiiieeinnnen. 650 nm
Leistung Laser: .......cocoveeeiiiieniiieceieees <1mwW
SChULZKISSE: ...evevcveeieieieieeesee e n/a
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Minimale WerkstiickgréBe: Schneiden Sie nur
Werkstlcke die grof3 genug sind um mit der
Spannvorrichtung befestigt zu werden — Mindest-
lange 160 mm.

Betriebsart S6 25%: Durchlaufbetrieb mit
Aussetzbelastung (Spieldauer 10 min). Um den
Motor nicht unzuldssig zu erwarmen darf der
Motor 25% der Spieldauer mit der angegebenen
Nennleistung betrieben werden und muss
anschlieBend 75% der Spieldauer ohne Last
weiterlaufen.

Gefahr!

Geréusch

Die Gerauschwerte wurden entsprechend EN
62841 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,

Unsicherheit K ..o, 3 dB(A)
Schallleistungspegel L,,,, .. .108,5 dB(A)
Unsicherheit K, .....ccoooooiinniiiiiiiins 3dB(A)

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust be-
wirken.

4.2 TC-SM 254

Wechselstrommotor: ................ 220-240V ~ 50Hz
Leistung: .....ccccvee e 1800 W S1/1900 W S6 25%
Leerlaufdrehzahl n%: .............ccooeeennneen. 5000 min-!

Hartmetallséageblatt: .. ...0254 x2 30 x 2,4 mm

Maximale Zahnbreite .... .2,8mm
Anzahl der Z&hne: .........cccceeviieiiiieeeee e 48
Schwenkbereich: .........ccccoveeieens -47° [ 0°/ +47°

Gehrungsschnitt nach links: .................. 0° bis 45°
Séagebreite bei 90°: .......ccvvriiiiieennn. 305 x 85 mm

Séagebreite bei 45 .......ocveiiiiien. 215x 85 mm

Ségebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt links): ......... 215x 45 mm
Gewicht: ..o, ca.15kg
Laserklasse: .......cooieeiiiiiiieiiiiee e 2
Wellenldnge Laser: .........cccoeeciiiecincennnn. 650 nm
Leistung Laser: .......ccoevvveeiiiieeiiiiceieeee <1mwW

SchutzKIasse: ......ccceeeviereeeieceeeseeee e /@
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Minimale Werkstiickgré3e: Schneiden Sie nur
Werkstlcke die gro3 genug sind um mit der
Spannvorrichtung befestigt zu werden — Mindest-
lange 180 mm.

Betriebsart S6 25%: Durchlaufbetrieb mit
Aussetzbelastung (Spieldauer 10 min). Um den
Motor nicht unzuldssig zu erwarmen darf der
Motor 25% der Spieldauer mit der angegebenen
Nennleistung betrieben werden und muss
anschlieBend 75% der Spieldauer ohne Last
weiterlaufen.

Gefahr!

Gerédusch

Die Gerauschwerte wurden entsprechend EN
62841 ermittelt.

Schalldruckpegel L,

Unsicherheit K ..o, 3 dB(A)
Schallleistungspegel L,,,, 109,7 dB(A)
Unsicherheit K, .......ccoooeiiniiiniiicine, 3dB(A)

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust be-
wirken.

Die angegebenen Gerduschemissionswerte sind
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kénnen zum Vergleich eines Elektro-

werkzeugs mit einem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte kén-
nen auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der
Belastung verwendet werden.

Warnung:

Die Gerduschemissionen kdnnen wéhrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
von den Angabewerten abweichen, abhéngig von
der Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug
verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werkstlck bearbeitet wird.

Beschrénken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Gerét regelmé-
Big.

Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.

Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Uber-
prufen.
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e Schalten Sie das Gerét aus, wenn es nicht

benutzt wird.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.
3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-

Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefihrt und ge-
wartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Gerat vornehmen.

5.1 Allgemein

® Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem Uni-
versaluntergestell o. &. festschrauben.

Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

Das Séageblatt muss frei laufen kénnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betéatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.

5.2 Sage aufbauen (Bild 1-5, 17)

® Die Werkstlickauflagen (10) auf die Fuh-
rungen (9) auffadeln (Bild 4). AnschlieBend
Fuhrungen am feststehenden Séagetisch (18)
montieren und mit der Schraube (12) fixieren.
Verwenden Sie dazu einen Kreuzschlitz-
schraubendreher.
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Die Werkstlickauflage (10) kann je nach Lan-
ge des zu bearbeitenden Werkstiicks auf der
Flhrung (9) verschoben werden. Nachdem
sich die Werksttickauflage (10) in der richti-
gen Position befindet, wird der Feststellgriff
(11) nach unten geschraubt, sodass dieser
die Auflageflache berthrt. Dies verhindert
ein Kippen der Sage bei langen bzw. groBen
Werkstlcken.

Der Spénefangsack (27) wird durch sprei-
zen des Metallrings an der Offnung auf die
Austritts6ffnung (28) der Kappsége gesteckt.
Sobald der Metallring in seiner Ausgangsform
ist, ist der Spanefangsack sicher montiert.
Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links
als auch rechts am feststehenden Ségetisch
(18) montiert werden.

Montieren Sie den Transportgriff (43) ent-
sprechend Bild 17 mit den beiden Schrauben
(46) (Bei Art.-Nr.: 43.003.80 nicht im Liefer-
umfang).

Kreuzschlitzschraubendreher ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

5.3 Sage einstellen (Bild 1-3)

Zum Verstellen des Drehtisches (19) muss
sich der Feststellhebel (20) in der obersten
Position befinden. Erst danach kann wéhrend
gedruckt haltender Entriegelungstaste (21)
der Drehtisch verstellt werden. (vgl. Bild 5)
Drehtisch (19) und Zeiger (22) auf das ge-
winschte Winkelmaf der Skala (23) drehen.
Die Sage besitzt Raststellungen bei den Posi-
tionen -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°,
30° und 45°, an denen der Drehtisch (19) hor-
bar einrastet. Sobald der Drehtisch eingeras-
tet ist, muss die Stellung durch Driicken des
Feststellhebels (20) nach unten zusatzlich
fixiert werden.

Sollten andere Winkelstellungen benétigt
werden, so wird der Drehtisch (19) nur tber
den Feststellhebel (20) fixiert.

Durch leichtes Drucken des Maschinenkop-
fes (4) nach unten und gleichzeitiges Her-
ausziehen des Sicherungsbolzens (30) aus
der Motorhalterung, wird die Sage aus der
unteren Stellung entriegelt.

Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.
Der Maschinenkopf (4) kann durch Lésen
des Feststellgriffes (26), nach links auf max.
45° geneigt werden. Nach Erreichen des
gewunschten WinkelmaBes des Zeigers (24)
auf der Skala (25), Maschinenkopf (4) wieder
mit Feststellgriff (26) fixieren.

® Um einen sicheren Stand der Sage zu ge-
wahrleisten, verstellen Sie den einstellbaren
Standfuf3 (17) durch Drehung so, dass die
Séage waagerecht und stabil steht.

® Der Maschinenkopf (4) kann mittels der
Zugfunktion nach vorne und zurlick bewegt
werden. Um die Zugfunktion zu unterbinden,
kénnen die Fihrungsschienen auf einer be-
stimmten Position mit der Feststellschraube
(29) fixiert werden.

5.4 Feinjustierung der Anschlagsschiene
(Abb. 6, 7)

® Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (30) fixieren.

® Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung fixieren.

® 90°-Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt
(7) und Anschlagschiene (13) anlegen.

® Die vier Justierschrauben (44) mittels
Innensechskantschlissel lockern, Anschlag-
schiene (13) auf 90° zum Sé&geblatt (7) ein-
stellen und Justierschrauben (44) wieder
festziehen.

® Anschlagwinkel (a) und Innensechskant-
schlissel 5 mm nicht im Lieferumfang ent-
halten

5.5 Feinjustierung des Winkelanschlags fur
Kappschnitt 90° (Abb. 8, 9)

® Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (30) fixieren.

® Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung fixieren.

® Den Feststellgriff (26) 16sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach
rechts, auf 0° neigen.

® 90°-Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt
(7) und Drehtisch (19) anlegen.

e Kontermutter (37) lockern und die Justier-
schraube (35) soweit verstellen, bis der Win-
kel zwischen Sageblatt (7) und Drehtisch (19)
90° betragt.

® Um diese Einstellung zu fixieren Kontermutter
(37) wieder festziehen.

o Uberpriifen Sie abschlieBend die Position
des Zeigers (24). Falls erforderlich, Zeiger
mit Kreuzschlitzschraubendreher I6sen, auf
0°-Position der Winkelskala (25) setzen und
Zeiger wieder fixieren.

® Anschlagwinkel (a) und Kreuzschlitzschrau-
bendreher nicht im Lieferumfang enthalten.
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5.6 Feinjustierung des Winkelanschlags fur
Gehrungsschnitt 45° (Abb. 8, 10)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (30) fixieren.
Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung fixieren.
Den Feststellgriff (26) I16sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach
links, auf 45° neigen.

45°-Anschlagwinkel (b)zwischen Sageblatt
(7) und Drehtisch (19) anlegen.

Kontermutter (37) lockern und Justierschrau-
be (36) soweit verstellen, bis der Winkel zwi-
schen Sageblatt (7) und Drehtisch (19) genau
45° betragt.

Kontermutter wieder festziehen um diese Ein-
stellung zu fixieren.

Anschlagwinkel (b) nicht im Lieferumfang
enthalten.

6. Betrieb

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
(14) muss fir 90° - Kappschnitte in der inneren
Position fixiert werden:

o Offnen Sie den Feststellgriff (15) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
Sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
innen.

Die verschiebbare Anschlagschiene (14)
muss so weit vor der innersten Position ar-
retiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschiene (14) und Sageblatt (7) ma-
ximal 5mm betragt.

Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Sageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.

Feststellgriff (15) wieder anziehen.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschie-
ne (14) muss fiir 0°-45° Gehrungsschnitte (bei
geneigtem Maschinenkopf (4) oder Drehtisch
mit Winkeleinstellung) in einer duBeren Position
fixiert werden:

o Offnen Sie den Feststellgriff (15) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
Sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
auBen.

Die verschiebbare Anschlagschiene (14)
muss so weit vor der innersten Position ar-
retiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschiene (14) und Sageblatt (7) ma-
ximal 5mm betragt.

Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
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der Anschlagschiene und dem Sageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.
Feststellgriff (15) wieder anziehen.

6.1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°

(Bild 1-3, 11)
Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die Zug-
funktion der Sage mit der Feststellschraube flir
Zugflhrung (29) in der hinteren Position fixiert
werden. Sollte die Schnittbreite tiber 100 mm
liegen, muss darauf geachtet werden, dass die
Feststellschraube flr Zugfiihrung (29) locker und
der Maschinenkopf (4) beweglich ist.
e Maschinenkopf (4) in die obere Position brin-
gen.
Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach
hinten schieben und gegebenenfalls in dieser
Position fixieren. (je nach Schnittbreite)
Legen Sie das zu schneidende Holz an die
Anschlagschiene (13) und auf den Drehtisch
(19).
Das Material mit der Spannvorrichtung (8)
auf dem feststehenden Sagetisch (18) fest-
stellen, um ein Verschieben wahrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.
Entriegelungsknopf (3) driicken um den Ein-/
Ausschalter (2) freizugeben.
Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.
Bei fixierter Zugflihrung: Maschinenkopf (4)
mit dem Handgriff (1) gleichmé&Big und mit
leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Séageblatt (7) das Werkstlick durchschnitten
hat.
Bei nicht fixierter Zugfuihrung: Maschinenkopf
(4) nach ganz vorne ziehen und dann mit
dem Handgriff (1) gleichmaBig und mit leich-
tem Druck ganz nach unten absenken. Nun
Maschinenkopf (4) langsam und gleichméBig
ganz nach hinten schieben, bis das Sageblatt
(7) das Werkstuck vollstandig durchschnitten
hat.
Nach Beendigung des Sagevorgangs Ma-
schinenkopf (4) wieder in die obere Ruhe-
stellung bringen und Ein-/ Ausschalter (2)
loslassen.
Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff
(1) nach Schnittende nicht loslassen, sondern
Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.
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6.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 12)

Mit der Kappséage kénnen Kappschnitte von 0°

- 45° nach links und 0° - 45° nach rechts zur An-

schlagschiene ausgefuhrt werden.

® Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.

® Den Feststellhebel (20) in die oberste Posi-
tion bringen, um den Drehtisch verstellen zu
kénnen.

© Bei gedriickt gehaltener Entriegelungstaste
(21) den Drehtisch (19) und Zeiger (22) auf
das gewlinschte Winkelmaf der Skala (23)
drehen.

®  Durch Driicken des Feststellhebels (20) nach
unten wird der Drehtisch (19) verriegelt.

e  Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fhren.

6.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 13)

Mit der Kappsage kénnen Gehrungsschnitte

nach links von 0-45° zur Arbeitsflache ausgefihrt

werden.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung
bringen.

® Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung fixieren.

® Den Feststellgriff (26) I16sen und den Maschi-
nenkopf (4) nach links auf das gewlinschte
Winkelmaf3 des Zeigers (24) auf der Skala
(25) neigen. Danach Feststellgriff (26) wieder
fixieren.

e Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fhren.

6.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Bild 1-3, 14)

Mit der Kappsage kdnnen Gehrungsschnitte

nach links von 0-45° zur Arbeitsflache ausgefihrt

werden, mit gleichzeitiger Einstellung des Drehti-

sches zur Anschlagschiene von 0°-45° nach links

bzw. 0-45° nach rechts (Doppelgehrungsschnitt).

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung
bringen.

® Den Feststellhebel (20) in die oberste Posi-
tion bringen, um den Drehtisch verstellen zu
kénnen.

© Bei gedriickt gehaltener Entriegelungstaste
(21) den Drehtisch (19) und Zeiger (22) auf
das gewlinschte Winkelmaf der Skala (23)
drehen.

®  Durch Driicken des Feststellhebels (20) nach
unten wird der Drehtisch (19) verriegelt.

® Den Feststellgriff (26) I16sen und den Maschi-
nenkopf (4) nach links auf das gewlinschte
Winkelmal3 des Zeigers (24) auf der Skala
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(25) neigen. Danach Feststellgriff (26) wieder
fixieren.

e Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fhren.

6.5 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 15)

* Die Schnitttiefenbegrenzung kann mithilfe der
Schraube (34) aktiviert werden.

® Dazu die Schraube (34) mit einem Kreuz-
schlitzschraubendreher lockern, sodass die
Anschlagplatte beweglich ist. AnschlieBend
die Anschlagplatte (33) soweit wie méglich in
Richtung des Sageblattes bewegen und die
Schraube (34) wieder festschrauben.

e Mittels der Randelschraube (31) kann nun
die Schnitttiefe stufenlos eingestellt werden.
Dazu die Kontermutter (32) lockern und die
gewlinschte Schnitttiefe durch Eindrehen
oder Herausdrehen der Randelschraube (31)
einstellen. Danach die Kontermutter (32) an
der Schraube (31) wieder festziehen.

o Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.

e Kreuzschlitzschraubendreher ist nicht im Lie-
ferumfang enthalten.

6.6 Spanefangsack (Abb. 2)

Die Sage ist mit einem Fangsack (27) fur Spane
ausgestattet.

Der Spénesack (27) kann Uber den
ReiBverschluss auf der Unterseite entleert
werden.

6.7 Austausch des Ségeblatts (Bild 1, 16)

e Vor Austausch des Sageblattes: Netzstecker
ziehen!

* Tragen Sie beim Sageblattwechsel Hand-
schuhe, um Verletzungen zu vermeiden!

e Schwenken Sie den Maschinenkopf (4) nach
oben.

® Drlcken Sie mit einer Hand die Sagewellen-
sperre (5) und setzen Sie mit der anderen
Hand den Innensechskantschllssel (45) auf
die Flanschschraube (38). Nach max. einer
Umdrehung rastet die Sagewellensperre (5)
ein.

e Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flansch-
schraube (38) im Uhrzeigersinn Idsen.

* Drehen Sie die Flanschschraube (38) ganz
heraus und nehmen Sie die Unterlegscheibe
(40) sowie den AuBenflansch (39) ab.

* Das Sageblatt (7) vom Innenflansch abneh-
men und nach unten herausziehen. Dazu den
Séageblattschutz (6) nach oben bewegen,
dass das Ségeblatt zuganglich ist.
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Flanschschraube (38), Unterlegscheibe (40),
AuBenflansch (39) und Innenflansch sorgfél-
tig reinigen.

Das neue Sé&geblatt (7) in umgekehrter Rei-
henfolge wieder einsetzen und festziehen.
Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h.
die Drehrichtung des Sageblattes (7), muss
mit der Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

Bevor Sie mit der Sége weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen
zu prifen.

Warnung! Nach jedem Séageblattwechsel
prifen, ob der Sageblattschutz (6) nach den
Anforderungen 6ffnet und wieder schlief3t.
Zusatzlich prifen, ob das Sageblatt (7) frei in
dem Sageblattschutz (6) lauft.

Warnung! Nach jedem Sageblattwechsel pri-
fen, ob das S&geblatt in senkrechter Stellung
sowie auf 45° gekippt, frei in der Tischeinlage
(16) lauft.

Warnung! Eine verschlissene oder besché-
digte Tischeinlage (16) muss umgehend
ausgetauscht werden. Offnen Sie dazu die
Kreuzschlitzschrauben in der Tischeinlage
(16) und nehmen Sie die Tischeinlage aus
dem feststehenden Sé&getisch (18) heraus.
Montieren Sie die neue Tischeinlage (16) in
umgekehrter Reihenfolge.

Warnung! Das Wechseln und Ausrichten des
Séageblattes (7) muss ordnungsgeman aus-
gefuhrt werden.

6.8 Transport (Abb. 1-3, 17)

o Feststellhebel (20) nach unten driicken, um
den Drehtisch (19) zu verriegeln.

Stellen Sie mit der Skala (25) sicher, dass der
Winkel fir Gehrungsschnitte 90° betragt. Au-
Berdem muss der Maschinenkopf (4) mit dem
Feststellgriff (26) fixiert sein.

Maschinenkopf (4) nach unten driicken und
mit Sicherungsbolzen (30) arretieren. Die
Sége ist nun in der unteren Stellung verrie-
gelt.

Zugfunktion der Sage mit der Feststellschrau-
be fur Zugftihrung (29) in der hinteren Positi-
on fixieren.

Tragen Sie die Maschine am Transportgriff
(43) (Bei Art.-Nr.: 43.003.80 nicht im Liefer-
umfang).

Tragen Sie die Maschine am feststehenden
Séagetisch (18).

Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen
Sie nach Punkt 5.3 vor.
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6.9 Betrieb Laser (Bild 1, 18)

Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (42) in Stellung * um den Laser

(41) einzuschalten. Auf das zu bearbeitende
Werkstlck wird eine Laserlinie projiziert, die die
genaue Schnittfihrung anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (42) in Stellung ,OFF*.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Geféhrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

Reinigung

Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moéglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerat regelmafig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kdnnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogeréat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.1
°

8.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft tiber-
prifen. Gefahr! Die Kohleblirsten durfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.
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8.3 Wartung

® Im Gerateinneren befinden sich keine weite-
ren zu wartenden Teile.

® Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstanden nachzuschmieren.

8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

®  Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

o Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

e -
E"?#}E Tipp! Fiir ein gutes Arbeits

=1 ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehér von
kwb | www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmdill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fur Kinder unzuganglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Rucknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehdérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zuléssig.

Technische Anderungen vorbehalten

® Das Produkt erfllt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedin-
gungen. Das heisst, dass eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht
zulassig ist.

* Das Gerat kann bei ungiinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen
fuhren.

© Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die
a) eine maximale zuldssige Netzimpedanz Z sys = 0,25 + 0,15 nicht Gberschreiten, oder
b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

® Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Ricksprache mit lnrem Energieversorgungs-
unternehmen, dafB |hr AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden
genannten Anforderungen a) oder b) erfillt.
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebdirsten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Séageblatt
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Geréat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-20-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-21-

Anl_TC_SM_216_SPK9.indb 21 24.04.2019 09:30:45



Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfuhren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskunfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Félle!

www.isc-gmbh.inf

=

3 7 Garantieabwicklung
/ p
ye/ | off
v

Produktinfos
Ersatzteilservice

Zubehor

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

.02.
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GB

®

Danger! - Read the operating instructions to reduce the risk of injury

®

Caution! Wear ear-muffs. The impact of noise can cause damage to hearing.

Y
B

Caution! Wear a breathing mask. Dust which is injurious to health can be generated when working on
wood and other materials. Never use the device to work on any materials containing asbestos!

Caution! Wear safety goggles. Sparks generated during working or splinters, chips and dust emitted
by the device can cause loss of sight.

Caution! Risk of injury! Do not reach into the running saw blade.

Sl

Warning! To make miter cuts (with the saw head inclined or the turntable set at an angle), the adjustab-
le stop rail must be fixed at an outer position.
To make 90° crosscuts, the adjustable stop rail must be fixed at the inner position.

*

OFF

On/Off switch for laser

.24-
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Danger!

When using the equipment, a few safety pre-
cautions must be observed to avoid injuries and
damage. Please read the complete operating

instructions and safety regulations with due care.

Keep this manual in a safe place, so that the in-
formation is available at all times. If you give the
equipment to any other person, hand over these
operating instructions and safety regulations as
well. We cannot accept any liability for damage
or accidents which arise due to a failure to follow
these instructions and the safety instructions.

1. Safety regulations

The corresponding safety information can be
found in the enclosed booklet.

Danger!

Read all safety regulations and instructions.
Any errors made in following the safety regula-
tions and instructions may result in an electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety regulations and instructions
in a safe place for future use.

Special information about the laser
/A Caution! Laser radiation

Do not look into the beam

Laser class 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

® Never look directly into the laser path.

® Never direct the laser beam at reflecting sur-
faces or persons or animals. Even a low out-
put laser beam can inflict injury on the eye.

e Caution: ltis vital to follow the work proce-
dures described in these instructions. Using
the equipment in any other way may result in
hazardous exposure to laser radiation.

® Never open the laser module.

® ltis prohibited to carry out any modifications
to the laser to increase its power.

® The manufacturer cannot accept any liability
for damage due to non-observance of the
safety information.
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2. Layout and items supplied

2.1 Layout (Fig. 1-3)
1. Handle

2. On/Off switch

3. Release button

4. Machine head

5. Saw shaft lock

6. Adjustable blade guard

7. Saw blade

8. Clamping device

9. Guide for workpiece support

10. Workpiece support

11. Locking grip for workpiece support
12. Screw for workpiece support

13. Fixed stop rail

14. Movable stop rail

15. Locking grip for movable stop rail
16. Table insert

17. Adjustable foot

18. Fixed saw table

19. Turntable

20. Locking lever

21. Release button

22. Pointer (turntable)

23. Scale (turntable)

24. Pointer (miter)

25. Scale (miter)

26. Locking grip

27. Sawdust bag

28. Discharge opening

29. Locking screw for drag guide

30. Retaining pin

31. Knurled screw for cutting depth limiter
32. Lock nut for cutting depth limiter
33. Stop plate for cutting depth limiter
34. Screw for cutting depth limiter

35. Adjustment screw for angle stop 90°
36. Adjustment screw for angle stop 45°
37. Lock nut for angle stop

38. Flange bolt

39. Outer flange

40. Washer

41. Laser

42. On/Off switch for laser

43. Transport handle

44. Adjustment screw for stop rail

45. Hexagon key 6mm

46. Screw for transport handle

-25-
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2.2 Iltems supplied

Please check that the article is complete as

specified in the scope of delivery. If parts are

missing, please contact our service center or the

sales outlet where you made your purchase at

the latest within 5 working days after purchasing

the product and upon presentation of a valid bill

of purchase. Also, refer to the warranty table in

the service information at the end of the operating

instructions.

® Open the packaging and take out the equip-
ment with care.

® Remove the packaging material and any
packaging and/or transportation braces (if
available).

® Check to see if all items are supplied.

® Inspect the equipment and accessories for
transport damage.

® If possible, please keep the packaging until
the end of the guarantee period.

Danger!

The equipment and packaging material are
not toys. Do not let children play with plastic
bags, foils or small parts. There is a danger of
swallowing or suffocating!

Drag, crosscut and miter saw

Clamping device

Guide for workpiece support (2x)

Workpiece support (2x)

Screw for workpiece support (2x)

Sawdust bag

Transport handle (Not supplied with Art. No.

43.003.80)

Hexagon key 6mm

e Screw for transport handle (2x) (Not supplied
with Art. No. 43.003.80)

* Original operating instructions

® Safety information

3. Proper use

The drag, crosscut and miter saw is designed
for cross-cutting wood and wood-type materials
which are appropriate for the machine’s size. The
saw is not designed for cutting firewood.

The equipment is to be used only for its prescri-
bed purpose. Any other use is deemed to be a
case of misuse. The user / operator and not the
manufacturer will be liable for any damage or inju-
ries of any kind caused as a result of this.

Please note that our equipment has not been de-
signed for use in commercial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the
machine is used in commercial, trade or industrial
businesses or for equivalent purposes.

The equipment is to be operated only with suita-
ble saw blades. It is prohibited to use any type of
cutting-off wheel.

To use the equipment properly you must also

observe the safety information, the assembly

instructions and the operating instructions to be

found in this manual.

All persons who use and service the equipment

have to be acquainted with these operating

instructions and must be informed about the

equipment’s potential hazards. It is also imperati-

ve to observe the accident prevention regulations

in force in your area. The same applies for the

general rules of health and safety at work.

The manufacturer will not be liable for any chan-

ges made to the equipment nor for any damage

resulting from such changes. Even when the

equipment is used as prescribed it is still impossi-

ble to eliminate certain residual risk factors.

The following hazards may arise in connection

with the machine’s construction and design:

e Contact with the saw blade in the uncovered
saw zone.

® Reaching into the running saw blade (cut inju-
ries).

® Kick-back of workpieces and parts of workpi-
eces.

® Saw blade fracturing.

e Catapulting of faulty carbide tips from the saw
blade.

® Damage to hearing if essential ear-muffs are
not used.

® Harmful emissions of wood dust when used
in closed rooms.
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4. Technical data

4.1 TC-SM 216

AC MOLOr: ..o 220-240V ~ 50Hz
Power: ....ccccoeveenne. 1500 W S1/1600 W S6 25%
Idle speed N oo 5200 min™
Carbide saw blade: ........... 2216 x2 30 x2.4 mm
Maximum tooth pitch ..........cccocoeeiiiiieenns 2.8 mm
Number of teeth: ......cccoeiiiiii 48
Swiveling range: .......ccccceveriieeninen. -47°/0°/ +47°
Miter cut to the left: .........ccoeiiiiiiinen 0° to 45°
Saw width at 90°: ......ccccvveviiriiieene 305 x 65 mm
Saw width at 45° .....ccccveviiiiieee 215 x 65 mm
Saw width at 2 x 45°

(double miter cut, left): ..........cccee. 215x 35 mm
Weight: ..o approx. 13 kg
Laser Class: .....cocoueiiriiieiiiee e 2
Wavelength of laser: ..o 650 nm
Laser output: ......c.ooeviieeiiiiee e <1mwW
Protection Class: ........cccvvevereeieneeeseeene /@

Minimum workpiece size: Only ever cut workpie-
ces which are big enough to clamp securely with
the clamping device — minimum length 160 mm.

Operating mode S6 25%: Continuous operation
with idling (cycle time 10 minutes). To ensure that
the motor does not become excessively hot, it
may only be operated for 25% of the cycle at the
specified rating and must then be allowed to idle
for 75% of the cycle.

Danger!

Noise

The noise emission values were measured in ac-
cordance with EN 62841.

LpA sound pressure level
K, uncertainty
L, sound power level
Ky Uncertainty

Wear ear-muffs.
The impact of noise can cause damage to hea-
ring.
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4.2 TC-SM 254

AC MOLOr: . 220-240V ~ 50Hz
Power: .....cccooveviene 1800 W S1/1900 W S6 25%
Idle speed Ny ..ccooeiiiiiiiiii 5000 min
Carbide saw blade: ........... 0254 x2 30 x2.4 mm
Maximum tooth pitch ..........cccccoeeiiiiiins 2.8 mm
Number of teeth: .....coooviiiiii e 48
Swiveling range: ........ccceceeveeennen. -47°/0°/ +47°
Miter cut to the left: ..o, 0° to 45°
Saw width at 90°%: .......ccccevveiriienn. 305 x 85 mm
Saw width at 45 .......ccceeveniienn. 215 x 85 mm
Saw width at 2 x 45°

(double miter cut, left): .........cccceee. 215x45 mm
Weight: ..o approx. 15 kg
Laser Class: ......ccceviiiiiiiii 2
Wavelength of laser: .........cccooiiiiiiiins 650 nm
Laser output: ......cceeeiiieeiiieeeee e <1mwW
Protection class: .......ccevereeeneeiene e /@

Minimum workpiece size: Only ever cut workpie-
ces which are big enough to clamp securely with
the clamping device — minimum length 180 mm.

Operating mode S6 25%: Continuous operation
with idling (cycle time 10 minutes). To ensure that
the motor does not become excessively hot, it
may only be operated for 25% of the cycle at the
specified rating and must then be allowed to idle
for 75% of the cycle.

Danger!

Noise

The noise emission values were measured in ac-
cordance with EN 62841.

L., sound pressure level .................... 96.7 dB (A)
KpA uncertainty .......ccooveveeenieeneeneeen 3dB (A)
L, sound power level .................... 109.7 dB (A)
Kiya UNcertainty .........coeeeevieiiiicien 3dB (A)

Wear ear-muffs.
The impact of noise can cause damage to hea-
ring.
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The stated noise emission values were measured
in accordance with a set of standardized criteria
and can be used to compare one power tool with
another.

The stated noise emission values can also be
used to make an initial assessment of exposure.

Warning:

The noise emission levels may vary from the level
specified during actual use, depending on the
way in which the power tool is used, especially
the type of workpiece it is used for.

Keep the noise emissions and vibrations to a

minimum.

® Only use appliances which are in perfect wor-
king order.

® Service and clean the appliance regularly.

® Adapt your working style to suit the appliance.

® Do not overload the appliance.

® Have the appliance serviced whenever ne-
cessary.

e Switch the appliance off when it is not in use.

Caution!

Residual risks

Even if you use this electric power tool in

accordance with instructions, certain resi-

dual risks cannot be rules out. The following

hazards may arise in connection with the

equipment’s construction and layout:

1. Lung damage if no suitable protective dust
mask is used.

2. Damage to hearing if no suitable ear protec-
tion is used.
3. Health damage caused by hand-arm vib-

rations if the equipment is used over a pro-
longed period or is not properly guided and
maintained.

Anl_TC_SM_216_SPK9.indb 28

5. Before starting the equipment

Before you connect the equipment to the mains
supply make sure that the data on the rating plate
are identical to the mains data.

Warning!

Always pull the power plug before making
adjustments to the equipment.

5.1 General information

® The equipment must be set up where it can
stand securely, i.e. it should be bolted to a
workbench, a universal base frame or similar.
All covers and safety devices have to be pro-
perly fitted before the equipment is switched
on.

It must be possible for the blade to run freely.
When working with wood that has been pro-
cessed before, watch out for foreign bodies
such as nails or screws, etc.

Before you actuate the On/Off switch, make
sure that the saw blade is correctly fitted

and that the equipment’s moving parts run
smoothly.

5.2 Assembling the saw (Fig. 1-5, 17)

e Thread the workpiece supports (10) onto the
guides (9) (Fig. 4). Then fit the guides onto
the fixed saw table (18) and fasten them with
the screw (12). Use a crosstip screwdriver to
do this.

The workpiece support (10) can be moved on
the guide (9) to adjust it to the length of the
workpiece you want to saw. Once the workpi-
ece support (10) is in the right position, screw
the locking grip (11) downwards so that it is

in contact with the support surface. This is to
prevent the saw tilting when you work on long
or large workpieces.

To fit the sawdust bag (27) to the discharge
opening (28) on the crosscut saw, spread the
metal ring apart on the opening. When the
metal ring is back in its original shape, the sa-
wdust bag is held securely in position.

The clamping device (8) can be fitted on the
left or right of the fixed saw table (18).

Fit the transport handle (43) with the two
screws (46) as shown in Fig. 17 (Not supplied
with Art. No. 43.003.80).

A crosstip screwdriver is not supplied with the
product.
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5.3 Adjusting the saw (Fig. 1-3)

To adjust the turntable (19), the locking lever
(20) must be in the top position. Only then is it
possible to adjust the turntable while holding
the release button (21) pressed down. (see
Fig. 5)

Turn the turntable (19) and scale pointer (22)
to the desired angular setting on the scale
(23).

The saw has locking positions at angles of -
45°,-30°, -22.5°, -15°, 0°, 15°, 22.5°, 30° and
45°, at which the turntable (19) audibly clicks
into position. Once the turntable is engaged,
the setting must be additionally secured by
pressing the locking lever (20) down.

If different angle settings are required, the
turntable (19) may be secured in position
using only the locking lever (20).

To release the saw from its position at the
bottom, pull the retaining pin (30) out of the
motor mounting while pressing down lightly
on the machine head (4).

Swing up the machine head (4).

When the locking grip (26) is undone, you
can tilt the machine head (4) to the left by up
to 45°. After the desired angular setting has
been set on the scale pointer (24) on the sca-
le (25), secure the machine head (4) again
with the locking grip (26).

To ensure that the saw is standing securely,
adjust the adjustable foot (17) by turning it so
that the saw stands in a horizontal and firm
position.

The machine head (4) can be moved back-
wards and forwards using the drag function.
To prevent the drag function, the guide rails
can be fixed in a specific position with the
locking screw (29).

5.4 Precision adjustment of the stop rail

(Fig.6,7)

Lower the machine head (4) and fasten in
place with the retaining pin (30).

Fasten the turntable (19) in 0° position.

Place the 90° stop angle (a) between the bla-
de (7) and the stop rail (13).

Slacken the four adjustment screws (44)
using a hex key, set the stop rail (13) to 90° in
relation to the saw blade (7) and retighten the
adjustment screws (44).

The angle stop (a) and hex key (5 mm) are
not included in the scope of this delivery.
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5.5 Precision adjustment of the angle stop for
crosscut 90° (Fig. 8, 9)

® Lower the machine head (4) and fasten in
place with the retaining pin (30).

® Fasten the turntable (19) in 0° position.

® Undo the locking grip (26) and tilt the machi-
ne head (4) all the way to the right to 0° using
the handle (1).

® Place the 90° angular stop (a) between the
blade (7) and the turntable (19).

® Slacken the lock nut (37) and adjust the ad-
justment screw (35) until the angle between
the blade (7) and the turntable (19) equals
90°.

® Retighten the lock nut (37) to secure this
setting.

® Finally, check the position of the pointer (24).
If necessary, release the pointer with a cros-
stip screwdriver, move to the 0° position of the
angle scale (25) and retighten the pointer.

e The angle stop (a) and crosstip screwdriver
are not included in the scope of this delivery.

5.6 Precision adjustment of the angle stop for
miter cut 45° (Fig. 8, 10)

® Lower the machine head (4) and fasten in
place with the retaining pin (30).

® Fasten the turntable (19) in 0° position.

® Undo the locking grip (26) and tilt the machi-
ne head (4) all the way to the left to 45° using
the handle (1).

® Place the 45° stop angle (b) between the bla-
de (7) and the turntable (19).

® Slacken the lock nut (37) and adjust the ad-
justment screw (36) until the angle between
the blade (7) and the turntable (19) equals
exactly 45°.

® Retighten the lock nut to secure this setting.

® No angle stop (b) included.

6. Operation

Warning! To make 90° crosscuts, the adjustable

stop rail (14) must be fixed at the inner position:

® Undo the locking grip (15) for the adjustable
stop rail and push the adjustable stop rail
inwards.

e The adjustable stop rail (14) must be fixed far
enough in front of the innermost position that
the distance between the stop rail (14) and
the saw blade (7) amounts to a maximum of
5mm.

e Before making a cut, check that the stop rail

-29-
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and the saw blade cannot collide.
o Tighten the locking grip (15) again.

Warning! To make 0°-45° miter cuts (with the ma-

chine head (4) inclined or the turntable set at an

angle), the adjustable stop rail (14) must be fixed

at an outer position.

® Undo the locking grip (15) for the adjustable
stop rail and push the adjustable stop rail
outwards.

® The adjustable stop rail (14) must be fixed far
enough in front of the innermost position that
the distance between the stop rail (14) and
the saw blade (7) amounts to a maximum of
5mm.

© Before making a cut, check that the stop rail
and the saw blade cannot collide.

o Tighten the locking grip (15) again.

6.1 Cross cut 90° and turntable 0° (Fig. 1-3,
11)

For cutting widths up to approx. 100 mm it is

possible to fix the saw’s drag function with the

locking screw for drag guide (29) in rear position.

If the cutting width exceeds 100 mm you must

ensure that the locking screw for drag guide (29)

is slackened and that the machine head (4) can

be moved.

® Move the machine head (4) to its upper po-
sition.

e Use the handle (1) to push back the machine
head (4) and fix it in this position if required
(dependent on the cutting width).

® Place the piece of wood to be cut at the stop
rail (13) and on the turntable (19).

® Lock the material with the clamping device
(8) on the fixed saw table (18) to prevent the
material from moving during the cutting ope-
ration.

® Press the release button (3) to release the
On/Off switch (2).

® Press the On/Off switch (2) to start the motor.

®  With the drag guide fixed in place: Use the
handle (1) to move the machine head (4)
steadily and with light pressure downwards
until the saw blade (7) has completely cut
through the workpiece.

®  With the drag guide not fixed in place: Pull the
machine head (4) all the way to the front and
then use the handle (1) to move it downwards
steadily and with light pressure. Now push the
machine head (4) slowly and steadily to the
very back until the saw blade (7) has comple-
tely cut through the workpiece.

®  When the cutting operation is completed,
move the machine head (4) back to its upper
(home) position and release the On/Off but-
ton (2).

Important! The integral resetting springs will

automatically lift the machine head. Do not simply

let go of the handle (1) after cutting, but allow the

machine head (4) to rise slowly, applying slight

counter pressure as it does so.

6.2 Cross cut 90° and turntable 0° - 45°
(Fig. 1-3, 12)

The crosscut saw can be used to make crosscuts

of 0°- 45° to the left and 0° - 45° to the right in re-

lation to the stop rail.

®  Swing up the machine head (4).

® Move the locking lever (20) to its top position
to enable the turntable to be adjusted.

e While holding the release button (21) pressed
down, turn the turntable (19) and scale poin-
ter (22) to the desired angular setting on the
scale (23).

® Tolock the turntable (19), press the locking
lever (20) down.

e Cutas described in section 6.1.

6.3 Miter cut 0°- 45° and turntable 0°
(Fig. 1-3, 13)

The crosscut saw can be used to make miter cuts

of 0- 45° in relation to the work face.

® Move the machine head (4) to its upper po-
sition.

® Fasten the turntable (19) in 0° position.

® Release the locking grip (26) and tilt the
machine head (4) to the left until it coincides
with the required angular setting on the scale
pointer (24) on the scale (25). Then secure
the locking grip (26) again.

e Cutas described in section 6.1.

6.4 Miter cut 0°- 45° and turntable 0°- 45°
(Fig. 1-3, 14)

The crosscut saw can be used to make miter cuts

to the left of 0°-45° in relation to the work surface,

with simultaneous setting of the turntable from
0°-45° to the left or 0°-45° to the right in relation to
the stop rail (double miter cut).

® Move the machine head (4) to its upper po-
sition.

® Move the locking lever (20) to its top position
to enable the turntable to be adjusted.

e While holding the release button (21) pressed
down, turn the turntable (19) and scale poin-
ter (22) to the desired angular setting on the
scale (23).

-30-
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® To lock the turntable (19), press the locking
lever (20) down.

® Release the locking grip (26) and tilt the
machine head (4) to the left until it coincides
with the required angular setting on the scale
pointer (24) on the scale (25). Then secure
the locking grip (26) again.

® Cutas described in section 6.1.

6.5 Limiting the cutting depth (Fig. 15)

® The cutting depth limiter can be activated with
the help of the screw (34).

® Todo so, slacken the screw (34) using a cros-
stip screwdriver, so that the stop plate can be
moved. Then move the stop plate (33) as far
as possible towards the saw blade and retigh-
ten the screw (34) afterwards.

® The cutting depth can be infinitely adjusted
using the knurled screw (31). To do so, sla-
cken the lock nut (32) and set the required
cutting depth by turning the knurled screw
(31) in or out. Then retighten the lock nut (32)
on the screw (31).

® Check the setting by completing a test cut.

® A crosstip screwdriver is not supplied with the
product.

6.6 Sawdust bag (Fig. 2)

The saw is equipped with a sawdust bag (27) for
sawdust and chips.

The sawdust bag (27) can be emptied by means
of a zipper at the bottom.

6.7 Replacing the saw blade (Fig. 1, 16)

® Before changing the saw blade: Pull out the
power plug!

® Wear work gloves to prevent injury when
changing the saw blade.

® Swing the machine head upwards (4).

® Press the saw shaft lock (5) with one hand
while positioning the hexagon key (45) on the
flange bolt (38) with the other hand. The saw
shaft lock (5) engages after no more than one
rotation.

® Now, using a little more force, slacken the
flange screw (38) in the clockwise direction.

® Turn the flange screw (38) right out and remo-
ve the washer (40) and the outer flange (39).

® Take the blade (7) off the inner flange and
pull out downwards. To do so, move the saw
blade guard (6) up to enable access to the
saw blade.

e Carefully clean the flange screw (38), washer
(40), outer flange (39) and inner flange.

® Fit and fasten the new saw blade (7) in rever-
se order.

® Important! The cutting angle of the teeth, in
other words the direction of rotation of the
saw blade (7) must coincide with the direction
of the arrow on the housing.

® Check to make sure that all safety devices
are properly mounted and in good working
condition before you begin working with the
saw again.

®  Warning! Every time that you change the saw
blade, check that the saw blade guard (6)
opens and closes again in accordance with
requirements. Also check that the saw blade
(7) spins freely in the saw blade guard (6).

®  Warning! Every time that you change the saw
blade, check to see that it spins freely in the
table insert (16) in both perpendicular and
45° angle settings.

®  Warning! You should replace the table insert
(16) immediately whenever it is worn or da-
maged. To do so, undo the Philips screws in
the table insert (16) and take the table insert
out of the fixed saw table (18). To fit the new
table insert (16), proceed in reverse order.

e Warning! The work to change and align the
saw blade (7) must be carried out correctly.

6.8 Transport (Fig. 1-3, 17)

® Press down the locking lever (20) to lock the
turntable (19).

e Using the scale (25), make sure that the
angle for miter cuts is 90°. In addition, the
machine head (4) must be secured with the
locking grip (26).

® Press the machine head (4) downwards and
secure with the retaining pin (30). The saw is
now locked in its bottom position.

® Fix the saw's drag function with the locking
screw for drag guide (29) in rear position.

e Carry the machine by the transport handle
(43) (Not supplied with Art. No. 43.003.80).

e Carry the equipment by the fixed saw table
(18).

® To set up the equipment again, proceed as
described in section 5.3.

6.9 Operating the laser (Fig. 1, 18)

Switching on: Move the On/Off switch (42) to the
* position to switch on the laser (41). A laser
line is projected onto the material you wish to pro-
cess, providing an exact guide for the cut.
Switching off: Move the On/Off switch (42) to the
“OFF” position.

-31-
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7. Replacing the power cable

Danger!

If the power cable for this equipment is damaged,
it must be replaced by the manufacturer or its
after-sales service or similarly trained personnel
to avoid danger.

8. Cleaning, maintenance and
ordering of spare parts

Danger!
Always pull out the mains power plug before star-
ting any cleaning work.

8.1 Cleaning

o Keep all safety devices, air vents and the
motor housing free of dirt and dust as far as
possible. Wipe the equipment with a clean
cloth or blow it with compressed air at low
pressure.

We recommend that you clean the device
immediately each time you have finished
using it.

Clean the equipment regularly with a moist
cloth and some soft soap. Do not use
cleaning agents or solvents; these could at-
tack the plastic parts of the equipment. Ensu-
re that no water can seep into the device. The
ingress of water into an electric tool increases
the risk of an electric shock.

8.2 Carbon brushes

In case of excessive sparking, have the carbon
brushes checked only by a qualified electrician.
Danger! The carbon brushes should not be rep
laced by anyone but a qualified electrician.

8.3 Maintenance
® There are no parts inside the equipment
which require additional maintenance.

® Lubricate all moving parts at regular intervals.

G

B

8.4 Ordering spare parts and accessories
Please provide the following information when
ordering spare parts:

e Type of unit

Article number of the unit

ID number of the unit

Spare part number of the required spare part
For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info

io!
El’i‘#}E Tip! For good results we

recommend high-quality ac-

cessories from lkwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Disposal and recycling

The equipment is supplied in packaging to pre-
vent it from being damaged in transit. The raw
materials in this packaging can be reused or
recycled. The equipment and its accessories are
made of various types of material, such as metal
and plastic. Never place defective equipment in
your household refuse. The equipment should
be taken to a suitable collection center for proper
disposal. If you do not know the whereabouts of
such a collection point, you should ask in your
local council offices.

10. Storage

Store the equipment and accessories in a dark
and dry place at above freezing temperature. The
ideal storage temperature is between 5 and

30 °C. Store the electric tool in its original pa-
ckaging.
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For EU countries only
Never place any electric power tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2012/19/EC concerning old electric and electronic equipment and
its implementation in national laws, old electric power tools have to be separated from other waste and
disposed of in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the return request:

As an alternative to returning the equipment to the manufacturer, the owner of the electrical equipment
must make sure that the equipment is properly disposed of if he no longer wants to keep the equipment.
The old equipment can be returned to a suitable collection point that will dispose of the equipment in
accordance with the national recycling and waste disposal regulations. This does not apply to any ac-
cessories or aids without electrical components supplied with the old equipment.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part, of documentation and papers
accompanying products is permitted only with the express consent of the iISC GmbH.

Subject to technical changes

® The product meets the requirements of EN 61000-3-11 and is subject to special connection condi-
tions. This means that use of the product at any freely selectable connection point is not allowed.

® Given unfavorable conditions in the power supply the product can cause the voltage to fluctuate
temporarily.

® The product is intended solely for use at connection points that
a) do not exceed a maximum permitted supply impedance ,Z, or
b) have a continuous current-carrying capacity of the mains of at least 100 A per phase.

® Asthe user, you are required to ensure, in consultation with your electric power company if neces-
sary, that the connection point at which you wish to operate the product meets one of the two requi-
rements, a) or b), named above.

-33-
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Service information
We have competent service partners in all countries named on the guarantee certificate whose contact
details can also be found on the guarantee certificate. These partners will help you with all service re-

quests such as repairs, spare and wearing part orders or the purchase of consumables.

Please note that the following parts of this product are subject to normal or natural wear and that the
following parts are therefore also required for use as consumables.

Category Example
Wear parts*® Carbon brushes
Consumables* Saw blade
Missing parts

* Not necessarily included in the scope of delivery!

In the effect of defects or faults, please register the problem on the internet at www.isc-gmbh.info. Ple-
ase ensure that you provide a precise description of the problem and answer the following questions in
all cases:

* Did the equipment work at all or was it defective from the beginning?
® Did you notice anything (symptom or defect) prior to the failure?

® What malfunction does the equipment have in your opinion (main symptom)?
Describe this malfunction.

-34-
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Warranty certificate

Dear Customer,

All of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the

unlikely event that your device develops a fault, please contact our service department at the address

shown on this guarantee card. You can also contact us by telephone using the service number shown.

Please note the following terms under which guarantee claims can be made:

1. These guarantee terms apply to consumers only, i.e. natural persons intending to use this product
neither for their commercial activities nor for any other self-employed activities. These warranty
terms regulate additional warranty services, which the manufacturer mentioned below promises to
buyers of its new products in addition to their statutory rights of guarantee. Your statutory guarantee
claims are not affected by this guarantee. Our guarantee is free of charge to you.

2. The warranty services cover only defects due to material or manufacturing faults on a product which
you have bought from the manufacturer mentioned below and are limited to either the rectification of
said defects on the product or the replacement of the product, whichever we prefer.

Please note that our devices are not designed for use in commercial, trade or professional applica-
tions. A guarantee contract will not be created if the device has been used by commercial, trade or
industrial business or has been exposed to similar stresses during the guarantee period.

3. The following are not covered by our guarantee:

- Damage to the device caused by a failure to follow the assembly instructions or due to incorrect
installation, a failure to follow the operating instructions (for example connecting it to an incorrect
mains voltage or current type) or a failure to follow the maintenance and safety instructions or by ex-
posing the device to abnormal environmental conditions or by lack of care and maintenance.

- Damage to the device caused by abuse or incorrect use (for example overloading the device or the
use or unapproved tools or accessories), ingress of foreign bodies into the device (such as sand,
stones or dust, transport damage), the use of force or damage caused by external forces (for ex-
ample by dropping it).

- Damage to the device or parts of the device caused by normal or natural wear or tear or by normal
use of the device.

4. The guarantee is valid for a period of 24 months starting from the purchase date of the device. Gu-
arantee claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the
defect being noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period.
The original guarantee period remains applicable to the device even if repairs are carried out or
parts are replaced. In such cases, the work performed or parts fitted will not result in an extension
of the guarantee period, and no new guarantee will become active for the work performed or parts
fitted. This also applies if an on-site service is used.

5. To make a claim under the guarantee, please register the defective device at: www.isc-gmbh.info.
Please keep your bill of purchase or other proof of purchase for the new device. Devices that are
returned without proof of purchase or without a rating plate shall not be covered by the guarantee,
because appropriate identification will not be possible. If the defect is covered by our guarantee,
then the item in question will either be repaired immediately and returned to you or we will send you
a new replacement.

Of course, we are also happy offer a chargeable repair service for any defects which are not covered by
the scope of this guarantee or for units which are no longer covered. To take advantage of this service,
please send the device to our service address.

Also refer to the restrictions of this warranty concerning wear parts, consumables and missing parts as
set out in the service information in these operating instructions.
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®

Danger! - Lisez ce mode d’emploi pour diminuer le risque de blessures

®

Prudence! Portez une protection de I’ouie. Lexposition au bruit peut entrainer une perte de 'ouie.

Y
B

Prudence! Portez un masque anti-poussiére. Lors de travaux sur su bois et autres matériaux, de
la poussiére nuisible a la santé peut étre dégagée. Ne travaillez pas sur du matériau contenant de
'amiante !

Prudence! Portez des lunettes de protection. Les étincelles générées pendant travail ou les éclats,
copeaux et la poussiére sortant de I'appareil peuvent entrainer une perte de la vue.

Prudence! Risque de blessure ! Ne mettez pas vos doigts dans la lame en rotation.

Avertissement ! Le rail de butée mobile doit étre fixé a I'extérieur pour les coupes d’onglet (lorsque la
téte de scie ou table tournante est inclinée avec un réglage d’angle).
Pour les trongonnages a 90°, il faut fixer le rail de butée mobile a l'intérieur.

*

OFF

Interrupteur marche / arrét laser
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Danger!

Lors de l'utilisation d’appareils, il faut respecter
certaines mesures de sécurité afin d’éviter des
blessures et dommages. Veuillez donc lire atten-
tivement ce mode d’emploi/ces consignes de
sécurité. Veillez a le conserver en bon état pour
pouvoir accéder aux informations a tout moment.
Si I'appareil doit étre remis a d’autres personnes,
veillez a leur remettre aussi ce mode d’emploi/
ces consignes de sécurité. Nous déclinons toute
responsabilité pour les accidents et dommages
dus au non-respect de ce mode d’emploi et des
consignes de sécurité.

1. Consignes de sécurité

Vous trouverez les consignes de sécurité corres-
pondantes dans le cahier en annexe.

Danger!

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité
et instructions. Tout non-respect des consignes
de sécurité et instructions peut provoquer une
décharge électrique, un incendie et/ou des bles-
sures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité
et instructions pour une consultation ultéri-
eure.

Indications particuliéres relatives au laser
/A Attention ! Rayon laser

Ne pas regarder en direction du rayon
Catégorie de laser 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

® Ne regardez jamais directement dans le fais-
ceau des rayons.

® Lerayon laser ne doit jamais étre dirigé sur
des surfaces réfléchissantes, ni sur des ani-
maux ou personnes. Méme un rayon laser de
faible puissance peut occasionner des dom-
mages aux yeux.

e Attention - si vous procédez d’une autre ma-
niére que celle indiquée ici, cela peut entrai-
ner une exposition dangereuse au rayon.

® Ne jamais ouvrir le module du laser.

Anl_TC_SM_216_SPK9.indb 38

e |l estinterdit de procéder a des modifications
sur le laser afin d’en augmenter la puissance.

® Le fabricant décline toute responsabilité pour
les dommages dus au non-respect des consi-
gnes de sécurité.

2. Description de I'appareil et
volume de livraison

2.1 Description de I'appareil (figure 1-3)
Poignée
Interrupteur marche/arrét
Bouton de déverrouillage
Téte de la machine
Blocage de I'arbre de scie
Protection de lame de scie mobile
Lame de scie
Dispositif de serrage
Guide pour support de piece a usiner
. Support de piéce a usiner
. Poignée de blocage pour support de piece a
usiner
12. Vis pour support de piéce a usiner
13. Rail de butée fixe
14. Rail de butée mobile
15. Poignée de blocage pour rail de butée mobile
16. Insertion de table
17. Pied d’appui réglable
18. Table de sciage fixe
19. Table tournante
20. Levier de blocage
21. Touche de déverrouillage
22. Pointeur (table tournante)
23. Graduation (table tournante)
24. Pointeur (onglet)
25. Graduation (onglet)
26. Poignée de blocage
27. Sac collecteur de sciures
28. Orifice de sortie
29. Vis de fixation pour guidage tiré
30. Boulon de sécurité
31. Vis moletée pour limitation de profondeur de
coupe
32. Contre-écrou pour limitation de profondeur de
coupe
33. Plaque de butée pour limitation de profondeur
de coupe
34. Vis pour limitation de profondeur de coupe
35. Vis d’ajustage pour butée en coin 90°
36. Vis d’ajustage pour butée en coin 45°
37. Contre-écrou pour butée en coin
38. Vis de bride
39. Bride extérieure

TS9N~ N =

= O
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40. Rondelle

41. Laser

42. Interrupteur marche / arrét laser
43. Poignée de transport

44. Vis d’ajustage pour rail de butée
45. Clé a six pans 6 mm

46. Vis pour poignée de transport

2.2 Volume de livraison

Veuillez contréler si I‘article est complet a I‘aide

de la description du volume de livraison. Sil

manque des piéces, adressez-vous dans un délai

de 5 jours maximum aprés votre achat a notre

service aprés-vente ou au magasin ou vous avez

acheté I'appareil muni d‘une preuve d‘achat vala-

ble. Veuillez consulter pour cela le tableau des

garanties dans les informations service aprés-

vente a la fin du mode d‘emploi.

® Ouvrez 'emballage et prenez I'appareil en le
sortant avec précaution de 'emballage.

® Retirez le matériel d’emballage tout comme
les sécurités d’emballage et de transport (s’il
yena).

e Veérifiez si la livraison est bien compléte.

® Controlez si 'appareil et ses accessoires ne
sont pas endommagés par le transport.

® Conservez 'emballage autant que possible
jusqu’a la fin de la période de garantie.

Danger !

Lappareil et le matériel d’emballage ne sont
pas des jouets ! Il est interdit de laisser des
enfants jouer avec des sacs et des films en
plastique et avec des piéces de petite taille.
Ils risquent de les avaler et de s’étouffer !

Scie a onglet radiale

Dispositif de serrage

Guide pour support de piece a usiner (2x)

Support de piece a usiner (2x)

Vis pour support de piéce a usiner (2x)

Sac collecteur de sciures

Poignée de transport (Non compris dans la

livraison du numéro d‘article 43.003.80)

Clé a six pans 6 mm

® Vis pour poignée de transport (2x) (Non
compris dans la livraison du numéro d‘article
43.003.80)

® Mode d’emploi d’origine

® Consignes de sécurité

Anl_TC_SM_216_SPK9.indb 39

3. Utilisation conforme a
I’affectation

La scie a onglet radiale sert au découpage de
bois et de matériaux semblables au bois selon la
taille de la machine. La scie ne convient pas au
découpage de bois de chauffage.

La machine doit exclusivement étre employée
conformément a son affectation. Chaque uti-
lisation allant au-dela de cette affectation est
considérée comme non conforme. Pour les
dommages en résultant ou les blessures de tout
genre, le producteur décline toute responsabilité
et 'opérateur/I'exploitant est responsable.

Veillez au fait que nos appareils, conformément
a leur affectation, n’ont pas été construits, pour
étre utilisés dans un environnement profession-
nel, industriel ou artisanal. Nous déclinons toute
responsabilité si I'appareil est utilisé profession-
nellement, artisanalement ou dans des sociétés
industrielles, tout comme pour toute activité
équivalente.

Seules les lames de scie correspondant au
modeéle de la machine doivent étre utilisées.
Lutilisation de meules trongonneuses quel qu’en
soit le modéle est interdite.

Le respect des consignes de sécurité, des inst-
ructions de montage et des consignes de service
dans le mode d’emploi sont aussi partie intégran-
te de l'utilisation conforme a I'affectation.
Les personnes commandant la machine et en
effectuant la maintenance doivent les connaitre et
avoir été instruites sur les différents risques pos-
sibles. En outre, il faut strictement respecter les
reglements de prévention des accidents. Il faut
respecter toutes les autres régles des domaines
de la médecine du travail et de la technique de
sécurité.
Toute modification de la machine entraine
'annulation de la responsabilité du fabricant,
aussi pour les dommages en découlant. Malgré
'emploi conforme a I'affectation, certains facteurs
de risque résiduels ne peuvent étre compléte-
ment supprimés.
En raison de la construction et de la conception
de la machine, les risques suivants peuvent ap-
paraitre :
® Contact avec la lame de scie dans la zone de
la scie non recouverte.
e Toucher la lame de scie en fonctionnement
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(blessure par coupure)

® Recul de piéces a usiner et de parties de
celles-ci.

® Ruptures de lame de scie.

® Expulsion de piéces de métal dur défectueu-
ses de la lame de scie.

® Lésions de I'ouie si vous n’employez pas la
protection auditive nécessaire.

e Emissions nocives de poussiére de bois en
cas d’utilisation dans des piéces fermées.

4. Données techniques

4.1 TC-SM 216

Moteur a courant alternatif : ....220-240 V ~ 50 Hz
Puissance : ........... 1500 W S1/1600 W S6 25 %
Vitesse de rotation avide n;: ............. 5200 tr/min
Lame de scie en

métal dur: .....ccceeeieeeennn. 2216 x030x 2,4 mm
Largeur de dent maximum .............c.cc..... 2,8 mm
Nombre de dents @ ........ccocvveiiiiiiiniiic e 48
Zone de pivotement : .........cccee.ee -47° 1 0°/ +47°
Coupe d’onglet vers la gauche : .............. 0° a45°
Largeur desciea90°: ......ccocevenenne 305 x 65 mm
Largeur de sciea45°: .....cccocevenenne 215 x 65 mm

Largeur de la scie a 2 x 45°
(coupe d’onglet double gauche) : ....215 x 35 mm

PoidS & .o env. 13 kg
Classe de laSer: ......cceverieiinecicieceseece 2
Longueur d’ondes du laser : .................... 650 nm
Puissance laser: .........ccccocviiieiiiiiieen. <1mw
Catégorie de protection : .........cccceeveereveneenn. /@

Taille minimum de la piéce a usiner : Découpez
uniquement des piéces qui sont assez grandes
pour pouvoir étre fixées avec le dispositif de ser-
rage — longueur minimum 160 mm.

Mode de fonctionnement S6 25 % : marche con-
tinue avec service discontinu (temps de marche
10 mn). Afin de ne pas faire chauffer le moteur de
facon inadmissible, il faut le faire fonctionner pen-
dant 25 % du temps de marche a la puissance
nominale indiquée et ensuite 75 % du temps de
marche sans charge.

Danger !

Bruit

Les valeurs de bruit ont été déterminées confor-
mément a EN 62841.

Niveau de pression acoustique LpA ....95,5 dB(A)

IMPrécision K, ..o, 3 dB(A)
Niveau de puissance acoustique L, 108,5 dB(A)
IMprécision K, ...coooevviiniiiniiiiciiiiiis 3dB(A)

Portez une protection acoustique.
L'exposition au bruit peut entrainer la perte de
I'ouie.

4.2 TC-SM 254

Moteur a courant alternatif : ....220-240 V ~ 50 Hz
Puissance : ........... 1800 W S1/1900 W S6 25 %
Vitesse de rotation avide ng: ............. 5000 tr/min
Lame de scie

enmétaldur: .........ccuen 2254 x 2 30 x 2,4 mm
Largeur de dent maximum ...........c.ccc...... 2,8 mm
Nombre de dents @ ........ccoceeeiiiieiiiieeeee e 48
Zone de pivotement @ ........c.ceeuee. -47°/0°/ +47°
Coupe d’'onglet vers la gauche : .............. 0°a45°
Largeur de scie a90° : .....ccceeennene 305 x 85 mm
Largeur de scie @45° @ .....ccccvrvennene 215x 85 mm

Largeur de la scie a 2 x 45°
(coupe d’onglet double gauche) : ....215 x 45 mm

POIdS & i env. 15 kg
Classe de laser: ......ccccoeiveiiiiiiieiieeeeeeee 2
Longueur d’'ondes dulaser: ............cc... 650 nm
Puissance laser : ........cccocoeviiiienccenen. <1mW
Catégorie de protection : ........c.ccecevveierenen. /8l

Taille minimum de la piéce a usiner : Découpez
uniqguement des piéces qui sont assez grandes
pour pouvoir étre fixées avec le dispositif de ser-
rage — longueur minimum 180 mm.

Mode de fonctionnement S6 25 % : marche con-
tinue avec service discontinu (temps de marche
10 mn). Afin de ne pas faire chauffer le moteur de
fagon inadmissible, il faut le faire fonctionner pen-
dant 25 % du temps de marche a la puissance
nominale indiquée et ensuite 75 % du temps de
marche sans charge.
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Danger !

Bruit

Les valeurs de bruit ont été déterminées confor-
mément a EN 62841.

main-bras, si 'appareil est utilisé pendant une
longue période ou s'’il n’a pas été employé ou
entretenu dans les régles de l'art.

Niveau de pression acoustique L, ... 96,7 dB(A) 5. Avant la mise en service

IMPrécision K, ..o 3 dB(A)

Niveau de puissance acoustique L, 109,7 dB(A) Assurez-vous, avant de connecter la machine,

Imprecision K,

3 dB(A) que les données se trouvant sur la plaque de

signalisation correspondent bien aux données du

Portez une protection acoustique.
L'exposition au bruit peut entrainer la perte de
I'ouie.

réseau.
Avertissement !
Enlevez systématiquement la fiche de con-

tact avant de paramétrer I'appareil.

Les valeurs d’émissions sonores indiquées ont
été mesurées selon une méthode d’essai normée
et peuvent étre utilisées pour comparer un outil
électrique avec un autre.

Les valeurs d’émissions sonores indiquées peu-
vent également étre utilisées pour une estimation
provisoire de la sollicitation.

Avertissement :

Les émissions sonores pendant I'utilisation ef-

fective de I'outil électrique peuvent différer des

valeurs indiquées, en fonction du type d’emploi
de I'outil électrique, en particulier du type de pi-
ece usinée.

Limitez le niveau sonore et les vibrations a
un minimum !

o Utilisez exclusivement des appareils en ex-
[ ]

cellent état.
® Entretenez et nettoyez I'appareil réguliére-
ment.
® Adaptez votre fagon de travailler a I'appareil.
® Ne surchargez pas 'appareil.
® Faites controler I'appareil le cas échéant. °
® Mettez 'appareil hors circuit lorsque vous ne
I'utilisez pas.
Prudence !

Risques résiduels

Méme en utilisant cet outil électrique confor-

mément aux prescriptions, il reste toujours

des risques résiduels. Les dangers suivants

peuvent apparaitre en rapport avec la const-

ruction et le modéle de cet outil électrique :

1. Lésions des poumons si aucun masque anti-
poussiére adéquat n’est porté.

2. Déficience auditive si aucun casque anti-bruit
approprié n’est porté.

3. Atteintes a la santé issues des vibrations
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5.1 Généralités

La machine doit étre placée de fagon a étre
bien stable, autrement dit vissée a fond sur
un établi, un support fixe universel, ou autre.
Avant la mise en service, tous les recouvre-
ments et dispositifs de sécurité doivent étre
montés dans les régles de 'art.

La lame de scie doit pouvoir tourner sans
obstacle.

Si le bois a déja été travaillé, faites attention
aux corps étrangers comme par exemple les
clous ou les vis.

Avant d’actionner l'interrupteur marche/arrét,
assurez-vous que la lame de scie est correc-
tement montée et que les piéces mobiles le
sont sans obstacle.

5.2 Montage de la scie (figure 1-5, 17)

Enfilez les supports de piece a usiner (10) sur
les guides (9) (figure 4). Montez ensuite les
guides sur la table de sciage fixe (18) et fixez-
les avec la vis (12). Utilisez pour ce faire un
tournevis cruciforme.

Le support de piéce a usiner (10) peut étre
déplaceé sur le guide (9) en fonction de la
longueur de la piéce a usiner. Aprés que le
support de piece a usiner (10) se trouve dans
la bonne position, la poignée de blocage (11)
est vissée vers le bas de sorte que celle-ci
touche la surface d’appui. Cela empéche un
basculement de la scie dans le cas de piéces
longues ou grandes.

Le sac collecteur de sciures (27) est enfi-

ché sur I'ouverture de sortie (28) de la scie
trongonneuse par écartement de 'anneau
meétallique au niveau de I'ouverture. Dés que
'anneau métallique est dans sa forme initiale,
le sac collecteur de sciures est monté de
maniere slre.
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Le dispositif de serrage (8) peut étre monté
tout autant a gauche qu’a droite, de la table
de sciage fixe (18).

Montez la poignée de transport (43) confor-
mément a la figure 17 a 'aide des deux vis
(46) (Non compris dans la livraison du numé-
ro d‘article 43.003.80).

Le tournevis cruciforme n’est pas compris
dans la livraison.

5 3 Réglage de la scie (figure 1-3)

Pour régler la table tournante (19), le levier de
blocage (20) doit se trouver dans la position
supérieure. Ce n'est qu’apres que la table
tournante peut étre réglée tout en maintenant
la touche de déverrouillage (21) enfoncée.
(voir figure 5)

Tournez la table tournante (19) et le pointeur
(22) sur I'angle souhaité de la graduation
(23).

La table tournante (19) peut s’encranter

de fagcon audible aux positions - 45°, -30°,
-22,5°,-15°,0°, 15°, 22,5°, 30° et 45° de la
scie. Dés que la table tournante est encran-
tée, il faut fixer en plus la position en pous-
sant le levier de blocage (20) vers le bas.

Si vous avez besoin d’autres valeurs d’angle,
la table tournante (19) se fixe uniquement par
le biais du levier de blocage (20).

En appuyant légérement sur la téte de la
machine (4) vers le bas et en retirant simulta-
nément le boulon de sécurité (30) du support
du moteur, la scie est déverrouillée a partir de
la position inférieure.

Pivotez la téte de la machine (4) vers le haut.
La téte de machine (4) peut étre inclinée

de max. 45° vers la gauche en desserrant

la poignée de blocage (26). Lorsque I'angle
souhaité du pointeur (24) est atteint sur la
graduation (25), fixez a nouveau la téte de la
machine (4) avec la poignée de blocage (26).
Afin de garantir une position stable de la scie,
réglez le pied d’appui réglable (17) par rotati-
on de fagon que la scie soit a I'horizontale et
bien stable.

La téte de la machine (4) peut étre avancée
et reculée a I'aide de la fonction de traction.
Pour empécher la fonction de traction, les
rails de guidage sont fixés sur une position
donnée avec la vis de fixation (29).
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5.4 Ajustage de précision du rail de butée

(fig. 6, 7)

Baissez la téte de la machine (4) vers le bas
et fixez-la avec le boulon de sécurité (30).
Fixez la table tournante (19) en position 0°.
Amenez une équerre de butée de 90° (a) ent-
re la lame de scie (7) et le rail de butée (13).
Desserrez les quatre vis d’ajustage (44) au
moyen d’une clé a six pans, réglez le rail de
butée (13) sur 90° vers la lame de scie (7) et
resserrez les vis d’ajustage (44) a fond.
Léquerre de butée (a) et la clé a six pans 5
mm ne sont pas comprises dans la livraison

5.5 Ajustage de précision de la butée en coin

pour trongonnage a 90° (fig. 8, 9)

Baissez la téte de la machine (4) vers le bas
et fixez-la avec le boulon de sécurité (30).
Fixez la table tournante (19) en position 0°.
Desserrez la poignée de blocage (26) et in-
clinez la téte de la machine (4) a l'aide de la
poignée (1) vers la droite sur 0°.

Amenez une équerre de butée de 90° (a)
entre la lame de scie (7) et la table tournante
(19).

Desserrez le contre-écrou (37) et déplacez
la vis d’ajustage (35) jusqu’a ce que I'angle
entre la lame de scie (7) et la table tournante
(19) soit de 90°.

Pour fixer ce réglage, serrez a nouveau le
contre-écrou (37).

Pour finir, vérifiez la position du pointeur (24).
Si nécessaire, desserrez le pointeur avec un
tournevis cruciforme, amenez-le sur la positi-
on 0° de la graduation d’angle (25) et fixez a
nouveau le pointeur.

Léquerre de butée (a) et le tournevis crucifor-
me ne sont pas compris dans la livraison.

5.6 Ajustage de précision de la butée en coin
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pour coupe d’onglet a 45° (fig. 8, 10)
Baissez la téte de la machine (4) vers le bas
et fixez-la avec le boulon de sécurité (30).
Fixez la table tournante (19) en position 0°.
Desserrez la poignée de blocage (26) et in-
clinez la téte de la machine (4) a l'aide de la
poignée (1) vers la gauche sur 45°.

Amenez une équerre de butée de 45° (b)
entre la lame de scie (7) et la table tournante
(19).

Desserrez le contre-écrou (37) et déplacez
la vis d’ajustage (36) jusqu’a ce que I'angle
entre la lame de scie (7) et la table tournante
(19) soit de 45° exactement.

Serrez a nouveau le contre-écrou pour fixer
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ce réglage.
® Léquerre de butée (b) n’est pas comprise
dans la livraison.

6. Commande

Avertissement ! Pour le trongonnage & 90°, il

faut fixer le rail de butée mobile (14) a l'intérieur :

® Quvrez la poignée de blocage (15) du rail de
butée mobile et poussez le rail de butée mo-
bile vers l'intérieur.

® Le rail de butée mobile (14) doit étre bloqué
avant la position la plus & I'intérieur de telle
maniére que I'écart entre rail de butée (14) et
lame de scie (7) soit au maximum de 5 mm.

o Vérifiez avant de faire la coupe qu’il n’y ait
pas de collision possible entre le rail de butée
et la lame de scie.

® Resserrez la poignée de blocage (15).

Avertissement ! Le rail de butée mobile (14) doit
étre fixé a I'extérieur pour les coupes d’onglet de
0° & 45° (avec téte de machine (4) inclinée ou
table tournante avec réglage d’angle) :

® Quvrez la poignée de blocage (15) du rail de
butée mobile et poussez le rail de butée mo-
bile vers I'extérieur.

® Le rail de butée mobile (14) doit étre bloqué
avant la position la plus & I'intérieur de telle
maniére que I'écart entre rail de butée (14) et
lame de scie (7) soit au maximum de 5 mm.

o Vérifiez avant de faire la coupe qu’il n’y ait
pas de collision possible entre le rail de butée
et la lame de scie.

® Resserrez la poignée de blocage (15).

6.1 Tronconnage 90° et table tournante 0°
(figure 1-3, 11)

Pour les largeurs de coupe de 100 mm max., la

fonction de traction de la scie peut étre fixée en

position arriére a l'aide de la vis de fixation pour

guidage tiré (29). Si la largeur de coupe est su-

périeure & 100 mm, il faut veiller & ce que la vis

de fixation du guidage tiré (29) soit lache et que la

téte de la machine (4) puisse étre bougée.

® Amenez la téte de la machine (4) en position
haute.

® Poussez la téte de la machine (4) vers
I'arriére avec la poignée (1) et fixez-la dans
cette position. (en fonction de la largeur de
coupe)

® Placez le bois a découper contre le rail de bu-
tée (13) et sur la table tournante (19).

® Fixez le matériel a 'aide du dispositif de ser-
rage (8) sur la table de sciage fixe (18) afin
d’éviter qu’il ne se déplace pendant la coupe.

®  Appuyez sur le bouton de déverrouillage (3)
pour libérer I'interrupteur marche/arrét (2).

®  Appuyez sur l'interrupteur marche/arrét (2)
pour mettre le moteur en circuit.

® En cas de guidage tiré fixe : Déplacez la téte
de la machine (4) a I'aide de la poignée (1)
régulierement et avec une Iégére pression
vers le bas, jusqu’a ce que la lame de scie (7)
ait coupé la piéce a usiner.

® En cas de guidage tiré non fixe : Tirez la téte
de la machine (4) complétement vers I'avant
et baissez-la ensuite tout en bas a l'aide de
la poignée (1) d’'un mouvement régulier avec
une légeére pression. Poussez a présent la
téte de la machine (4) lentement et réguli-
erement complétement vers I'arriére jusqu’a
ce que la lame de scie (7) ait complétement
coupé la piece a usiner.

® Aprés avoir terminé la coupe, replacez la téte
de la machine (4) en position haute de repos
et relachez interrupteur marche/arrét (2).

Attention ! Grace au ressort de rappel, la machi-

ne revient automatiquement en haut, autrement

dit ne relachez pas la poignée (1) aprés la coupe,

déplacez plutdt la téte de la machine (4) lente-

ment et avec une légére contre-pression vers le

haut.

6.2 Tronconnage 90° et table tournante 0°-
45° (figure 1-3, 12)

Avec la scie trongonneuse, il est possible de réa-

liser des trongonnages de 0° & 45° vers la gauche

et de 0° & 45° vers la droite par rapport au rail de

butée.

® Pivotez la téte de la machine (4) vers le haut.

® Amenez le levier de blocage (20) dans la po-
sition supérieure pour pouvoir régler la table
tournante.

®  Tout en maintenant la touche de déverrouilla-
ge (21) enfoncée, tournez la table tournante
(19) et le pointeur (22) & 'angle souhaité de
la graduation (23).

® Appuyez sur le levier de blocage (20) vers le
bas pour verrouiller la table tournante (19).

® Réalisez la coupe comme décrit au point 6.1.
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6.3 Coupe d’onglet 0°- 45° et table tournante
0° (fig. 1-3, 13)

Avec la scie trongonneuse, il est possible de réa-

liser des coupes d’onglet vers la gauche de 0° a

45° par rapport a la surface de travail.
Amenez la téte de la machine (4) en position
haute.

® Fixez la table tournante (19) en position 0°.

® Desserrez la poignée de blocage (26) et inc-
linez la téte de la machine (4) vers la gauche
al'angle souhaité du pointeur (24) sur la gra-
duation (25). Puis, fixez & nouveau la poignée
de blocage (26).

© Réalisez la coupe comme décrit au point 6.1.

6.4 Coupe d’onglet 0°- 45° et table tournante
0°- 45° (figure 1-3, 14)

Avec la scie trongonneuse, il est possible de réa-

liser des coupes d’onglet vers la gauche de 0° a

45° par rapport a la surface de travail, en réglant

en méme temps la table tournante de 0° a 45°

vers la gauche ou de 0° & 45° vers la droite (cou-

pe d’onglet double) par rapport au rail de butée.
Amenez la téte de la machine (4) en position
haute.

® Amenez le levier de blocage (20) dans la po-
sition supérieure pour pouvoir régler la table
tournante.

® Tout en maintenant la touche de déverrouilla-
ge (21) enfoncée, tournez la table tournante
(19) et le pointeur (22) a 'angle souhaité de
la graduation (23).

® Appuyez sur le levier de blocage (20) vers le
bas pour verrouiller la table tournante (19).

® Desserrez la poignée de blocage (26) et inc-
linez la téte de la machine (4) vers la gauche
al'angle souhaité du pointeur (24) sur la gra-
duation (25). Puis, fixez & nouveau la poignée
de blocage (26).

© Réalisez la coupe comme décrit au point 6.1.

6.5 Limitation de la profondeur de coupe (fi-
gure 15)

® Lalimitation de la profondeur de coupe peut
étre activée a l'aide de la vis (34).

® Desserrez pour ce faire la vis (34) a l'aide
d’un tournevis cruciforme de sorte que la
plaque de butée soit mobile. Déplacez ensui-
te la plaque de butée (33) autant que possib-
le en direction de la lame de scie et resserrez
la vis (34).

e Cette vis moletée (31) permet de régler en
continu la profondeur de coupe. Desserrez
pour ce faire le contre-écrou (32) et réglez la
profondeur de coupe souhaitée en vissant ou
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en dévissant la vis moletée (31). Resserrez
ensuite le contre-écrou (32) sur la vis (31).

® Controlez le réglage sur la base d’une coupe
d’essai.

® Le tournevis cruciforme n’est pas compris
dans la livraison.

6.6 Sac collecteur de sciures (fig. 2)

La scie est équipée d’un sac collecteur (27) pour
la sciure.

Le sac collecteur de sciures (27) peut étre vidé
via la fermeture éclair située sur la partie inféri-
eure.

6.7 Remplacement de la lame de scie (fig. 1,
16)

® Avantle remplacement de la lame de scie :
Débranchez la fiche de contact !

® Lors du remplacement de la lame de scie,
portez des gants afin d’éviter toute blessure.

® Faites basculer la téte de la machine (4) vers
le haut.

®  Appuyez avec une main sur le blocage de
I'arbre de scie (5) et avec I'autre main, placez
la clé a six pans (45) sur la vis de bride (38).
Aprés un tour au maximum, le dispositif de
blocage de I'arbre de scie (5) s’encrante.

e Desserrez a présent, avec un peu plus de
force, la vis de bride (38) en la tournant dans
le sens des aiguilles d’'une montre.

e Tournez la vis de bride (38) pour la sortir
complétement et retirez la rondelle (40) ainsi
que la bride extérieure (39).

e Enlevez la lame de scie (7) de la bride intéri-
eure et retirez-la vers le bas. Déplacez pour
ce faire la protection de lame de scie (6) vers
le haut pour que la lame de scie soit acces-
sible.

® Nettoyez minutieusement la vis de bride (38),
la rondelle (40), la bride extérieure (39) et la
bride intérieure.

® Placez la nouvelle lame de scie (7) en procé-
dant dans l'ordre inverse et serrez a fond.

e Attention ! La coupe en biais des dents autre-
ment dit le sens de rotation de la lame de scie
(7) doit correspondre au sens de la fleche sur
le carter.

e Avant de continuer a travailler avec la scie, il
faut contréler le bon fonctionnement des dis-
positifs de protection.

® Avertissement ! Aprés chaque changement
de lame de scie, vérifiez si la protection de
lame de scie (6) s’ouvre et se ferme selon les
exigences. Vérifiez en outre si la lame de scie
(7) tourne librement dans la protection de
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lame de scie (6).

® Avertissement ! Aprés chaque changement
de lame de scie, contrdlez si la lame de scie
tourne bien librement dans l'insertion de table
(16) en position verticale et inclinée de 45°.

® Avertissement ! Une insertion de table (16)
usée ou endommageée doit étre immédiate-
ment remplacée. Desserrez les vis a téte cru-
ciforme de l'insertion de table (16) et retirez
l'insertion de table de la table de sciage fixe
(18). Montez la nouvelle insertion de table
(16) dans l'ordre inverse.

® Avertissement ! Le remplacement et
I'alignement de la lame de scie (7) doivent
étre réalisés dans les régles de l'art.

6.8 Transport (fig. 1-3, 17)

® Appuyez le levier de blocage (20) vers le bas
pour verrouiller la table tournante (19).

® Assurez-vous avec la graduation (25) que
I'angle pour les coupes d’onglet est de 90°.
De plus, la téte de la machine (4) doit étre
fixée avec la poignée de blocage (26).

® Poussez la téte de la machine (4) vers le bas
et fixez-la avec le boulon de sécurité (30).
La scie est a présent verrouillée en position
basse.

® Fixez la fonction de traction de la scie avec la
vis de fixation pour le tirage tiré (29) en posi-
tion arriére.

® Portez la machine par la poignée de transport
(43) (Non compris dans la livraison du numeé-
ro d'article 43.003.80).

® Portez la machine par la table de menuisier
fixe (18).

®  Pour monter a nouveau la machine, procédez
comme au point 5.3.

6.9 Fonctionnement laser (figure 1, 18)

Mise en circuit : Placez 'interrupteur marche/ar-
rét du laser (42) en position «7F », pour mettre le
laser (41) en circuit. Une ligne laser est projetée
sur la piéce a usiner. Elle indique exactement le
tracé de la coupe.

Mise hors circuit : Placez 'interrupteur marche/
arrét du laser (42) en position « OFF ».

7. Remplacement de le cable
d’alimentation réseau

Danger !

Si le cable d’alimentation réseau de cet appareil
est endommagée, il faut la faire remplacer par
le producteur ou son service aprés-vente ou par
une personne de qualification semblable afin
d’éviter tout risque.

8. Nettoyage, maintenance et
commande de piéces de
rechange

Danger !
Retirez la fiche de contact avant tous travaux de
nettoyage.

8.1 Nettoyage

® Maintenez les dispositifs de protection, les
fentes a air et le carter de moteur aussi pro-
pres (sans poussiere) que possible. Frottez
I'appareil avec un chiffon propre ou soufflez
dessus avec de I'air comprimé a basse pres-
sion.

® Nous recommandons de nettoyer I'appareil
directement aprés chaque utilisation.

® Nettoyez I'appareil réguliérement a I'aide d’un
chiffon humide et un peu de savon. N'utilisez
aucun produit de nettoyage ni détergeant;
ils pourraient endommager les piéces en
matiéres plastiques de I'appareil. Veillez a
ce qu'aucune eau n’entre a l'intérieur de
'appareil. La pénétration de I'eau dans un
appareil électrique augmente le risque de
décharge électrique.

8.2 Brosses a charbon

Si les brosses a charbon font trop d’étincelles,
faites-les contréler par des spécialistes en
électricité.

Danger ! Seul un(e) spécialiste électricien(ne)
est autorisé a remplacer les brosses a charbon.

8.3 Maintenance

® Aucune piéce a l'intérieur de 'appareil n’a
besoin de maintenance.

® Toutes les parties mobiles doivent étre grais-
sées & intervalles périodiques.
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8.4 Commande de piéces de rechange et
d‘accessoires :

Veuillez indiquer ce qui suit pour toute commande

de piéces de rechange ;

® Type de l‘appareil

® Référence de I'appareil

° Numéro d‘identification de I‘appareil

© Numeéro de la piéce de rechange requise

Vous trouverez les prix et informations actuelles a

I‘adresse www.isc-gmbh.info

] ssul-
E"?#}E Astuce ! Pour un bon résul

=y tat, nous recommandons les
accessoires haut de gamme
de lwb | www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Mise au rebut et recyclage

L‘appareil se trouve dans un emballage per-
mettant d‘éviter les dommages dus au transport.
Cet emballage est une matiere premiére et peut
donc étre réutilisé ultérieurement ou étre réin-
troduit dans le circuit des matiéres premieres.
L‘appareil et ses accessoires sont en matériaux
divers, comme par ex. des métaux et matiéres
plastiques. Les appareils défectueux ne doivent
pas étre jetés dans les poubelles domestiques.
Pour une mise au rebut conforme a la réglemen-
tation, I‘appareil doit étre déposé dans un centre
de collecte approprié. Si vous ne connaissez pas
de centre de collecte, veuillez vous renseigner
aupres de I‘administration de votre commune.

10. Stockage

Entreposez I'appareil et ses accessoires dans

un endroit sombre, sec et a 'abri du gel tout
comme inaccessible aux enfants. La température
de stockage optimale est comprise entre 5 et 30
°C. Conservez l'outil électrique dans I'emballage
d’origine.
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Uniguement pour les pays de I'lUnion Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménagéres!

Selon la norme européenne 2012/19/CE relative aux appareils électriques et systémes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative & un envoi en retour, a contribu-
er & un recyclage effectué dans les régles de I'art en cas de cessation de la propriété. Lancien appareil
peut étre remis a un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.

Toute réimpression ou autre reproduction de la documentation et des papiers joints aux produits, méme
sous forme d’extraits, est uniquement permise une fois I'accord explicite de I''SC GmbH obtenu.

Sous réserve de modifications techniques

® Le produit répond aux exigences de la norme EN 61000-3-11 et est soumis a des conditions de rac-
cordement spéciales. Autrement dit, il est interdit de I‘utiliser sur un point de raccordement au choix.
® L‘appareil peut entrainer des variations de tension provisoires lorsque le réseau n‘est pas favorable.
® Le produit est exclusivement prévu pour l‘utilisation aux points de raccordement
a) qui ne dépassent pas une impédance de réseau maximale autorisée de « Z » ou
b) qui ont une intensité admissible du courant permanent d‘au moins 100 A par phase.
° Entant qu'utilisateur, vous devez vous assurer, si nécessaire en consultant votre entreprise
d‘électricité locale, que le point de raccordement avec lequel vous voulez exploiter le produit, ré-
pond a I'une des deux exigences a) ou b).
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Informations service aprés-vente

Nous disposons dans tous les pays mentionnés dans le bon de garantie de partenaires de service
apres-vente compétents dont vous trouverez les coordonnées dans le bon de garantie. Ceux-ci se
tiennent a votre disposition pour tout ce qui concerne le service apres-vente comme les réparations,
|‘approvisionnement en pieces de rechange et d‘usure ou I‘achat de pieces de consommation.

Il faut tenir compte du fait que pour ce produit les pieces suivantes sont soumises a une usure liée a
|‘utilisation ou a une usure naturelle ou que les piéces suivantes sont nécessaires en tant que consom-

mables.
Catégorie Exemple
Piéces d‘usure* brosses a charbon
Matériel de consommation/ lame

piéces de consommation*

Piéces manquantes

*Pas obligatoirement compris dans la livraison !

En cas de vices ou de défauts, nous vous prions d‘enregistrer le cas du défaut sur internet a I'adresse
www.isc-gmbh.info. Veuillez donner une description précise du défaut et répondre dans tous les cas aux
questions suivantes :

® est-ce que l‘appareil a fonctionné une fois ou était-il défectueux dés le départ ?
® avez-vous remarqué quelque chose avant la panne (symptéme avant la panne) ?

o quel est le défaut de fonctionnement de I‘appareil a votre avis (symptéme principal) ?
Décrivez ce défaut de fonctionnement.
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Bon de garantie

Chere cliente, cher client,

nos produits sont soumis a un contréle de qualité tres strict. Si toutefois, il arrivait que cet appareil ne

fonctionne pas parfaitement, nous en sommes désolés et nous vous prions de vous adresser & notre

service aprés-vente a I‘adresse indiquée sur le bon de garantie. Nous nous tenons également volontiers

a votre disposition par téléphone au numéro de service aprés-vente indiqué. La garantie est valable

dans les conditions suivantes :

1. Ces conditions de garantie s‘adressent uniquement a des consommateurs, c‘est a dire a des per-
sonnes physiques qui ne souhaitent ni utiliser ce produit dans le cadre de leur activité industrielle ou
artisanale, ni dans le cadre de toute autre activité indépendante. Les conditions de garantie régle-
mentent les prestations de garantie supplémentaires que le fabricant mentionné ci-dessous promet
aux acheteurs de ses appareils en supplément de la prestation de garantie légale. Vos droits légaux
en matiére de garantie restent inchangés. Notre prestation de garanti est gratuite pour vous.

2. Laprestation de garantie s‘étend exclusivement aux défauts résultant d‘'une erreur de fabrication ou

de matériau d‘un appareil neuf du fabricant mentionné ci-dessous et acheté par vos soins. La pres-
tation de garantie se limite selon notre décision soit a la résolution de tels défauts sur I‘appareil, soit
a l‘échange de I‘appareil.
Veillez au fait que nos appareils, conformément au réglement, n‘ont pas été congus pour étre uti-
lisés dans un environnement professionnel, industriel ou artisanal. Il n'y a donc pas de contrat de
garantie quand I‘appareil a été utilisé professionnellement, artisanalement ou par des sociétés in-
dustrielles ou exposé a une sollicitation semblable pendant la durée de la garantie.

3. Sont exclus de notre garantie :

- les dommages liés au non-respect des instructions de montage ou en raison d‘une installation
incorrecte, au non-respect du mode d‘emploi (en raison par ex. du branchement de |‘appareil sur la
tension de réseau ou le type de courant incorrect), au non-respect des dispositions de maintenance
et de sécurité ou résultant d‘une exposition de I‘appareil a des conditions environnementales anor-
males ou d‘un manque d‘entretien et de maintenance.

- les dommages résultant d‘une utilisation abusive ou non conforme (comme par ex. une surcharge
de I‘appareil ou une utilisation d‘outils ou d‘accessoires non autorisés), de la pénétration d‘objets
étrangers dans I‘appareil (comme par ex. du sable, des pierres ou de la poussiére), de I‘utilisation
de la force ou de la violence (comme par ex. les dommages liés aux chutes).

- les dommages sur I‘appareil ou des parties de I‘appareil résultant de I‘'usure normale liée a
I‘utilisation de I‘appareil ou de toute autre usure naturelle.

4. Ladurée de garantie est de 24 mois et débute & la date d‘achat de I‘appareil. Les droits & la garantie
doivent étre revendiqués avant I'expiration de la durée de garantie dans un délai de deux semaines
aprés avoir constaté le défaut. La revendication de droits a la garantie aprés expiration de la durée
de garantie est exclue. La réparation ou I'‘échange de I‘appareil n‘entraine ni une extension de la du-
rée de garantie ni le début d‘une nouvelle durée de garantie pour cet appareil ou toute autre piéce
de rechange installée sur I‘appareil. Cela est valable également dans le cas d‘une intervention du
service aprés-vente a domicile.

5. Pour faire valoir vos droits a la garantie, veuillez enregistrer I‘appareil défectueux a I'adresse su-
ivante : www.isc-gmbbh.info. Veuillez garder a disposition la preuve d‘achat ou tout autre justificatif
de I‘achat de votre nouvel appareil. Les appareils envoyés sans les justificatifs correspondants ou
sans plaque signalétique sont exclus de la prestation de garantie en raison de l'impossibilité de les
enregistrer. Si le défaut de I‘appareil est inclut dans la garantie, vous recevrez sans délai un appareil
réparé ou un nouvel appareil.

Bien entendu, nous réparons volontiers les défauts de votre appareil qui ne sont pas ou plus compris
dans |‘étendue de la garantie contre le remboursement des frais de réparation. Pour cela, veuillez envo-
yer I‘appareil a notre adresse de service aprés-vente.

Pour les piéces d‘usure, de consommation et manquantes, nous renvoyons aux restrictions de cette ga-
rantie conformément aux informations du service aprés-vente de ce mode d‘emploi.
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Pericolo! - Per ridurre il rischio di lesioni leggete le istruzioni per 'uso

®

Attenzione! Portate cuffie antirumore. Leffetto del rumore pud causare la perdita dell’'udito.

Y
B

Attenzione! Mettete una maschera antipolvere. Facendo lavori su legno o altri materiali si pud crea-
re della polvere nociva alla salute. Non lavorate materiale contenente amianto!

Attenzione! Indossate gli occhiali protettivi. Scintille createsi durante il lavoro o schegge, trucioli e
polveri scaraventate fuori dall’apparecchio possono causare la perdita della vista.

Attenzione! Pericolo di lesioni! Non mettete le mani sulla lama in movimento.

Avvertimento! Per bisellature (con testa della troncatrice inclinata o piano girevole fissato con inclinazi-
one) la barra di battuta scorrevole deve essere fissata in una posizione esterna.
Per troncature a 90° la barra di battuta scorrevole deve essere fissata nella posizione interna.

*

OFF

Interruttore ON/OFF laser

-51-
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Pericolo!

Nell'usare gli apparecchi si devono rispettare
diverse avvertenze di sicurezza per evitare lesi-
oni e danni. Quindi leggete attentamente queste
istruzioni per I'uso/le avvertenze di sicurezza.
Conservate bene le informazioni per averle a
disposizione in qualsiasi momento. Se date
'apparecchio ad altre persone, consegnate ques-
te istruzioni per l'uso/le avvertenze di sicurezza
insieme all’apparecchio. Non ci assumiamo al-
cuna responsabilita per incidenti o danni causati
dal mancato rispetto di queste istruzioni e delle
avvertenze di sicurezza.

1. Avvertenze sulla sicurezza

Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell’opuscolo allegato.

Pericolo!

Leggete tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni. Dimenticanze nel rispetto delle avver-
tenze di sicurezza e delle istruzioni possono cau-
sare scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.
Conservate tutte le avvertenze e le istruzioni
per eventuali necessita future.

Avvertenze speciali per il laser

/A Attenzione! Raggi laser

Non rivolgete lo sguardo verso il raggio laser
Classe del laser 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

® Non rivolgete mai lo sguardo direttamente
verso |‘apertura di emissione del raggio laser.

® Non dirigete mai il raggio laser né verso su-
perfici riflettenti né verso persone o animali.
Anche un raggio laser con potenza minima
puo causare lesioni agli occhi.

® Attenzione: usare procedure diverse da quel-
le qui indicate puo provocare una pericolosa
esposizione ai raggi.

® Non aprite mai il modulo laser.

® Non é consentito apportare modifiche al laser
per aumentarne la potenza.

® |l produttore non si assume alcuna responsa-
bilitd per danni causati dal mancato rispetto
delle avvertenze di sicurezza.

2. Descrizione dell’apparecchio ed
elementi forniti

2.1 Descrizione dell’apparecchio (Fig. 1-3)

Impugnatura

Interruttore ON/OFF

Pulsante di sblocco

Testa dell‘apparecchio

Bloccaggio dell‘albero della troncatrice

Coprilama mobile

Lama

Dispositivo di serraggio

Guida per la superficie di appoggio

0. Superficie di appoggio

1. Manopola di arresto per la superficie di ap-

poggio

12. Vite per la superficie di appoggio

13. Barra di battuta fissa

14. Barra di battuta mobile

15. Manopola di arresto per la barra di battuta
mobile

16. Insert

17. Base di appoggio regolabile

18. Piano di lavoro fisso

19. Piano girevole

20. Leva di fissaggio

21. Tasto di sbloccaggio

22. Indicatore (piano girevole)

23. Scala graduata (piano girevole)

24. Indicatore (bisellatura)

25. Scala graduata (bisellatura)

26. Manopola di arresto

27. Sacco di raccolta trucioli

28. Apertura di uscita

29. Vite di fissaggio per la guida di trazione

30. Perno di sicurezza

31. Vite zigrinata per la limitazione della profondi-
ta di taglio

32. Controdado per la limitazione della profondita
di taglio

33. Piastra di battuta per la limitazione della pro-
fondita di taglio

34. Vite per la limitazione della profondita di taglio

35. Vite di regolazione per la guida angolare di
90°

36. Vite di regolazione per la guida angolare di
45°

37. Controdado per la guida angolare

38. Vite della flangia

TS9N~ N =
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39. Flangia esterna

40. Rosetta

41. Laser

42. Interruttore ON/OFF laser

43. Maniglia di trasporto

44. Vite di regolazione per la barra di battuta
45. Chiave a brugola 6mm

46. Vite per maniglia di trasporto

2.2 Elementi forniti

Verificate che I‘articolo sia completo sulla base

degli elementi forniti descritti. In caso di parti

mancanti, rivolgetevi al nostro Centro Servizio As-

sistenza o al punto vendita in cui avete acquistato

I‘apparecchio presentando un documento di ac-

quisto valido entro e non oltre i 5 giorni lavorativi

dall‘acquisto dell‘articolo. Al riguardo fate atten-

zione alla Tabella Garanzia nelle informazioni sul

Servizio Assistenza alla fine delle istruzioni.

® Aprite l'imballaggio e togliete con cautela
'apparecchio dalla confezione.

® Togliete il materiale d'imballaggio e anche i
fermi di trasporto / imballo (se presenti).

® Controllate che siano presenti tutti gli elemen-
ti forniti.

® Verificate che 'apparecchio e gli accessori
non presentino danni dovuti al trasporto.

® Se possibile, conservate I'imballaggio fino
alla scadenza della garanzia.

Pericolo!

Lapparecchio e il materiale d’imballaggio
non sono giocattoli! | bambini non devono
giocare con sacchetti di plastica, film e pic-
coli pezzi! Sussiste pericolo di ingerimento e
soffocamento!

Troncatrice radiale

Dispositivo di serraggio

Guida per la superficie di appoggio (2 pz.)

Superficie di appoggio (2 pz.)

Vite per la superficie di appoggio (2 pz.)

Sacco di raccolta trucioli

Maniglia di trasporto (Non incluso nella forni-

tura dell’art.-Nr.: 43.003.80)

Chiave a brugola 6mm

® Vite per maniglia di trasporto (2 pz.) (Non in-
cluso nella fornitura dell’art.-Nr.: 43.003.80)

® Istruzioni per l‘'uso originali

® Avvertenze di sicurezza

3. Utilizzo proprio

La troncatrice radiale serve a tagliare legno e ma-
teriali simili al legno in conformita alle dimensioni
dell‘apparecchio. La troncatrice non € adatta per
tagliare legna da ardere.

Lapparecchio deve venire usato solamente per lo
scopo a cui & destinato. Ogni altro tipo di uso che
esuli da quello previsto non & un uso conforme.
Lutilizzatore/I'operatore, e non il costruttore, &
responsabile dei danni e delle lesioni di ogni tipo
che ne risultino.

Tenete presente che i nostri apparecchi non sono
stati costruiti per 'impiego professionale, artigi-
anale o industriale. Non ci assumiamo alcuna
garanzia quando I'apparecchio viene usato in
imprese commerciali, artigianali o industriali, o in
attivita equivalenti.

Devono essere usate soltanto lame circolari
adatte all‘apparecchio. E vietato I'utilizzo di dischi
troncatori di ogni tipo.

Anche il rispetto delle avvertenze di sicurezza

nonché delle istruzioni di montaggio e delle av-

vertenze per |‘uso contenute nelle presenti istruzi-

oni rientra nell‘uso corretto.

Le persone che usano |‘apparecchio e che si

occupano della manutenzione devono conos-

cere |'apparecchio e gli eventuali pericoli. Inoltre

si devono rispettare scrupolosamente le norme

antinfortunistiche vigenti. Devono essere altresi

rispettate ulteriori regole generali di medicina del

lavoro e di sicurezza.

Le modifiche all‘apparecchio escludono comple-

tamente ogni responsabilita del costruttore e ogni

danno che ne derivi. Anche nel caso di uso pro-

prio, non si possono escludere completamente

determinati fattori di rischio residuo.

In considerazione del funzionamento e della strut-

tura dell‘apparecchio si potrebbero presentare i

seguenti punti:

e Contatto con la lama nella zona non coperta.

® Impigliamento nella lama in movimento (lesi-
oni da taglio).

® Contraccolpo di pezzi da lavorare e loro fram-
menti.

® Rotture della lama.

® Pezzi della lama difettosi in metallo duro sca-
gliati all‘intorno.

¢ Danni all‘'udito se non si indossano le cuffie
antirumore necessarie.
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® Emissioni nocive di polveri di legno in caso di

impiego in locali chiusi.

4. Caratteristiche tecniche

4.1 TC-SM 216

Motore a corrente alternata: ....220-240 V ~ 50Hz
Potenza: ................ 1500 W S1/1600 W S6 25 %
Numero di giri al minimo n: ................. 5200 min™
Lama in metallo duro: ........ 2216 x0 30 x 2,4 mm
Larghezza massima dei denti: ................. 2,8 mm
Numero dei denti: .......ccooveiiiiieeeeiiiiiieeeeeee 48
Campo di angolazione: ................ -47° 1 0°/ +47°
Bisellatura a sinistra: .........c.ccccceeevneen. da 0° a45°
Larghezza di taglio a 90°: ................ 305 x 65 mm
Larghezza di taglio a 45°: ................ 215x65 mm
Larghezza di taglio per 2 x 45°

(bisellatura doppia a sinistra): ......... 215 x 35 mm
PESO: e ca. 13 kg
Classe del laser: ......ccoccveiiiiiiiiiiiiieieeeee 2
Lunghezza d‘onda del laser: ................... 650 nm
Potenza del laser: ........ccoovecvveeveeeeiiinnns <1mw
Grado di protezione: .........ccceeevveeerieseenieaeens /@

Dimensioni minime del pezzo da lavorare: tagliate
solo pezzi abbastanza grandi per essere fissati
con |‘apposito dispositivo — lunghezza minima di
160 mm.

Modalita operativa S6 25%: funzionamento con-
tinuato con sollecitazione intermittente (durata di
ciclo 10 min). Per non surriscaldare eccessiva-
mente il motore, esso puod essere fatto funzionare
con la potenza nominale indicata per il 25% della
durata del ciclo e poi deve continuare a funziona-
re senza carico per il 75% della durata del ciclo.

Pericolo!

Rumore

| valori del rumore sono stati rilevati secondo la
norma EN 62841.

Livello di pressione acustica L, ........ 95,5dB (A)
Incertezza Kp A e 3dB (A)
Livello di potenza acustica L, ........ 108,5dB (A)
Incertezza K, ...cooovevevviieiiiiiicc, 3dB (A)
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Portate cuffie antirumore.
Leffetto del rumore pud causare la perdita
dell’udito.

4.2 TC-SM 254

Motore a corrente alternata: ....220-240 V ~ 50Hz
Potenza: ................ 1800 W S1/1900 W S6 25 %
Numero di giri al minimo n: ................. 5000 min
Lama in metallo duro: ........ 2254 x2 30 x 2,4 mm
Larghezza massima dei denti: ................. 2,8 mm
Numero deidenti: ........ccocoeiiiiiiiiiiiis 48
Campo di angolazione: ................ -47°/0°/ +47°
Bisellatura a sinistra: ..........ccccoveeenee. da 0°a45°
Larghezza di taglio a 90°: ................ 305 x 85 mm
Larghezza di taglio a 45°: ................ 215 x85 mm
Larghezza di taglio per 2 x 45°

(bisellatura doppia a sinistra): ......... 215 x45 mm
PESO: .o ca.15kg
Classe del laser: ......ccccoveviiieniiiniciiee 2
Lunghezza d‘onda del laser: ................... 650 nm
Potenza del laser: ............cccoeciiiiiinnnn. <1mwW
Grado di protezione: ........cceveeeenrreeneneenn. /@

Dimensioni minime del pezzo da lavorare: tagliate
solo pezzi abbastanza grandi per essere fissati
con l‘apposito dispositivo — lunghezza minima di
180 mm.

Modalita operativa S6 25%: funzionamento con-
tinuato con sollecitazione intermittente (durata di
ciclo 10 min). Per non surriscaldare eccessiva-
mente il motore, esso pud essere fatto funzionare
con la potenza nominale indicata per il 25% della
durata del ciclo e poi deve continuare a funziona-
re senza carico per il 75% della durata del ciclo.

Pericolo!

Rumore

| valori del rumore sono stati rilevati secondo la
norma EN 62841.

Livello di pressione acustica L, ........ 96,7 dB (A)
Incertezza KpA ........................................ 3dB (A)
Livello di potenza acustica L, ........ 109,7 dB (A)
Incertezza K, ..ooovoveviieiiiiiicc 3dB (A)

Portate cuffie antirumore.
Leffetto del rumore pud causare la perdita
dell’udito.
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| valori di emissione dei rumori indicati sono stati

misurati secondo un metodo di prova normaliz-
zato e possono essere usati per il confronto tra
elettroutensili di marchi diversi.

| valori di emissione dei rumori indicati possono

essere usati anche per una valutazione prelimina-

re delle sollecitazioni.

Avvertimento:

Le emissioni di rumori durante I‘utilizzo effettivo
dell‘elettroutensile possono variare dai valori in-
dicati a seconda del modo in cui I‘elettroutensile
viene utilizzato, in particolare a seconda del tipo

5. Prima della messa in esercizio

Prima di inserire la spina nella presa di corrente
assicuratevi che i dati sulla targhetta di identifica-
zione corrispondano a quelli di rete.
Avvertenza!

Staccate sempre la spina di alimentazione
prima di ogni impostazione all’'utensile.

5.1 Indicazioni generali

L‘apparecchio deve venire installato in posi-
zione stabile, cioé deve essere avvitato su un
banco di lavoro, su un basamento universale
0 su un dispositivo simile.

di pezzo lavorato.

Limitate al minimo lo sviluppo di rumore e le
vibrazioni!

Utilizzate soltanto apparecchi in perfetto sta-
to.

Eseguite regolarmente la manutenzione e la
pulizia dell’apparecchio.

Adattate il vostro modo di lavorare
all’apparecchio.

Non sovraccaricate I'apparecchio.

Fate eventualmente controllare I'apparecchio.

Spegnete I'apparecchio se non lo utilizzate.

Attenzione!

Rischi residui

Anche se questo elettroutensile viene utiliz-
zato secondo le norme, continuano a sussis-
tere rischi residui. In relazione alla struttura
e al funzionamento di questo elettroutensile
potrebbero presentarsi i seguenti pericoli:

1.

Danni all’apparato respiratorio nel caso in cui
non venga indossata una maschera antipol-
vere adeguata.

Danni all’udito nel caso in cui non vengano
indossate cuffie antirumore adeguate.

Danni alla salute derivanti da vibrazioni ma-
no-braccio se 'apparecchio viene utilizzato a
lungo, non viene tenuto in modo corretto o se
la manutenzione non & appropriata.
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¢ Prima della messa in esercizio devono essere
regolarmente montati tutti i dispositivi di sicu-
rezza e le coperture.

e Lalama deve potersi muovere liberamente.

® Incaso dilegno gia lavorato, controllate che
non presenti corpi estranei come per es. chio-
di o viti, ecc.

® Prima di azionare l‘interruttore ON/OFF
accertatevi che la lama sia montata corretta-
mente e che le parti mobili possano muoversi
liberamente.

5.2 Montaggio della troncatrice (Fig. 1-5, 17)

¢ Infilate le superfici di appoggio (10) sulle gui-
de (9) (Fig. 4). Montate poi le guide sul piano
di lavoro fisso (18) e fissatele con la vite (12).
Per farlo utilizzate un cacciavite a stella.

e Lasuperficie di appoggio (10) puod essere
spostata sulla guida (9) a seconda della
lunghezza del pezzo da lavorare. Dopo aver
trovato la posizione corretta per la superficie
di appoggio (10) la manopola di arresto (11)
viene ruotata verso il basso in modo che sia a
contatto con la superficie. Questo evita che la
troncatrice si ribalti in caso di pezzi da lavora-
re lunghi ovvero grandi.

e |l sacco diraccolta trucioli (27) viene inserito
sull‘apertura di uscita (28) della troncatrice
allargando I‘anello di metallo sull‘apertura. Il
sacco di raccolta trucioli & montato in modo
sicuro quando I‘anello di metallo torna alla
sua forma originale.

e |l dispositivo di serraggio (8) pud essere mon-
tato sia a sinistra che a destra del piano di
lavoro fisso (18).

® Montate la maniglia di trasporto (43) con le
due viti (46) come nella Fig. 17 (Non incluso
nella fornitura dell’art.-Nr.: 43.003.80).

e |l cacciavite a stella non & compreso tra gli
elementi forniti.

-b55-

24.04.2019 09:30:54



5.3 Regolazione della troncatrice (Fig. 1-3)

Per regolare il piano girevole (19) la leva di
fissaggio (20) deve trovarsi nella posizione
piu alta. Solo dopo & possibile regolare il pia-
no girevole tenendo premuto il tasto di sbloc-
caggio (21) (cfr. Fig. 5).

Ruotate il piano girevole (19) e l'indicatore
(22) sull‘angolo desiderato della scala gra-
duata (23).

La troncatrice dispone di posizioni di arresto
a-45°,-30°, -22,5°,-15°, 0°, 15°,22,5°,30° e
45°, che si inseriscono sul piano girevole (19)
con uno scatto udibile. Non appena il piano
girevole e scattato in posizione, lo si deve
inoltre bloccare premendo la leva di fissaggio
(20) verso il basso.

Se fossero necessarie altre inclinazioni, fis-
sate il piano girevole (19) solo con la leva di
fissaggio (20).

Premendo leggermente verso il basso la testa
dell‘apparecchio (4) e contemporaneamente
sfilando il perno di sicurezza (30) dal suppor-
to del motore si sblocca la troncatrice dalla
posizione inferiore.

Ribaltate verso I‘alto la testa dell‘apparecchio
(4).

La testa dell‘apparecchio (4) pud venire inc-
linata verso sinistra per max. 45° allentando
la manopola di arresto (26). Dopo aver raggi-
unto I'angolo desiderato dell‘indicatore (24)
sulla scala graduata (25), fissate di nuovo la
testa dell'apparecchio (4) con la manopola di
arresto (26).

Per garantire una posizione sicura della
troncatrice sistemate il piede di appoggio re-
golabile (17) ruotandolo, in modo tale che la
troncatrice sia in orizzontale e stabile.

La testa dell‘apparecchio (4) pud essere
mossa in avanti e indietro con la funzione di
trazione. Per bloccare la funzione di trazione
si possono fissare le barre di guida in una
determinata posizione con la vite di fissaggio
(29).

5.4 Regolazione di precisione della barra di

battuta (Fig. 6, 7)

Abbassate la testa dell‘apparecchio (4) e fis-
satela con il perno di sicurezza (30).

Fissate il piano girevole (19) nella posizione
a0°.

Posizionate la squadra a cappello da 90° (a)
tra la lama (7) e la barra di battuta (13).
Allentate le quattro viti di regolazione (44) con
la chiave a brugola, regolate la barra di battu-
ta (13) a 90° rispetto alla lama (7) e serrate di

nuovo le viti di regolazione (44).

La squadra a cappello (a) e la chiave a
brugola da 5 mm non sono comprese tra gli
elementi forniti.

5.5 Regolazione di precisione della guida an-

golare per troncatura a 90° (Fig. 8, 9)
Abbassate la testa dell‘apparecchio (4) e fis-
satela con il perno di sicurezza (30).

Fissate il piano girevole (19) nella posizione
a0°.

Allentate la manopola di arresto (26) e

con l'impugnatura (1) inclinate la testa
dell‘apparecchio (4) su 0° verso destra.
Posizionate la squadra a cappello da 90° (a)
tra la lama (7) e il piano girevole (19).
Allentate il controdado (37) e ruotate la vite di
regolazione (35) finché I‘angolo tra la lama (7)
e il piano girevole (19) sia di 90°.

Per fissare questa regolazione, serrate di
nuovo il controdado (37).

Controllate infine la posizione dell‘indicatore
dellindicatore (24). Se necessario, allentate
I'indicatore con un cacciavite a stella, mettete
la scala graduata per l'inclinazione (25) su 0°
e serrate di nuovo l‘indicatore.

La squadra a cappello (a) e il cacciavite a
stella non sono compresi tra gli elementi
forniti.

5.6 Regolazione di precisione della guida an-
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golare per bisellatura a 45° (Fig. 8, 10)
Abbassate la testa dell‘apparecchio (4) e fis-
satela con il perno di sicurezza (30).

Fissate il piano girevole (19) nella posizione
a0°.

Allentate la manopola di arresto (26) e

con l'impugnatura (1) inclinate la testa
dell‘apparecchio (4) su 45° verso sinistra.
Mettete la squadra a cappello da 45° (b) tra la
lama (7) e il piano girevole (19).

Allentate il controdado (37) e ruotate la vite di
regolazione (36) finché I‘angolo tra la lama (7)
e il piano girevole (19) sia esattamente di 45°.
Per fissare questa regolazione, serrate di
nuovo il controdado.

La squadra a cappello (b) non & compresa tra
gli elementi forniti.
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6. Uso

Avvertimento! Per troncature a 90° la barra di
battuta scorrevole (14) deve essere fissata nella
posizione interna:

® aprite la manopola di arresto (15) della barra
di battuta scorrevole e spingete quest‘ultima
verso l‘interno.

e Labarra di battuta scorrevole (14) deve esse-
re bloccata a una distanza tale dalla posizio-
ne piu interna in modo che tra barra di battuta
(14) e lama (7) ci siano al massimo 5mm.

® Prima di effettuare il taglio, controllate che
non sia possibile una collisione tra la barra di
battuta e la lama.

e Serrate di nuovo la manopola di arresto (15).

Avvertimento! Per bisellature da 0°- 45° (con

testa dell‘apparecchio (4) inclinata o piano gire-

vole fissato con inclinazione) la barra di battuta
scorrevole (14) deve essere fissata in una posizi-
one esterna:

® aprite la manopola di arresto (15) della barra
di battuta scorrevole e spingete quest‘ultima
verso |‘esterno.

e Labarra di battuta scorrevole (14) deve esse-
re bloccata a una distanza tale dalla posizio-
ne piu interna in modo che tra barra di battuta
(14) e lama (7) ci siano al massimo 5mm.

® Prima di effettuare il taglio, controllate che
non sia possibile una collisione tra la barra di
battuta e la lama.

e Serrate di nuovo la manopola di arresto (15).

6.1 Troncatura a 90° e piano girevole a 0° (Fig.

1-3, 11)

In caso di larghezze di taglio fino a circa 100 mm

la funzione di trazione della troncatrice pud esse-

re fissata nella posizione posteriore con la vite di

fissaggio per la guida di trazione (29). Se la larg-

hezza di taglio dovesse essere maggiore di 100

mm si deve fare attenzione che la vite di fissaggio

per la guida di trazione (29) sia allentata e che la

testa dell‘apparecchio (4) sia mobile.

® Portate la testa dell‘apparecchio (4) nella po-
sizione superiore.

® Con lIimpugnatura (1) spingete all‘indietro la
testa dell'apparecchio (4) ed eventualmente
fissatela in questa posizione. (A seconda del-
la larghezza di taglio)

® Appoggiate il pezzo di legno da tagliare alla
battuta (13) e sul piano girevole (19).

® Fissate il materiale con il dispositivo di ser-
raggio (8) sul piano di lavoro fisso (18) per
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evitarne lo spostamento durante I‘operazione
di taglio.

® Premete il pulsante di sblocco (3) per sbloc-
care l'interruttore ON/OFF (2).

* Premete l'interruttore ON/OFF (2) per accen-
dere il motore.

® Con guida di trazione fissata: con una leggera
pressione spingete in modo uniforme verso il
basso la testa dell‘apparecchio (4) utilizzando
limpugnatura (1) finché la lama (7) non abbia
tagliato il pezzo.

e Con guida di trazione non fissata: tirate com-
pletamente in avanti la testa dell‘apparecchio
(4) e abbassatela poi con I'impugnatura (1)
in modo uniforme, esercitando una leggera
pressione, fino alla posizione pil bassa. Spin-
gete ora completamente all’indietro la testa
dell‘apparecchio (4), lentamente e in modo
uniforme, finché la lama (7) non abbia tagliato
interamente il pezzo.

e Altermine dell‘'operazione di taglio riportate
la testa dell‘apparecchio (4) nella posizione
superiore di riposo e mollate l'interruttore ON/
OFF (2).

Attenzione! Grazie alla molla di richiamo

I‘apparecchio ritorna automaticamente nella posi-

zione superiore, percid non mollate I'impugnatura

(1) una volta eseguito il taglio, ma muovete lenta-

mente verso l‘alto e con una leggera contropres-

sione la testa dell‘apparecchio (4).

6.2 Troncatura a 90° e piano girevole tra 0° e
45° (Fig. 1-3, 12)

Con la troncatrice si possono eseguire troncature

verso sinistra e verso destra tra 0° e 45° rispetto

alla barra di battuta.

* Ribaltate verso I‘alto la testa dell‘apparecchio
(4).

e Portate la leva di fissaggio (20) nella posizio-
ne piu alta per poter regolare il piano girevole.

e Tenendo premuto il tasto di sbloccaggio (21)
ruotate il piano girevole (19) e I‘indicatore (22)
sull‘angolo desiderato della scala graduata
(23).

® Premendo verso il basso la leva di fissaggio
(20) il piano girevole (19) viene bloccato.

e Eseguite le operazioni di taglio come descrit-
to al punto 6.1.
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6.3 Bisellatura tra 0°- 45° e piano girevole a 0°
(Fig. 1-3, 13)

Con la troncatrice si possono eseguire bisellature

verso sinistra tra 0° e 45° rispetto alla superficie

di lavoro.

® Portate la testa dell‘apparecchio (4) nella po-
sizione superiore.

® Fissate il piano girevole (19) nella posizione
a0°.

® Allentate la manopola di arresto (26) e incli-
nate la testa dell‘apparecchio (4) verso sinis-
tra sull‘angolo desiderato dell‘indicatore (24)
sulla scala graduata (25). Poi fissate di nuovo
la manopola di arresto (26).

® Eseguite le operazioni di taglio come descrit-
to al punto 6.1.

6.4 Bisellatura tra 0° e 45° e piano girevole tra
0° e 45° (Fig. 1-3, 14)

Con la troncatrice si possono eseguire bisellature

verso sinistra tra 0° e 45° rispetto alla superficie di

lavoro, con regolazione contemporanea del piano

girevole verso sinistra tra 0° e 45° ovvero verso

destra tra 0 e 45° rispetto alla barra di battuta (bi-

sellatura doppia).

© Portate la testa dell‘apparecchio (4) nella po-
sizione superiore.

© Portate la leva di fissaggio (20) nella posizio-
ne piu alta per poter regolare il piano girevole.

® Tenendo premuto il tasto di sbloccaggio (21)
ruotate il piano girevole (19) e l'indicatore (22)
sull‘angolo desiderato della scala graduata
(23).

® Premendo verso il basso la leva di fissaggio
(20) il piano girevole (19) viene bloccato.

® Allentate la manopola di arresto (26) e incli-
nate la testa dell‘apparecchio (4) verso sinis-
tra sull‘angolo desiderato dell‘indicatore (24)
sulla scala graduata (25). Poi fissate di nuovo
la manopola di arresto (26).

® Eseguite le operazioni di taglio come descrit-
to al punto 6.1.

6.5 Limitazione della profondita di taglio (Fig.
15)

® Lalimitazione della profondita di taglio pud
essere attivata tramite la vite (34).

® Atale scopo allentate la vite (34) con un
cacciavite a stella di modo che la piastra di
battuta si possa muovere. Spostate poi il piu
possibile la piastra di battuta (33) verso la
lama e serrate di nuovo la vite (34).

® Con la vite zigrinata (31) si puo ora regolare
in continuo la profondita di taglio. Per farlo
allentate il controdado (32) e impostate la

profondita di taglio desiderata avvitando o
svitando la vite zigrinata (31). Serrate poi di
nuovo il controdado (32) sulla vite (31).

e Controllate la regolazione effettuando un tag-
lio di prova.

® |l cacciavite a stella non & compreso tra gli
elementi forniti.

6.6 Sacco di raccolta trucioli (Fig. 2)

La troncatrice € dotata di un sacco di raccolta
(27) per i trucioli.

Il sacco per i trucioli (27) pud essere svuotato tra-
mite cerniera nella parte inferiore.

6.7 Sostituzione della lama (Fig. 1, 16)

® Prima di sostituire la lama: staccate la spina
dalla presa di corrente!

® Nel sostituire la lama, indossate i guanti per
evitare lesioni!

* Ribaltate verso I‘alto la testa dell‘apparecchio
(4).

® Con una mano premete il bloccaggio
dell‘albero della troncatrice (5) e con l‘altra
mano mettete la chiave a brugola (45) sulla
vite flangiata (38). Dopo al massimo un giro
il bloccaggio dell‘albero della troncatrice (5)
scatta in posizione.

e Oraconun po‘ piu di forza allentate la vite
flangiata (38) in senso orario.

e Svitate completamente la vite flangiata (38)
e togliete la rosetta (40) e la flangia esterna
(39).

® Staccate la lama (7) dalla flangia interna e sfi-
latela verso il basso. Per farlo muovete verso
I‘alto il coprilama (6) di modo che la lama sia
accessibile.

e Pulite accuratamente la vite flangiata (38), la
rosetta (40), la flangia esterna (39) e la flan-
gia interna.

® Montate la nuova lama (7) nell‘ordine inverso
e serratela.

e Attenzione! Le superfici oblique di taglio dei
denti, cioé il senso di rotazione della lama (7),
devono essere rivolte nel senso della freccia
sullinvolucro.

® Prima di continuare a lavorare con la tronca-
trice verificate che i dispositivi di protezione
funzionino.

® Avvertimento! Dopo ogni sostituzione della
lama controllate che il coprilama (6) e si apra
e richiuda secondo i requisiti. Controllate
inoltre se la lama (7) scorre liberamente
allinterno del coprilama (6).

® Avvertimento! Dopo ogni sostituzione della
lama controllate che questa, sia in posizione
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verticale che inclinata a 45°, si muova libera-
mente nell‘insert (16).

®  Avvertimento! Un insert (16) usurato o dan-
neggiato deve essere sostituito immediata-
mente. A tale scopo aprite le viti con intaglio
a croce nellinsert (16) e togliete quest‘ultimo
dal piano di lavoro fisso (18). Montate il nuovo
insert (16) nell‘ordine inverso.

® Avvertimento! La sostituzione e
I‘'orientamento della lama (7) devono essere
eseguiti a regola d’arte.

6.8 Trasporto (Fig. 1-3, 17)

® Premete verso il basso la leva di fissaggio
(20) per bloccare il piano girevole (19).

® Con la scala graduata (25) assicuratevi che
I‘angolo per le bisellature sia di 90°. Inoltre la
testa dell'apparecchio (4) deve essere fissata
con la manopola di arresto (26).

® Premete verso il basso la testa
dell‘apparecchio (4) e fermatela con il perno
di sicurezza (30). La troncatrice & ora blocca-
ta nella posizione inferiore.

® Fissate la funzione di trazione della troncatri-
ce con la vite di fissaggio per la guida di trazi-
one (29) nella posizione posteriore.

o Trasportate I'apparecchio tenendolo per la
maniglia di trasporto (43) (Non incluso nella
fornitura dell’art.-Nr.: 43.003.80).

e Trasportate 'apparecchio tenendolo per il
piano di lavoro fisso (18).

® Per montare di nuovo |‘apparecchio procede-
te come al punto 5.3.

6.9 Esercizio laser (Fig. 1, 18)

Accensione: portate I'interruttore ON/OFF del
laser (42) in posizione * per accendere il laser
(41). Sul pezzo da lavorare viene proiettata una
linea laser che indica la linea di taglio esatta.
Spegnimento: portate l'interruttore ON/OFF del
laser (42) in posizione ,OFF*.

7. Sostituzione del cavo di
alimentazione

Pericolo!

Se il cavo di alimentazione di questo apparecchio
viene danneggiato deve essere sostituito dal
produttore, dal suo servizio di assistenza clienti o
da una persona al pari qualificata al fine di evitare
pericoli.
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8. Pulizia, manutenzione e
ordinazione dei pezzi di ricambio

Pericolo!
Prima di qualsiasi lavoro di pulizia staccate la spi-
na dalla presa di corrente.

8.1 Pulizia

e Tenete il piu possibile i dispositivi di protezio-
ne, le fessure di aerazione e la carcassa del
motore liberi da polvere e sporco. Strofinate
I'apparecchio con un panno pulito o soffiatelo
con I'aria compressa a pressione bassa.
Consigliamo di pulire 'apparecchio subito
dopo averlo usato.

Pulite 'apparecchio regolarmente con un
panno asciutto ed un po’ di sapone. Non usa-
te detergenti o solventi perché questi ultimi
potrebbero danneggiare le parti in plastica
dell’apparecchio. Fate attenzione che non
possa penetrare dell’acqua nell'interno
dell’apparecchio. La penetrazione di acqua

in un elettroutensile aumenta il rischio di una
scossa elettrica.

8.2 Spazzole al carbone

In caso di uno sviluppo eccessivo di scintille fate
controllare le spazzole al carbone da un elettricis-
ta.

Pericolo! Le spazzole al carbone devono essere
sostituite solo da un elettricista.

8.3 Manutenzione

e Allinterno dell’apparecchio non si trovano
altre parti sottoposte ad una manutenzione
qualsiasi.

e Tutte le parti mobili vanno lubrificate ad inter-
valli regolari.
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8.4 Ordinazione di pezzi di ricambio e
accessori

In caso di ordinazione di pezzi di ricambio & ne-

cessario indicare quanto segue:

® Tipo di apparecchio

® Numero di articolo dell‘apparecchio

® Numero di identificazione dell'apparecchio

® Numero del pezzo di ricambio richiesto

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda

www.isc-gmbh.info

L —
Eﬂm Consiglio! Per un buon risul

tato di lavoro consigliamo
gli accessori di qualita di
kwb | www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Smaltimento e riciclaggio

L‘apparecchio si trova in un imballaggio per evita-
re i danni dovuti al trasporto. Questo imballaggio
rappresenta una materia prima e puo percio es-
sere utilizzato di nuovo o riciclato. L‘apparecchio
e i suoi accessori sono fatti di materiali diversi,
per es. metallo e plastica. Gli apparecchi difettosi
non devono essere gettati nei rifiuti domestici. Per
uno smaltimento corretto I‘apparecchio va con-
segnato ad un apposito centro di raccolta. Se non
vi € noto nessun centro di raccolta, rivolgetevi per
informazioni all‘amministrazione comunale.

10. Conservazione

Conservate I'apparecchio e i suoi accessoriin un
luogo buio, asciutto, al riparo dal gelo e non ac-
cessibile ai bambini. La temperatura ottimale per
la conservazione & compresatrai5ei30 °C.
Conservate I'elettroutensile nell'imballaggio ori-
ginale.
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Solo per paesi membri dellUE
Non smaltite gli elettroutensili nei rifiuti domestici!

Secondo la direttiva europea 2012/19/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e il suo
recepimento nelle normative nazionali, gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e
venire smaltiti in modo ecocompatibile.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione:

il proprietario dell’apparecchio elettrico & tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. Lapparecchio vec-
chio pud anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento secondo
le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi ausiliari sen-
za elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della documentazione o dei documenti
d’accompagnamento dei prodotti & consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della
iSC GmbH.

Con riserva di apportare modifiche tecniche

® |l prodotto soddisfa i requisiti della norma EN 61000-3-11 ed & soggetto a condizioni speciali di col-
legamento. Cio significa che non ne & consentito I'uso con collegamento prese scelte a piacimento.

® In caso di condizioni di rete sfavorevoli I'apparecchio pud causare delle variazioni temporanee di
tensione.

e |l prodotto & concepito solo per I‘utilizzo collegato a prese che
a) non superino una massima impedenza di rete ,Z“, oppure
b) che abbiano una resistenza di corrente continua della rete almeno di 100 A per fase.

® In qualita di utilizzatore, dovete assicurare, se necessario rivolgendovi al vostro ente di fornitura
dell‘energia elettrica, che la presa di collegamento dalla quale volete azionare il prodotto soddisfi
uno dei due requisiti citati a) oppure b).
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Informazioni sul Servizio Assistenza

In tutti i Paesi indicati nel certificato di garanzia disponiamo di competenti partner per il Servizio Assis-
tenza (per i relativi dati di contatto si veda il certificato di garanzia), che sono a vostra disposizione per
tutte le richieste di assistenza come riparazione, fornitura di pezzi di ricambio e parti di usura o vendita
di materiali di consumo.

Si deve tenere presente che le seguenti parti di questo prodotto sono soggette a un‘usura naturale o
dovuta all‘'uso ovvero che le seguenti parti sono necessarie come materiali di consumo.

Categoria Esempio
Parti soggette ad usura * Spazzole di carbone
Materiale di consumo/parti di consumo * Lama
Parti mancanti

* non necessariamente compreso tra gli elementi forniti!

In presenza di difetti o errori vi preghiamo di denunciare il caso sul sito internet www.isc-gmbh.info. Vi
preghiamo di descrivere con precisione I'anomalia e a tal riguardo di rispondere in ogni caso alle segu-
enti domande:

e L‘apparecchio ha gia funzionato una volta o era difettoso fin dall‘inizio?
® Avete notato qualcosa prima che si manifestasse il difetto (sintomo prima del difetto)?

® A vostro parere che cosa non funziona nell‘apparecchio (sintomo principale)?
Descrivete che cosa non funziona.
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Certificato di garanzia

Gentili clienti,

i nostri prodotti sono soggetti ad un rigido controllo di qualita. Se I‘apparecchio non dovesse tuttavia

funzionare correttamente, ci scusiamo e vi preghiamo di rivolgervi al nostro servizio di assistenza clienti

all'indirizzo indicato in questa scheda di garanzia. Siamo a vostra disposizione anche telefonicamente al
numero del Servizio Assistenza indicato. Per la rivendicazione dei diritti di garanzia vale quanto segue:

1. Le presenti condizioni di garanzia si rivolgono esclusivamente a consumatori, vale a dire a persone
fisiche che non intendono utilizzare questo prodotto né in ambito professionale né per altre attivita
di lavoro autonomo. Le presenti condizioni di garanzia regolano prestazioni di garanzia supplemen-
tari che il produttore su indicato concede in aggiunta alla garanzia legale agli acquirenti di nuovi
apparecchi. La presente garanzia non tocca i vostri diritti al ricorso in garanzia previsti dalla legge.
Le nostre prestazioni di garanzia sono per voi gratuite.

2. La prestazione di garanzia riguarda esclusivamente i difetti di un nuovo apparecchio da voi
acquistato del produttore di cui sopra, riconducibili a errori di materiale o di produzione, ed ¢ li-
mitata, a nostra discrezione, all‘eliminazione di questi difetti dell‘apparecchio o alla sostituzione
dell‘apparecchio stesso.

Tenete presente che i nostri apparecchi non sono stati costruiti per I'impiego artigianale, professio-
nale o imprenditoriale. Pertanto un contratto di garanzia non viene concluso se I‘apparecchio & stato
usato entro il periodo di garanzia in attivita artigianali, imprenditoriali o industriali o se & stato sotto-
posto a sollecitazioni equivalenti.

3. Sono esclusi dalla nostra garanzia:

- Danni all‘apparecchio causati dalla mancata osservanza delle istruzioni di montaggio o per
un‘installazione non corretta, dalla mancata osservanza delle istruzioni per I'uso (come ad es. colle-
gamento a una tensione di rete o0 a un tipo di corrente non corretti), dalla mancata osservanza delle
norme relative alla manutenzione e alla sicurezza, dall‘esposizione dell‘apparecchio a condizioni
ambientali anomale o per la mancata esecuzione di pulizia e manutenzione.

- Danni all'apparecchio dovuti a usi impropri o illeciti (come per es. sovraccarico dell‘apparecchio

o utilizzo di utensili di ricambio o accessori non consentiti), alla penetrazione di corpi estranei
nell‘apparecchio (come per es. sabbia, pietre o polvere, danni dovuti al trasporto), all'impiego della
forza o a influssi esterni (come per es. danni causati da caduta).

- Danni all'apparecchio o a parti di esso da ricondurre a un‘usura comune, dovuta all‘uso o di altro
tipo naturale.

4. |l periodo di garanzia & 24 mesi e inizia a partire dalla data di acquisto dell‘apparecchio. | diritti di
garanzia devono essere fatti valere prima della scadenza del periodo di garanzia, entro due settima-
ne dopo avere accertato il difetto. E esclusa la rivendicazione di diritti di garanzia dopo la scadenza
del relativo periodo. La riparazione o la sostituzione dell‘apparecchio non comporta una proroga del
periodo di garanzia e con questa prestazione per I‘apparecchio o per pezzi di ricambio eventual-
mente installati non inizia un nuovo periodo di garanzia. Cio vale anche nel caso in cui si ricorra a un
servizio sul posto.

5. Perrivendicare il diritto di garanzia vi preghiamo di comunicare che I‘apparecchio é difettoso tramite
sito internet: www.isc-gmbh.info. Tenete a portata di mano il documento di acquisto o altri documenti
come prova dell‘acquisto del vostro apparecchio nuovo. Apparecchi inviati senza i relativi documenti
o senza targhetta d‘identificazione sono esclusi dalla prestazione di garanzia perché non possono
essere classificati in modo corrispondente. Se il difetto dell‘apparecchio rientra nella nostra presta-
zione di garanzia, ricevete prontamente I‘apparecchio riparato o un apparecchio nuovo.

Naturalmente effettuiamo a pagamento anche riparazioni sull‘apparecchio che non rientrano o non rien-
trano piu nella garanzia. A tale scopo inviate I‘apparecchio all‘indirizzo del nostro Centro Assistenza.

Per parti mancanti, di consumo e soggette a usura rimandiamo alle limitazioni di questa garanzia secon-
do le informazioni sul Servizio Assistenza di queste istruzioni per I‘'uso.
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®

Fare! - Laes betjeningsvejledningen for at reducere risikoen for personskade

®

Forsigtig! Brug hegrevaern. Stejudviklingen fra maskinen kan forarsage horetab.

@

Forsigtig! Brug stovmaske. Ved bearbejdning af tree og andre materialer kan der dannes sundheds-
skadeligt stov. Der mé ikke arbejdes i asbestholdigt materiale!

Forsigtig! Brug beskyttelsesbriller. Gnister, som opstar under arbejdet, eller splinter, span og stov,
som star ud fra maskinen, kan forarsage synstab.

Forsigtig! Fare for kvaestelser! Hold haenderne borte fra den roterende savklinge.

jal

Advarsel! Den forskydelige anslagsskinne skal fastgeres i en udvendig position til vinkelsnit (ved hael-
det savhoved eller drejeplan med vinkelindstilling).
Til 90° - kapsnit skal den forskydelige anslagsskinne fastgeres i den indvendige position.

*

OFF

Teend/sluk-knap laser

-65-
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Fare!

Ved brug af el-veerktgj er der visse sikkerhedsfo-
ranstaltninger, der skal respekteres for at undga
skader pa personer og materiel. Lees derfor bet-
jeningsvejledningen / sikkerhedsanvisningerne
grundigt igennem. Opbevar betjeningsvejlednin-
gen et praktisk sted, sa du altid kan tage den frem
efter behov. Husk at lade betjeningsvejledningen
/ sikkerhedsanvisningerne falge med veerktoijet,
hvis du overdrager det til andre. Vi fraskriver

os ethvert ansvar for skader pa personer eller
materiel, som matte opsta som folge af, at anvis-
ningerne i denne betjeningsvejledning, navnlig
vedrogrende sikkerhed, tilsideseettes.

1. Sikkerhedsanvisninger

Relevante sikkerhedsanvisninger finder du i det
medfglgende heaefte.

Fare!

Laes alle sikkerhedsanvisninger og ogvrige an-
visninger. Folges anvisningerne, navnlig sikker-
hedsanvisningerne, ikke ngje som beskrevet, kan
elektrisk stad, brand og/eller sveere kvaestelser
veere folgen. Alle sikkerhedsanvisninger og
ovrige anvisninger skal gemmes.

Szerlige anvisninger vedrorende laser
A Forsigtig! Laserstraling

Kig ikke ind i stralen

Laserklasse 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

* Kig ikke direkte ind i stralegangen.

* Ret aldrig laserstralen mod reflekterende
flader eller mod personer og dyr. Ogsa en
laserstrale med lav effekt kan forarsage
ojenskader.

® Forsigtig — afvigelser fra den her anferte
fremgangsmade kan medfere farlig straling-
seksponering.

o Abn aldrig lasermodulet.

® Det er ikke tilladt at foretage sendringer pa la-
seren i et forsgg pa at @ge laserens ydelse.

® Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for
skader, der matte opsta som folge af, at sik-
kerhedsanvisningerne er blevet tilsidesat.

2. Produktbeskrivelse og
leveringsomfang

2.1 Produktbeskrivelse (fig. 1-3)
Handtag
Teend/sluk-knap
Frigorelsesknap
Overdel
Savspindellas
Klingeveaern bevaegelig
Savklinge
Fastspeendingsanordning
Foring til emnestotte

. Emnestotte

. Fikseringsgreb til emnestotte

. Skrue til emnestotte

. Faststdende anslagsskinne

. Beveegelig anslagsskinne

. Fikseringsgreb til beveegelig anslagsskinne

. Bordindleeg

. Justerbar standerfod

. Faststaende savbord

. Drejeplan

. Lasearm

. Frigerelsesknap

. Marker (drejeplan)

. Skala (drejeplan)

. Marker (gering)

. Skala (gering)

. Fikseringsgreb

. Spanpose

. Abning

. Laseskrue til treekfering

. Sikringsbolt

. Fingerskrue til dybdestop

. Kontrametrik til dybdestop

. Anslagsplade til dybdestop

. Skrue til dybdestop

. Justerskrue til vinkelanslag 90°

. Justerskrue til vinkelanslag 45°

. Kontrameitrik til vinkelanslag

. Flangeskrue

. Udvendig flange

. Mellemlaegsskive

. Laser

. Teend/sluk-knap laser

. Transportgreb

. Justerskrue til anslagsskinne

. Unbrakonggle 6mm

©CoNoOh~WN =
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46. Skrue til transportgreb

2.2 Leveringsomfang

Kontroller pa grundlag af det beskrevne leve-

ringsomfang, at varen er komplet. Hvis nogle dele

mangler, bedes du senest inden 5 hverdage efter
kebet af varen henvende dig til vores servicecen-
ter eller det sted, hvor du har kebt varen, med
forevisning af gyldig kebskvittering. Veer her op-

meerksom pa garantioversigten, der er indeholdt i

serviceinformationerne bagest i vejledningen.

e Abn pakken, og tag forsigtigt maskinen ud af
emballagen.

* Fjern emballagematerialet samt emballage-/
og transportsikringer (hvis sddanne forefin-
des).

® Kontroller, at der ikke mangler noget.

®  Kontroller maskine og tilbeher for transports-
kader.

e  Opbevar sa vidt muligt emballagen indtil ga-
rantiperiodens udlgb.

Fare!

Maskinen og emballagematerialet er ikke
legetoj! Born ma ikke lege med plastikposer,
folier og sméadele! Fare for indtagelse og
kvaelning!

Sker-, kap- og geringssav

Fastspaendingsanordning

Foring til emnestotte (2x)

Emnestotte (2x)

Skrue til emnestotte (2x)

Spanpose

Transportgreb (Ved vare-nr.: 43.003.80 - fol-

ger ikke med)

Unbrakonggle 6mm

e Skrue til transportgreb (2x) (Ved vare-nr.:
43.003.80 - folger ikke med)

®  Original betjeningsvejledning

e Sikkerhedsanvisninger

3. Formalsbestemt anvendelse

Sker-, kap- og geringssaven benyttes til overs-
avning af tree og treelignende materialer under
hensyntagen til savens sterrelse. Saven egner sig
ikke til savning af braende.

Saven ma kun anvendes i overensstemmelse
med dens tiltaenkte formal. Enhver anden form
for anvendelse er ikke tilladt. Vi fraskriver os eth-
vert ansvar for skader, det veere sig pa personer

eller materiel, som matte opsta som felge af, at
maskinen ikke er blevet anvendt korrekt. Ansvaret
bzeres alene af brugeren/ejeren.

Bemeerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, handveerksmaessig eller indus-
triel brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt
produktet anvendes i erhvervsmaessigt, hand-

veerksmaessigt, industrielt eller lignende gjemed.

Brug kun savklinger, som er beregnet til saven.
Skeereskiver, uanset type, mé ikke anvendes.

Med til korrekt brug af saven hgrer ogsa, at alle

sikkerheds-, monterings- og driftsanvisninger i

betjeningsvejledningen folges.

Personer, som er beskaeftiget med betjening og

vedligeholdelse, skal have et godt kendskab til

maskinen og dens funktioner og veere instrueret

i de risici, der er forbundet med at omgas maski-

nen. Der henvises desuden til geeldende sikker-

hedsbestemmelser — disse skal folges. Det sam-

me skal gvrige almindelige arbejdsmedicinske og

sikkerhedstekniske bestemmelser.

Foretages der aendringer pa maskinen, vil garan-

tien miste sin gyldighed. Selv ved korrekt anven-

delse af maskinen er der stadig nogle risikofakto-

rer, du skal veere opmaerksom pa.

Folgende punkter skal neevnes, afhaengig af mas-

kinens konstruktion og opbygning:

e Berering af savklingen i det uafskeermede
savomrade.

® Indgreb i den roterende savklinge (sveer
kveestelse)

e Tilbageslag af arbejdsemner og dele heraf

e Klingebrud.

* Udslyngning af fejlbehaeftede hardmetalsdele
fra savklingen.

® Risiko for hgreskader ved arbejde uden brug
af hereveern.

* Sundhedsskadelig emission af treestov ved
arbejde i lukkede rum.
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4. Tekniske data

4.1 TC-SM 216

Vekselstroamsmotor: ................ 220-240V ~ 50Hz
Effekt: ..o 1500 W S1 /1600 W S6 25 %
Omdrejningstal, ubelastetn: .............. 5200 min™
Savklinge af hardmetal: .....0 216 x 2 30 x 2,4 mm
Maks. tandbredde .........ccccvvvieeeiiiiininnn. 2,8 mm
Antal taender: ......oooviveiiiiiiie s 48
SVINGZONE: ...ooiiiiiieiiieieeeieeieee -47° ] 0°/ +47°
Vinkelsnit til venstre: .........ccoccceeviiveeenenn. Q0° - 45°
Savbredde ved 90°: .......ccoocvieeiinnnnn. 305 x 65 mm
Savbredde ved 45°: .......ccocceeeinieenn. 215 x 65 mm
Savbredde ved 2 x 45°

(dobbeltvinkelsnit venstre): ............. 215x 35 mm
Vgt . ca. 13 kg
Laserklasse: ......ccouvveeeeeeiiiieee e 2
Bolgeleengde, laser: .........cccceciiiiiienn. 650 nm
Effekt, 1aser: .....ccooeevveeeiiee e <1mwW
Beskyttelsesklasse: ......ccccvvveieneeieneeiene. /@

Min. emnesterrelse: Sav kun i emner, der er store
nok til at kunne blive fastgjort med spaendeanord-
ningen — mindste leengde 160 mm.

Driftsmodus S6 25%: Kontinuerlig drift med
intermitterende belastning (cyklusvarighed 10
min). For at undga overophedning af motoren ma
den kere med den angivne meerkeeffekt i 25% af
cyklussens varighed og skal herefter kare videre
uden belastning i 75% af cyklussens varighed.

Fare!

Stoj

Stejveerdierne er beregnet iht. EN 62841.
Lydtryksniveau L, .....c.ccocvveviinnnes 95,5dB (A)
Usikkerhed K, ......cccooviiiiiine, 3dB (A)
Lydeffektniveau L, .....cocoovvveiiiennens 108,5dB (A)

Usikkerhed K,

Brug horeveaern.
Stejudviklingen fra maskinen kan forarsage ho-
retab.
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4.2 TC-SM 254

Vekselstromsmotor: ................ 220-240V ~ 50Hz
Effekt: ..o 1800 W S1/1900 W S6 25 %
Omdrejningstal, ubelastetn : .............. 5000 min

Savklinge af hardmetal: .....0 254 x @ 30 x 2,4 mm

Maks. tandbredde ..........cccceevvvviiviiiiininnns 2,8 mm
Antal taender: .......oovveeiiiiiei e 48
SVINGZONE: ...ooiiiiiiiieieeee e -47°/0°/ +47°
Vinkelsnit til venstre: .......cccceveeeeeeeciiieen... 0°-45°
Savbredde ved 90°: ........cccvveeennenn. 305 x 85 mm
Savbredde ved 45°: ........ccocceeeennenn. 215x 85 mm
Savbredde ved 2 x 45°

(dobbeltvinkelsnit venstre): ............. 215 x 45 mm
VaBgt: o ca.15kg
Laserklasse: ......coccveeiieeeieiiieee e 2
Bolgelaengde, laser: .........cccocceeiiiiinen. 650 nm
Effekt, 1aser: .......oooovveieeeieeceeeeeeeeein <1mwW
Beskyttelsesklasse: ......ccoovvveivrienneieninnne /@

Min. emnesterrelse: Sav kun i emner, der er store
nok til at kunne blive fastgjort med spaendeanord-
ningen — mindste leengde 180 mm.

Driftsmodus S6 25%: Kontinuerlig drift med
intermitterende belastning (cyklusvarighed 10
min). For at undga overophedning af motoren ma
den kere med den angivne maerkeeffekt i 25% af
cyklussens varighed og skal herefter kere videre
uden belastning i 75% af cyklussens varighed.

Fare!
Stoj
Stoejveerdierne er beregnet iht. EN 62841.

Lydtryksniveau LpA
Usikkerhed K ,
Lydeffektniveau L,
Usikkerhed K,

Brug horeveern.
Stejudviklingen fra maskinen kan forarsage he-
retab.

De angivede stgjemissionsveerdier er blevet malt
iht. en standardiseret analyseproces og kan an-
vendes til at sammenligne el-veerktoj indbyrdes.

De angivede stgjemissionsveerdier kan ogsa
bruges til at gennemfore en forelebig vurdering af
belastningen.
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Advarsel:

Stejemissionerne kan afvige fra de angivede
veerdier, nar el-veerktgjet bruges, dette afhaenger
af den made, el-veerktgjet bruges pa, og iseer af,
hvilke typen emne der bearbejdes.

Stojudvikling og vibration skal begraenses til
et minimum!

® Brug kun intakte og ubeskadigede maskiner.
Vedligehold og renger maskinen med jeevne
mellemrum.

Tilpas arbejdsmaden efter maskinen.
Overbelast ikke maskinen.

Lad i givet fald maskinen underkaste et efter-
syn.

Sluk maskinen, nar den ikke benyttes.

Forsigtig!

Tilbagevaerende risici

Ogsa selv om du betjener el-veerktojet fors-
kriftsmaessigt, er der stadigveek nogle risiko-
faktorer at tage hojde for. Folgende farer kan
opsta, alt efter el-veerktojets type og konst-
ruktionsméade:

1. Lungeskader, safremt der ikke baeres egnet

stovmaske.

2. Horeskader, safremt der ikke beeres egnet
hgreveaern.

3. Helbredsskader, som felger af hand-arm-

vibration, safremt veerktajet benyttes over et
leengere tidsrum eller ikke handteres og vedli-
geholdes forskriftsmeessigt.

5. Inden ibrugtagning

Inden du slutter hgvlen til stramforsyningsnettet,
skal du kontrollere, at dataene pa maerkepladen
stemmer overens med netdataene.

Advarsel!

Treek altid stikket ud af stikkontakten, inden
du foretager indstillinger pa hovlen.

5.1 Generelt

® Maskinen skal opstilles, sa den star stabilt,
dvs. den skal paskrues en arbejdsbzenk, et
universal-understel el. lign.

Alle afskeermninger og sikkerhedsanordnin-
ger skal veere korrekt pAmonterede, inden
maskinen tages i brug.

Savklingen skal kunne kere frit rundt.

Hvis du arbejder med tree, som tidligere har
veeret bearbejdet, skal du passe pa fremmed-
legemer, som f.eks. sem eller skruer.
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® Inden du trykker pa teend/sluk-knappen, skal
du sikre dig, at savklingen er monteret rigtigt

og beveegelige dele gar let og friktionsfrit.

Sav opbygges (fig. 1-5, 17)

Treek emnestetterne (10) pa feringerne (9)
(fig. 4). Monter herefter faringerne pa det
faststdende savbord (18) og fikser det hele
med skruen (12). Brug hertil en stjerneskrue-
treekker.

Emnestetten (10) kan forskydes pa feringen
(9) afheengigt af emnet, der skal bearbejdes.
Nar emnestgtten (10) findes i den rigtige po-
sition, skrues fikseringsgrebet (11) nedad, sa
dette bergrer kontaktfladen. Dette forhindrer,
at saven vipper, nar der arbejdes med lange
og store emner.

Spanposen (27) fastgeres pa kapsavens ab-
ning (28) ved at sprede metalringen. Sa snart
metalringen befinder sig i sin udgangsform, er
spanposen monteret sikkert.
Fastspeendingsanordningen (8) kan monteres
bade til venstre og til hejre pa det faststaende
savbord (18).

Monter transportgrebet (43) med de to skruer
(46) som vist i fig. 17 (Ved vare-nr.: 43.003.80
- folger ikke med).

Stjerneskruetraekkeren folger ikke med leve-
ringen.

5.2
°

5.3 Sav indstilles (fig. 1-3)

® Lasearmen (20) skal befinde sig i overste po-
sition, for drejeplanet (19) kan indstilles. Forst
herefter kan drejeplanet indstilles ved at hol-
de frigerelsesknappen (21) nede. (jvf. fig. 5)
Drej drejeplanet (19) og markeren (22) hen
pa det gnskede vinkelmal fra skalaen (23).
Saven har anslagspositioner ved -45°, -30°,
-22,5°,-15°, 0°, 15°, 22,5°, 30° og 45°, hvor
drejeplanet (19) herbart gar i indgreb. Nar
drejeplanet er gaet i indgreb, skal positionen
fastlases yderligere ved at trykke lasearmen
(20) nedad.

Hvis der skal arbejdes med andre vinkelpo-
sitioner, fikseres drejeplanet (19) kun med
lasearmen (20).

Saven frigares fra den nederste stilling ved at
trykke overdelen (4) let ned og samtidig treek-
ke sikringsbolten (30) ud af motorholderen.
Sving overdelen (4) op.

Ved at lgsne fikseringsgrebet (26) kan over-
delen (4) haeldes mod venstre i en vinkel pa
maks. 45°. Nar det gnskede vinkelmal for
markgren (24) er naet pa skalaen (25), fikse-
res overdelen (4) igen med fikseringsgrebet
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(26).

For at sikre, at saven stér stabilt, justeres
standerfoden (17) ved at dreje, séledes at
saven star vandret og urokkelig.

Overdelen (4) kan beveeges frem og tilbage
med traekfunktionen. Treekfunktionen forhind-
res ved at fiksere styreskinnerne i en bestemt
position med laseskruen (29).

5.4 Finjustering af anslagsskinne (fig. 6, 7)

® Seenk overdelen (4) ned, og fastger den med
sikringsbolten (30).

Fikser drejeplanet (19) i 0°-position.

Anlaeg en 90°-anslagsvinkel (a) mellem sav-
klinge (7) og anslagsskinne (13).

Losn de fire justerskruer (44) med unbra-
konggle, indstil anslagsskinnen (13) til 90° i
forhold til savklingen (7), og speend justers-
kruerne (44) igen.

Anslagsvinkel (a) og unbrakonggle 5 mm fal-
ger ikke med leveringen

5.5 Finjustering af vinkelanslag til kapsnit 90°
(fig. 8,9)

Seenk overdelen (4) ned, og fastger den med
sikringsbolten (30).

Fikser drejeplanet (19) i 0°-position.

Losn fikseringsgrebet (26) og heeld overdelen
(4) til hajre, til 0°, med handtaget (1).

Leeg 90°-anslagsvinklen (a) op mellem sav-
klinge (7) og drejeplan (19).

Lasn kontrametrikken (37), og stil pa justers-
kruen (35), indtil vinklen mellem savklinge (7)
og drejeplan (19) udger 90°.

Indstillingen fikseres ved at spaende kont-
ramgtrikken (37) igen.

Kontroller til sidst markarens (24) position.
Om ngdvendigt lesnes markeren med en
stjerneskruetreekker og seettes pa position 0°
ifolge vinkelskalaen (25), hvorefter markeren
spaendes til igen.

Anslagsvinkel (a) og stjerneskruetreekker fol-
ger ikke med leveringen.

5.6 Finjustering af vinkelanslag til vinkelsnit
45° (fig. 8, 10)

Seenk overdelen (4) ned, og fastger den med
sikringsbolten (30).

Fikser drejeplanet (19) i 0°-position.

Lasn fikseringsgrebet (26) og heeld overdelen
(4) til venstre, til 45°, med handtaget (1).

Leeg en 45°-anslagsvinkel (b) op mellem sav-
klinge (7) og drejeplan (19).

Lasn kontrametrikken (37), og stil pa justers-
kruen (36), indtil vinklen mellem savklinge (7)
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og drejeplan (19) udger ngjagtigt 45°.
Indstillingen fikseres ved at speende kont-
ramgtrikken igen.

Anslagsvinkel (b) folger ikke med.

6. Betjening

Advarsel! Den forskydelige anslagsskinne (14)
skal fastgeres i den indvendige position til 90° -
kapsnit:

e Abn fikseringsgrebet (15) til den forskydelige
anslagsskinne og skub den forskydelige an-
slagsskinne indad.

Den forskydelige anslagsskinne (14) skal
fastldses s& meget foran den inderste positi-
on, at afstanden mellem anslagsskinne (14)
og savklinge (7) er maks. 5 mm.

Kontroller, kollision ikke er mulig mellem an-
slagsskinnen og savklingen, for savearbejdet
startes.

Spaend fikseringsgrebet (15) igen.

Advarsel! Den forskydelige anslagsskinne (14)
skal fastgeres i en udvendig position til 0°-45°
vinkelsnit (ved haeldet overdel (4) eller drejeplan
med vinkelindstilling).

e Abn fikseringsgrebet (15) til den forskydelige
anslagsskinne og skub den forskydelige an-
slagsskinne udad.

Den forskydelige anslagsskinne (14) skal
fastldses s& meget foran den inderste positi-
on, at afstanden mellem anslagsskinne (14)
og savklinge (7) er maks. 5 mm.

Kontroller, kollision ikke er mulig mellem an-
slagsskinnen og savklingen, for savearbejdet
startes.

Spaend fikseringsgrebet (15) igen.

6.1 Kapsnit 90° og drejeplan 0° (fig. 1-3, 11)
Ved skaerebredder op til ca. 100 mm kan savens
traekfunktion fikseres i den bageste position med
laseskruen til treekfering (29). Skal skaerebredden
veere over 100 mm, s& veer opmeaerksom pa, at
laseskruen til treekfering (29) skal veere los og
overdelen (4) beveegelig.

® Bring overdelen (4) i overste position.

Tag fat i handtaget (1), og skub overdelen (4)
bagud, og fikser det evt. i denne position (af-
haengig af skaerebredde).

Leeg det trae, der skal saves, ind mod an-
slagsskinnen (13) og oven pa drejeplanet
(19).

Fikser materialet pa det faststdende savbord
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(18) med fastspaendingsanordningen (8), sa
det ikke forrykker sig under savningen.

Tryk pa frigerelsesknappen (3) for at frigere
teend/sluk-knappen (2).

Tryk pa teend/sluk-knappen (2) for at taeende
for motoren.

Ved fikseret traekforing: Tag fat i handtaget
(1), og bevaeg overdelen (4) ned i en jeevn be-
vaegelse og med et let tryk, indtil savklingen
(7) har gennemskaret emnet.

Ved ikke-fikseret traekforing: Traek overdelen
(4) helt frem, tag fat i handtaget (1) og seenk
sa hovedet helt ned i en jeevn beveegelse og
med et let tryk. Skub nu langsomt overdelen
(4) helt bagud i en jeevn beveegelse, indtil
savklingen (7) har skaret helt igennem emnet.
Nar savningen er udfert, bringes overdelen
(4) tilbage i overste hvilestilling, og teend/sluk-
knappen (2) slippes.

Pas pa! Returfjederen gor, at saven automatisk
rykker op, dvs. at du ikke skal slippe handtaget
(1), nar snittet er udfert, men flytte overdelen (4)
langsomt op med et let modtryk.

6.2 Kapsnit 90° og drejeplan 0°- 45° (fig. 1-3,
12)

Med kapsaven kan der udfgres kapsnit pa 0° -

45° mod venstre og 0° - 45° mod hgjre i forhold il

anslagsskinnen.

® Sving overdelen (4) op.

Stil lasearmen (20) i overste position for at

kunne justere drejeplanet.

Med nedtrykket frigerelsesknap (21) drejes

drejeplanet (19) og markeren (22) hen pa det

onskede vinkelmal fra skalaen (23).

Drejeplanet (19) lases fast ved at trykke la-

searmen (20) ned.

Udfer snittet som beskrevet under punkt 6.1.

6.3 Vinkelsnit 0°- 45° og drejeplan 0° (fig. 1-3,
13)

Med kapsaven kan der udferes vinkelsnit mod

venstre pa 0°- -45° i forhold til arbejdsfladen.

® Bring overdelen (4) i overste position.

Fikser drejeplanet (19) i 0°-position.

Losn fikseringsgrebet (26) og heeld overdelen

(4) til venstre hen pa det enskede vinkelmal

for markeren (24) fra skalaen (25). Fastger

herefter fikseringsgrebet (26) igen.

Udfer snittet som beskrevet under punkt 6.1.
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6.4 Vinkelsnit 0°- 45° og drejeplan 0°- 45° (fig.
1-3, 14)

Med kapsaven kan der udfgres vinkelsnit til venst-

re fra 0-45° i forhold til arbejdsfladen, samtidig

med at drejeplanet indstilles til venstre fra 0°-45°

og til hgjre fra 0-45° i forhold til anslagsskinnen

(dobbeltvinkelsnit).

® Bring overdelen (4) i overste position.

Stil Iasearmen (20) i gverste position for at

kunne justere drejeplanet.

Med nedtrykket frigerelsesknap (21) drejes

drejeplanet (19) og markeren (22) hen pa det

gnskede vinkelmal fra skalaen (23).

Drejeplanet (19) lases fast ved at trykke 1a-

searmen (20) ned.

Losn fikseringsgrebet (26) og haeld overdelen

(4) til venstre hen pa det gnskede vinkelmal

for markeren (24) fra skalaen (25). Fastger

herefter fikseringsgrebet (26) igen.

Udfer snittet som beskrevet under punkt 6.1.

6.5 Dybdestop (fig. 15)

¢ Dybdestoppet kan aktiveres vha. skruen (34).
Losn skruen (34) med en stjerneskruetreek-
ker, sa anslagspladen geres beveegelig.
Bevaeg herefter anslagspladen (33) s& meget
som muligt hen mod savklingen og skru
skruen (34) fast igen.

Nu kan skeeredybden indstilles trinlgst med
fingerskruen (31): Losn hertil kontrametrikken
(32) og indstil den gnskede savdybde ved at
dreje fingerskruen (31) ind eller ud. Spaend sa
kontrametrikken (32) pa skruen (31).

Afprov indstillingen med et provesnit.
Stjerneskruetraekkeren folger ikke med leve-
ringen.

6.6 Spanpose (fig. 2)

Saven er udstyret med en opsamlingspose (27)
til span.

Spanposen (27) kan temmes via lynlasen pa
undersiden.

6.7 Skift af savklinge (fig. 1, 16)

® For savklingen skiftes: Traek stikket ud af stik-
kontakten!

Brug handsker, nar savklingen skiftes, for at
undga kveestelser!

Sving overdelen (4) opad.

Tryk pa savspindellasen (5) med den ene
hand og anbring unbrakongglen (45) pa flan-
geskruen (38) med den anden hand. Efter
maks. en omdrejning gar savspindellasen (5)
i indgreb.

Skru flangeskruen (38) lgs i retning med uret

-71-

24.04.2019 09:30:57



DK/N

- brug lidt flere kreefter denne gang.

® Drejflangeskruen (38) helt ud, og tag mel-
lemleegsskiven (40) og den udvendige flange
(39) af.

® Tag savklingen (7) af den indvendige flange,
og treek den nedad og ud. Dette geres ved at
beveege klingevaernet (6) opad, s savklingen
gores tilgeengelig.

® Renger flangeskruen (38), mellemleegsskiven
(40), den udvendige (39) og den indvendige
flange grundigt.

® Seet den nye savklinge (7) i i omvendt reekke-
folge, og spaend den fast.

® Pas pa! Teendernes skra skeereflade, dvs.
savklingens (7) rotationsretning, skal svare til
pilens retning pa huset.

® Tijek, inden du arbejder videre med saven, om
beskyttelsesudstyret virker, som det skal.

® Advarsel! Kontroller efter savklingeskiftet, om
klingeveernet (6) abner og lukker igen iht. kra-
vene. Kontroller desuden, om savklingen (7)
karer frit i klingevaernet (6).

® Advarsell Hver gang efter skift af savklinge
skal du kontrollere, om savklingen roterer frit
i bordindleegget (16) bade i lodret stilling og
med 45°-kipning.

® Advarsel! Et slidt eller beskadiget bordindleeg
(16) skal skiftes med det samme. Abn hertil
stjerneskruerne i bordindleegget (16) og tag
bordindlaegget ud af det faststdende savbord
(18). Monter det nye bordindleeg (16) i om-
vendt reekkefolge.

e Advarsel! Skift og tilretning af savklinge (7)
skal udferes pa korrekt vis.

6.8 Transport (fig. 1-3, 17)

® Tryk lasearmen (20) nedad for at lase dreje-
planet (19).

e Sikr med skalaen (25), at vinklen til vinkelsnit
er 90°. Desuden skal overdelen (4) veere fast-
gjort med fikseringsgrebet (26).

o Tryk overdelen (4) nedad og fikser den med
sikringsbolten (30). Saven er nu last fast i
nederste stilling.

® Fikser savens treekfunktion i bageste position
med laseskruen til traekfering (29).

® Beer maskinen i transportgrebet (43) (Ved
vare-nr.: 43.003.80 - folger ikke med).

® Saven beeres i det faststdende savbord (18).

® For at samle saven igen folges anvisningerne
under punkt 5.3.

6.9 Drift laser (fig. 1, 18)

Teende: Stil teend/sluk-knappen laser (42) pa

L, “for at teende for laseren (41). En laserlinje
projiceres ind pa arbejdsemnet og viser den ng-
jagtige skeerebane.

Slukke: Stil teend/sluk-knappen laser (42) pa
LOFF*.

7. Udskiftning af
nettilslutningsledning

Fare!

Hvis produktets nettilslutningsledning beskadi-
ges, skal den skiftes ud af producenten eller den-
nes kundeservice eller af person med lignende
kvalifikationer for at undga fare for personskade.

8. Rengoring, vedligeholdelse og
reservedelsbestilling

Fare!
Treek stikket ud af stikkontakten inden vedligehol-
delsesarbejde.

8.1 Renggoring

® Hold sa vidt muligt beskyttelsesanordninger,
luftspraekker og motorhuset fri for stov og
snavs. Gnid maskinen ren med en ren klud,
eller foretag trykluftudblaesning med lavt tryk.

® Vianbefaler, at maskinen rengeres hver gang
efter brug.

® Renger af og til maskinen med en fugtig klud
og lidt bled seebe. Undga brug af rengerings-
eller oplgsningsmiddel, da det vil kunne
odelzegge maskinens kunststofdele. Pas pa,
at der ikke kan traenge vand ind i maskinens
indvendige dele. Treenger der vand ind i et el-
veerktaj, @ger det risikoen for elektrisk sted.

8.2 Kontaktkul

Ved for megen gnistdannelse skal kontaktkullet
efterses af en fagmand.

Fare! Udskiftning af kontaktkul skal foretages af
en fagmand.
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8.3 Vedligeholdelse

© Derfindes ikke yderligere dele, som skal
vedligeholdes inde i maskinen.

® Alle beveegelige dele skal smores med jeevne
mellemrum.

8.4 Bestilling af reservedele og tilbehor:
Ved bestilling af reservedele bedes folgende
oplyst:

® Produktets typebetegnelse

®  Produktets varenummer

®  Produktets identhnummer

* Nummeret pa den gnskede reservedel
Aktuelle priser og evrig information findes pa
www.isc-gmbh.info

in!
E "iE,E Tip! Det anbefales at bruge

forsteklasses tilbehor fra
kwb  for at opna et godt
arbejdsresultat! www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Bortskaffelse og genanvendelse

Produktet leveres indpakket for at undga trans-
portskader. Emballagen bestar af ramaterialer

og kan genanvendes eller indleveres pa gen-
brugsstation. Produktet og dets tilbeher bestar af
forskelligartede materialer, f.eks. metal og plast.
Defekte produkter ma ikke smides ud som almin-
deligt husholdningsaffald. For at sikre en fagmees-
sig korrekt bortskaffelse skal produktet indleveres
pa et affaldsdepot. Hvis du ikke har kendskab til
lokalt affaldsdepot, sa kontakt din kommune.

10. Opbevaring

Maskinen og dens tilbeher skal opbevares pa et
maerkt, tort og frostfrit sted uden for barns raek-
kevidde. Den optimale lagertemperatur ligger
mellem 5 og 30°C. Opbevar el-veerktejet i den
originale emballage.
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2

Kun for EU-lande
Smid ikke el-veerktej ud som almindeligt husholdningsaffald!

| medfer af Radets direktiv 2012/19/EF om affald af elektrisk og elektronisk udstyr og dettes omseettelse
i den nationale lovgivning skal brugt el-veerktgj indsamles separat og indleveres til videreanvendende
formal pa miljgmaessig forsvarlig vis.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse:

Ejeren af el-veerktgjet er — med mindre denne tilbagesender maskinen — forpligtet til at bortskaffe mas-
kinen og dens dele ifelge miljoforskrifterne. Den brugte maskine kan indleveres hos en genbrugsstation
—sporg evt. personalet her, eller forher dig hos din kommune. Tilbeher og hjeelpemidler, som felger med
maskinen, og som ikke indeholder elektriske dele, er ikke omfattet af ovenstaende.

Genoptryk eller anden kopiering af dokumentation og falgedokumenter til produkter, ogsa i uddrag, er
kun tilladt med udtrykkelig tilladelse fra iSC GmbH.

Ret til tekniske aendringer forbeholdes

® Produktet opfylder EN 61000-3-11-standarden og er underlagt seerlige betingelser vedrarende tils-
lutning. Det vil sige, at anvendelse via vilkarligt udvalgte tilslutningssteder ikke er tilladt.

® Ved ugunstige netforhold kan maskinen forarsage forbigdende spaendingsvariation.

® Produktet er udelukkende beregnet til anvendelse via tilslutningssteder, som
a) holder sig inden for en maksimal tilladt netimpedans pa ,.Z* eller
b) har en tilladelig stramstyrke for konstant netstrem pa mindst 100 A pr. fase.

® Som bruger skal du sikre, om ngdvendigt i samrad med dit energiforsyningsselskab, at det tilslut-
ningssted, du vil bruge til produktet, opfylder enten betingelse a) eller b).
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Serviceinformationer
| alle lande, der er naevnt i garantibeviset, rader vi over kompetente servicepartnere, hvis kontaktdata
fremgér af garantibeviset. De stdr til din rddighed i forbindelse med enhver form for service som f.eks.

reparation, anskaffelse af reservedele og sliddele eller kab af forbrugsmaterialer.

Vaer opmeaerksom pa, at felgende dele pa produktet slides som falge af brug eller udsaettes for naturligt
slid resp. at folgende dele anses som forbrugsmaterialer.

Kategori Eksempel
Sliddele* Kontaktkul
Forbrugsmateriale/ forbrugsdele* Savklinge
Manglende dele

* er ikke ngdvendigvis indeholdt i leveringsomfanget!

Konstateres mangler eller fejl, bedes du melde fejlen pa internettet under www.isc-gmbh.info. Det er vig-
tigt at beskrive fejlen s& ngjagtigt som muligt og i hvert fald besvare felgende spergsmal:

® Har produktet fungeret, eller var det defekt fra begyndelsen?
® Har du bemeerket noget usaedvandligt, inden defekten opstod (symptom for defekt)?

® Hvilken fejlfunktion mener du, at produktet er bergrt af (hovedsymptom)?
Beskriv venligst fejlfunktionen.
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Garantibevis

Keere kunde!

Vore produkter er underlagt en streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle

udvise fejl, beklager vi naturligvis dette, i dette tilfeelde beder vi dig kontakte vores kundeservice pa

adressen, som er anfart pa dette garantibevis. Du kan naturligvis ogsa ringe til os pa det anforte service-
nummer. For indfrielse af garantikrav geelder falgende:

1. Disse garantibetingelser retter sig udelukkende til forbrugere, dvs. naturlige personer, der hverken
vil bruge dette produkt i forbindelse med udovelse af deres erhvervsmaessige eller andet selvstaen-
digt arbejde. Disse garantibetingelser regulerer ekstra garantiydelser, som nedenstaende producent
lover kabere af sine nye apparater som supplement til den lovfastsatte garanti. Garantibestemmel-
ser fastsat ved lov bergres ikke af naerveerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

2. Garantiydelsen deekker udelukkende mangler pa et nyt apparat fra nedenstaende producent, der
skyldes materiale- eller produktionsfejl, og vi har ret til at veelge, om sddanne mangler afhjeelpes pa
produktet, eller om produktet udskiftes.

Bemazerk, at vore produkter ikke er konstrueret til erhvervsmaessig, handveerksmaessig eller faglig
brug. Garantien deekker saledes ikke forhold, hvor produktet er blevet brugt i erhvervsmaessige,
handveerksmeessige eller faglige virksomheder eller er blevet udsat for lignende belastning.

3. Garantien daekker ikke folgende:

- Skader pa produktet som folge af tilsideszettelse af montagevejledningens anvisninger eller som
folge af usagkyndig installation, tilsidesaettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert net-
spaending eller stramtype) eller tilsidesaettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter eller
som folge af at produktet udseettes for ikke normale miljgbetingelser eller manglende pleje og vedli-
geholdelse.

- Skader pa produktet som folge af misbrug eller usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning af
produktet eller brug af veerktgj eller tilbeher, som ikke er godkendt), indtreengen af fremmedlegemer
i produktet (f.eks. sand, sten eller stov, transportskader), brug af vold eller eksterne pavirkninger
udefra (f.eks. fordi produktet tabes).

- Skader pa produktet eller dele af produktet, der skyldes almindelig brug, normalt eller andet natur-
ligt slid.

4. Garantiperioden udger 24 maneder at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres geeldende in-
den garantiperiodens udlgb og inden for to uger, efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav
kan ikke gores geeldende efter garantiperiodens udlgb. Reparation eller udskiftning af produktet
medforer ikke forlaengelse af garantiperioden, heller ikke for eventuelt indbyggede reservedele. Det-
te geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

5. Hvis du gnsker at gere brug af garantien, bedes du melde det defekte produkt til: www.isc-gmbh.
info. Serg for at have kabskvitteringen eller anden form for dokumentation af kebet af det nye appa-
rat ved handen. Apparater, der sendes ind uden passende dokumentation eller uden typeskilt, er
udelukket fra garantiydelsen pa grund af manglende identificering. Er defekten omfattet af garanti-
en, vil produktet omgéende blive repareret og returneret, eller du vil modtage et helt nyt.

Mod betaling udbedrer vi naturligvis ogsa gerne defekter pa produktet, som ikke/ikke leengere er omfat-
tet af garantien. Du skal blot indsende produktet til vores serviceadresse.

Hvad angar slid- og forbrugsdele samt manglende dele henviser vi til garantiens indskraenkninger i hen-
hold til serviceinformationerne i nzervaerende betjeningsvejledning.
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Fara! - Las igenom bruksanvisningen for att sdnka risken fér skador

®

Obs! Béar horselskydd. Buller kan leda till att horseln forstors.

Y
B

Obs! Bar dammskyddsmask. Vid bearbetning av tréa och andra material finns det risk for att halsovad-
ligt damm uppstar. Asbesthaltiga material far inte bearbetas!

Obs! Anvdnd skyddsglaségon. Medan du anvénder elverktyget finns det risk for att gnistor uppstar
eller att splitter, span och damm slungas ut ur verktyget. Dessa kan leda till att du blir blind.

Obs! Risk for skador! Grip inte in i den roterande sagklingan.

Sl

Varning! Infér geringssagning (med lutat sdghuvud eller sdgbord med vinkelinstéllning) ska den forsk-
jutbara anslagslisten fixeras i ett yttre lage.
Infér 90° kapséagning ska den forskjutbara anslagslisten fixeras i det inre laget.

*

OFF

Strémbrytare for laser
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Fara!

Innan maskinen kan anvandas maste sarskilda
sakerhetsanvisningar beaktas for att férhindra
olyckor och skador. Las darfér noggrant igenom
denna bruksanvisning och dessa sékerhetsanvis-
ningar. Férvara dem pa ett sakert stélle sa att du
alltid kan hitta 6nskad information. Om maskinen
ska Overlatas till andra personer maste aven
denna bruksanvisning och dessa sékerhetsanvis-
ningar medfélja. Vi dvertar inget ansvar for olyckor
eller skador som har uppstatt om denna bruksan-
visning eller sakerhetsanvisningarna asidosatts.

1. Sakerhetsanvisningar

Gallande sakerhetsanvisningar finns i det bifoga-
de haftet.

Fara!

Léas alla sédkerhetsanvisningar och instrukti-
oner. Férsummelser vid iakttagandet av saker-
hetsanvisningarna och instruktionerna kan féror-
saka elst6t, brand och/eller svara skador. Férvara
alla sékerhetsanvisningar och instruktioner
fér framtiden.

Sarskilda instruktioner for laser
/A Obs! Laserstrale

Titta inte in i stralen

Laserklass 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

* Titta inte direkt pa stralen.

* Rikta aldrig laserstralen mot reflekterande
ytor och personer eller djur. Aven en laser-
strale med lag effekt kan skada 6gonen.

® Obs! Om arbetssétten som tillampas avviker
frdn dem som beskrivs har, finns det risk for
farlig exponering av stralningen.

o Oppna aldrig lasermodulen.

e Det arinte tillatet att gora nagra andringar pa
lasern for att hoja laserns effekt.

e Tillverkaren 6vertar inget ansvar for skador
som har uppstatt av att sékerhetsanvisningar-
na har missaktats.

2. Beskrivning av maskinen samt
leveransomfattning

2.1 Beskrivning av maskinen (bild 1-3)
Handtag
Strémbrytare
Uppreglingsknapp
Maskinens dverdel
Sagaxelsparr
Rorligt skydd for sagklinga
Sagklinga
Spéannanordning
Styrning for sagstod
. Sagstod
. Sparrhandtag for sagstod
. Skruv for sagstod
. Fast anslagslist
. Rérlig anslagslist
. Sparrhandtag for rorlig anslagslist
. Sagplatta
. Installbart stéd
. Fast sagbord
. Vridbart sagbord
. Sparrspak
. Uppreglingsknapp
. Visare (vridbart sagbord)
. Skala (vridbart sagbord)
. Visare (gering)
. Skala (gering)
. Sparrhandtag
. Spansack
. Utloppséppning
. Fixeringsskruv fér dragstyrning
. Sékringsstift
. Skruvhandtag for begransning av sagdjup
. Kontramutter for begransning av sagdjup
. Anslagsplatta for begransning av sagdjup
. Skruv for begransning av sagdjup
. Justerskruv for vinkelanslag 90°
. Justerskruv for vinkelanslag 45°
. Kontramutter for vinkelanslag
. Flansskruv
. Ytterflans
. Distansbricka
. Laser
. Strémbrytare for laser
. Transporthandtag
. Justerskruv fér anslagslist
. Insexnyckel 6 mm
. Skruv for transporthandtag

©CoNOOh~WN =
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2.2 Leveransomfattning

Kontrollera att produkten ar komplett med hjalp av

beskrivningen av leveransen. Om delar saknas vill

vi be dig ta kontakt med vart servicecenter eller

butiken dar du kdpte produkten inom fem dagar

efter att du kopte artikeln. Téank pa att du maste

visa upp ett giltigt kvitto. Beakta &ven garantita-

bellen i serviceinformationen i slutet av bruksan-

visningen.

o Oppna férpackningen och ta férsiktigt ut pro-
dukten ur férpackningen.

® Tabort férpackningsmaterialet samt férpack-
nings- och transportsékringar (om férhan-
den).

e Kontrollera att leveransen &r komplett.

® Kontrollera om produkten eller tillbehérsdelar-
na har skadats i transporten.

® Spara om mdjligt pa férpackningen tills ga-
rantitiden har gatt ut.

Fara!

Produkten och férpackningsmaterialet ar
ingen leksak! Barn far inte leka med plast-
pasar, folie eller smadelar! Risk fér att barn
svaljer delar och kvévs!

Drag-, kap- och geringssag

Spannanordning

Styrning for sagstod (2 st)

Sagstod (2 st)

Skruv for sagstod (2 st)

Spansack

Transporthandtag (Ingar inte i leveransomfatt-

ningen vid art.-nr. 43.003.80)

Insexnyckel 6 mm

e Skruv for transporthandtag (2 st) (Ingér inte i
leveransomfattningen vid art.-nr. 43.003.80)

®  Original-bruksanvisning

e Sékerhetsanvisningar

3. Andamalsenlig anvandning

Drag-, kap- och geringssagen anvands till kap-
ning av tra och tréliknande material med hansyn
till maskinens storlek. Sagen ar inte avsedd for
sagning av ved.

Maskinen far endast anvandas till sitt avsedda
andamal. Anvandningar som stracker sig utéver
detta anvandningsomrade &r ej andamalsenliga.
Fér materialskador eller personskador som resul-
terar av sddan anvandning ansvarar anvandaren/
operatoren sjalv. Tillverkaren patar sig inget

ansvar.

Tank pa att vara produkter endast far anvandas
till &ndamalsenligt syfte och inte har konstruerats
for yrkesmassig, hantverksmassig eller industriell
anvandning. Vi ger darfér ingen garanti om pro-
dukten ska anvandas inom yrkesméssiga, hant-
verksmassiga eller industriella verksamheter eller
vid liknande aktiviteter.

Endast passande sagklingor far anvandas till
denna maskin. Inga typer av delningsklingor far
anvandas.

Till maskinens &ndamalsenliga anvandning hor

ocksa att sdkerhetsanvisningarna samt monte-

ringsanvisningar och driftanvisningar i bruksan-

visningen ska féljas.

Personer som anvander och underhaller maski-

nen ska kénna till utrustningens funktioner och

ha instruerats om eventuella faror. Dessutom ska

géllande arbetsmiljéregler féljas exakt. Ovriga

allméanna regler fér arbetsmedicinska och saker-

hetstekniska omraden ska dven beaktas.

Om maskinen andras leder detta till att tillver-

karens ansvar fér darutav resulterande skador

upphor att galla. Trots &ndamalsenlig anvandning

kan sarskilda kvarstaende riskfaktorer inte utes-

lutas helt.

P& grund av maskinens konstruktion och sam-

mansattning kan féljande faror uppsta under drift:

® Risk for skador om sagklingan rors vid inom
ej skyddat sagningsomrade.

® Risk for ingrepp i den roterande sagklingan
(skarskador).

* Risk for att arbetsstycken eller delar slar
tillbaka.

® Risk for att sdgklingan bryts sénder.

* Risk for att defekta hardmetalldelar slungas ut
fran sagklingan.

® Risk fér hoérselskador vid otillrackligt buller-
skydd.

® Risk for halsofarliga emissioner av trddamm
vid anvandning inom slutna utrymmen.
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4. Tekniska data

4.1 TC-SM 216

Véxelstrdmsmotor .................. 220-240V ~50 Hz
Effekt .o 1500 W S1/1600 W S6 25 %
Tomgangsvarvtalng ... 5200 min™
Hardmetallsagklinga ......... 2216 x 230 x 2,4 mm
Maximal tandbredd ...........cccccoeiiiiiinnnn. 2,8 mm
Antal tAnder ... 48
Svangningsomrade ...........ccoceeeuene -47°/0°/ +47°
Geringssagning at vanster .................... 0° till 45°
Sagbredd vid 90° .......ccoerieiieinen, 305 x 65 mm
Sagbredd vid 45° .......cccciiiiien, 215 x 65 mm
Sagbredd vid 2 x 45°

(dubbelgeringssagning vénster) ..... 215x 35 mm
VIKE e ca. 13 kg
Laserklass .........cccoovuiiiiiiiiiii i 2
Vaglangd laser .........ccocevevieicnieccnnee, 650 nm
Lasereffekt .......cccoreiiniiiiieecienee <1mW
SKyddskIass ........cceverieiiiiee e /@

Minimal arbetsstycksstorlek: Saga endast arbets-
stycken som &r tillrackligt stora for att kunna fas-
tas med spannanordningen - 1angd min. 160 mm.

Driftslag S6 25 %: Kontinuerlig drift med inter-
mittent belastning (arbetscykel 10 min). For att
undvika att motorn varms upp till otillatet hdga
temperaturer, far motorn kéra med angiven nomi-
nell effekt 25% av arbetscykeln, och darefter 75%
av arbetscykeln utan belastning.

Fara!
Buller
Bullervarden har bestédmts enligt EN 62841.

Ljudtrycksniva L, ..o 95,5dB (A)
Osékerhet KpA ........................................ 3dB (A)
Ljudeffektniva Ly, - cerveeeeeeesemenernneee 108,5 dB (A)
OSEKETNet Ky, crvvveeeerrrnerrrrsreeesiseerneee 3dB (A)

Bar horselskydd.
Buller kan leda till att hérseln forstors.
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4.2 TC-SM 254

Véaxelstromsmotor .................. 220-240V ~ 50 Hz
Effekt ..o 1800 W S1/1900 W S6 25 %
Tomgangsvarvtal N .........ccoeeviienenne 5000 min
Hardmetallsagklinga ......... 2254 x 2 30 x 2,4 mm
Maximal tandbredd ............cccoevvvvvviennnnns 2,8 mm
Antaltander ..., 48
Svangningsomrade .........c.cccceeeee. -47°/0°/ +47°
Geringssagning at vanster .................... 0° till 45°
Séagbredd vid 90° ......cccooieiiieene. 305 x 85 mm
Sagbredd vid 45° ......cccooiiiiieine. 215 x 85 mm
Séagbredd vid 2 x 45°

(dubbelgeringssagning vanster) ..... 215x45 mm
VIKE e ca.15kg
Laserklass .......cccceeiiiiiiiiiii e 2
Vaglangd 1aser .......c.ccccovvveviieeicieee 650 nm
Lasereffekt .......ccooveevirieiiininecieee <1mW
SKyddSKIaSsS ......ccovreeririieieneeere e /@

Minimal arbetsstycksstorlek: Saga endast arbets-
stycken som ar tillrackligt stora for att kunna fas-
tas med spannanordningen - langd min. 180 mm.

Driftslag S6 25 %: Kontinuerlig drift med inter-
mittent belastning (arbetscykel 10 min). For att
undvika att motorn varms upp till otillatet hoga
temperaturer, far motorn kéra med angiven nomi-
nell effekt 25% av arbetscykeln, och darefter 75%
av arbetscykeln utan belastning.

Fara!
Buller
Bullervarden har bestéamts enligt EN 62841.

Ljudtrycksniva L, ......ccocvveiniiniinnnns 96,7 dB (A)
Osékerhet KpA ........................................ 3dB (A)
Ljudeffektniva Ly, «-.v.eeceevrmmeerrerreeens 109,7 dB( A)
Os8Kerhet Ky, ovvvveeeeesrseereeseeeesseseeee 3dB (A)

Bér horselskydd.
Buller kan leda till att hérseln forstors.

Angivna bullervarden har matts upp enligt en
standardiserad provningsmetod och kan anvén-
das om man vill jAmféra olika elverktyg.

Angivna vibrationsemissionsvarden kan aven
anvandas till en preliminar bedémning av belast-
ningen.
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Varning:

Beroende pa hur elverktyget anvands, och
sarskilt vilken typ av arbetsstycke som bearbe-
tas, kan de bullervarden som uppstar under den
faktiska anvandningen av elverktyget avvika fran
angivna véarden.

Begransa uppkomsten av buller och vibration
till ett minimum!

® Anvand endast intakta maskiner.

Underhall och rengdr maskinen regelbundet.
Anpassa ditt arbetssatt till maskinen.
Overbelasta inte maskinen.

Lamna in maskinen fér éversyn vid behov.
Sla ifran maskinen om den inte anvands.

Obs!

Kvarstaende risker

Kvarstaende risker foreligger alltid &ven om

detta elverktyg anvands enligt foreskrift. F6l-

jande risker kan uppsta pa grund av elverkty-

gets konstruktion och utférande:

1. Lungskador om ingen lamplig dammfilter-
mask anvands.

2. Horselskador om inget [Ampligt hérselskydd
anvands.
3. Halsoskador som uppstar av hand- och

armvibrationer om maskinen anvands under
langre tid eller om det inte hanteras och un-
derhalls enligt féreskrift.

5. Fére anvéndning

Innan du ansluter maskinen maste du dvertyga
dig om att uppgifterna pa typskylten stammer
O6verens med natets data.

Varning!

Dra alltid ut stickkontakten innan du gor nag-
ra instéllningar pa maskinen.

5.1 Allmént

®  Se till att maskinen star stabilt, dvs. fastskru-
vad pa en arbetsbank, ett universalstativ eller
liknande.

® Innan maskinen tas i drift ska alla skydd och
sakerhetsanordningar ha monterats pa fores-
krivet vis.

e Sagklingan maste kunna rotera fritt.

®  Var uppmarksam pa frammande féremal, t
ex spik eller skruv, om virket som ska s&gas
redan har bearbetats.

® Innan du slar pa maskinen med strémbryta-
ren ska du 6vertyga dig om att sgklingan ar

ratt monterad och att de rérliga delarna inte
klammer.

5.2 Montera sagen (bild 1-5, 17)

® Forin sagstoden (10) pa styrningarna (9)
(bild 4). Montera sedan styrningarna pa det
fasta sdgbordet (18) och fixera med skruven
(12). Anvand en krysskruvmejsel.

® Beroende pa langden av arbetsstycket som
ska sagas, kan sagstodet (10) forskjutas pa
styrningen (9). Efter att sagstddet (10) har
stallts i ratt IAge, ska sparrhandtaget (11)
skruvas nedat sa att den ror vid stodytan.
Detta forhindrar att sagen tippar vid langa
eller stora arbetsstycken.

® Spansacken (27) fixeras vid kapsagens ut-
loppséppning (28) genom att metallringen
dras isar vid 6ppningen. Nar metallringen
atergar till sin ursprungliga form &r spansa-
cken sakert monterad.

® Spéannanordningen (8) kan monteras pa saval
vanster som hdger sida av det fasta sagbor-
det (18).

® Montera transporthandtaget (43) enligt bild
17 med bada skruvar (46) (Ingar inte i lever-
ansomfattningen vid art.-nr. 43.003.80).

® En krysskruvmejsel medféljer ej.

5.3 Stélla in sagen (bild 1-3)

® For att det vridbara sagbordet (19) ska kunna
stéllas in maste sparrspaken (20) befinna sig
i det dversta laget. Forst darefter kan det vrid-
bara sagbordet justeras medan uppreglings-
knappen (21) halls intryckt. (jmf. bild 5)

® Vrid det vridbara sagbordet (19) och visaren
(22) till avsett vinkelmatt pa skalan (23).

e Sagen ar utrustad med sparrlagen vid lagena
-45°,-30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°, 30°
och 45°.Vid dessa lagen snéapper det vridba-
ra sagbordet (19) in horbart. S& snart sagbor-
det har snéppt in maste laget fixeras ytterliga-
re genom att sparrspaken (20) trycks ned.

®  Om andra vinkelinstéllningar behovs, kan
sagbordet (19) endast fixeras med spérrspa-
ken (20).

® Tryck ned maskinens éverdel (4) latt och dra
samtidigt ut sakringsstiftet (30) ur motorfastet
for att regla upp sagen utifran det undre laget.

e Svang upp maskinens 6verdel (4).

® Lossa pa sparrhandtaget (26) for att svanga
maskinens 6verdel (4) max. 45° at vanster.
Efter att visaren (24) star pa avsett vinkelmatt
pa skalan (25) ska maskinens overdel (4) fi-
xeras pa nytt med sparrhandtaget (26).

* For att sagen ska sta sakert maste det install-
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bara stddet (17) vridas runt och justeras sa
att sagen star vagratt och stabilt.

® Maskinens éverdel (4) kan flyttas fram och
tillbaka med dragfunktion. For att stoppa
dragfunktionen kan styrskenorna fixeras vid
ett visst lage med fixeringsskruven (29).

5 4 Finjustera anslagslisten (bild 6, 7)
Sénk maskinens overdel (4) och fixera med
sakringsstiftet (30).

® Fixera det vridbara sagbordet (19) i lage 0°.

e Séttin 90°-anslagsvinkelhaken (a) mellan
sagklinga (7) och anslagslist (13).

® Lossa pa justerskruvarna (44) med insexny-
ckel, stall in anslagslisten (13) pa 90° gente-
mot sagklingan (7) och dra sedan at justers-
kruvarna (44) pa nytt.

® Anslagsvinkelhaken (a) och insexnyckeln 5
mm medfdljer ej.

5.5 Finjustera vinkelanslaget for kapsagning
90° (bild 8, 9)

® Séank maskinens dverdel (4) och fixera med
sakringsstiftet (30).

® Fixera det vridbara sagbordet (19) i lage 0°.

® Lossa pa sparrhandtaget (26) och luta mas-
kinens dverdel (4) at vanster, till 0°, med
handtaget (1).

e Séttin 90° anslagsvinkeln (a) mellan sagklin-
gan (7) och det vridbara sagbordet (19).

® Lossa pa kontramuttern (37) och justera jus-
terskruven (35) sa langt tills vinkeln mellan
sagklingan (7) och sagbordet (19) uppgar till
90°.

® Dra at kontramuttern (37) pa nytt for att fixera
denna installining.

o Kontrollera darefter visarens (24) lage. Vid
behov maste visaren lossas med en kryss-
mejsel. Stall darefter in pa vinkelskalans (25)
0°-lage och fixera visaren pa nytt.

® Anslagsvinkelhaken (a) och krysskruvmejseln
medféljer ej.

5.6 Finjustera vinkelanslaget for geringssag-
ning 45° (bild 8, 10)

® Séank maskinens éverdel (4) och fixera med
sakringsstiftet (30).

® Fixera det vridbara sagbordet (19) i lage 0°.

® Lossa pa sparrhandtaget (26) och luta mas-
kinens dverdel (4) at vanster, till 45°, med
handtaget (1).

e  Séttin 45°-anslagsvinkeln (b) mellan sagklin-
gan (7) och det vridbara sagbordet (19).

® Lossa pa stoppmuttern (37) och justera jus-
terskruven (36) sa langt tills vinkeln mellan

sagklingan (7) och sagbordet (19) uppgar till
exakt 45°.

* Dra at kontramuttern pa nytt for att fixera den-
na installning.

® En anslagsvinkel (b) medfdljer ej.

6. Anvanda

Varning! Infér 90° kapsagning ska den forskjut-

bara anslagslisten (14) fixeras i det inre laget:

¢ Oppna sparrhandtaget (15) i den férskjutbara
anslagslisten och skjut darefter anslagslisten
inat.

® Den férskjutbara anslagslisten (14) ska fixe-
ras sa pass langt framfor det innersta laget
att avstandet mellan anslagslisten (14) och
sagklingan (7) uppgar till max. 5 mm.

® Kontrollera innan virket sagas att anslagslis-
ten inte kan kollidera med sagklingan.

* Dra at sparrhandtaget (15) pa nytt.

Varning! Infér 0° - 45° geringssagning (med mas-

kinens 6verdel (4) lutad eller sdgbord med vin-

kelinstéllning) ska den férskjutbara anslagslisten

(14) fixeras i ett yttre lage.

¢ Oppna sparrhandtaget (15) i den férskjutbara
anslagslisten och skjut darefter anslagslisten
utat.

® Den férskjutbara anslagslisten (14) ska fixe-
ras sa pass langt framfor det innersta laget
att avstandet mellan anslagslisten (14) och
sagklingan (7) uppgar till max. 5 mm.

* Kontrollera innan virket sagas att anslagslis-
ten inte kan kollidera med sagklingan.

* Dra at sparrhandtaget (15) pa nytt.

6.1 Kapsagning 90° och vridbart sagbord 0°
(bild 1-3, 11)

Vid sagbredd upp till ca. 100 mm kan sagens

dragsagningsfunktion fixeras i det bakre laget

med fixeringsskruven for dragstyrning (29). Om

sagbredden ar stérre &n 100 mm ska du se till att

fixeringsskruven fér dragstyrningen (29) har los-

sats och att maskinens dverdel (4) &r rorlig.

e Stall maskinens 6verdel (4) i det 6vre laget.

e Skjut maskinens 6verdel (4) bakat med
handtaget (1) och fixera i detta l&ge vid behov
(beroende pa sagbredd).

e L&gg in virket som ska sagas pa det vridbara
sagbordet (19) och emot anslagslisten (13).

* Fixera materialet pa det fasta sagbordet (18)
med spannanordningen (8) for att férhindra
att det glider under sagningen.
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® Tryck pa uppreglingsknappen (3) for att lossa
strémbrytaren (2).

® Tryck pa strdombrytaren (2) for att sla pa
motorn.

® Om dragstyrningen ar fixerad: Sank maski-
nens dverdel (4) med svagt tryck och i en
jamn rérelse med hjalp av handtaget (1) tills
sagklingan (7) har sagat igenom virket.

® Om dragstyrningen inte ar fixerad: Dra fram
maskinens 6verdel (4) helt och sénk den se-
dan anda ned med svagt tryck och i en jamn
rorelse med hjalp av handtaget (1). Skjut
sedan maskinens 6verdel (4) langsamt bakat
i en jamn rorelse tills sagklingan (7) har sagat
igenom virket helt.

® Slapp upp maskinens 6verdel (4) till det 6vre
vilolaget efter att du har sagat fardigt. Slapp
strémbrytaren (2).

Obs! Pa grund av returfjadern slar maskinen upp

automatiskt. Slapp darfor inte handtaget (1) efter

att du har sagat, utan héj maskinens 6verdel (4)

langsamt och med svagt mottryck.

6.2 Kapsagning 90° och sagbord 0°-45° (bild
1-3,12)

Kapsagen kan anvandas till kapsagningar med

0° - 45° at vanster och 0° - 45° at hdger gentemot

anslagslisten.

® Svang upp maskinens éverdel (4).

e Stall sparrspaken (20) i det 6versta laget sa
att sdgbordet kan justeras.

® Vrid det vridbara sagbordet (19) och visaren
(22) till avsett vinkelmatt pa skalan (23) me-
dan uppreglingsknappen (21) halls intryckt.

® Tryck ned sparrspaken (20) for att férregla
sagbordet (19).

® Saga enligt beskrivningen under punkt 6.1.

6.3 Geringssagning 0°-45° och vridbart sag-
bord 0° (bild 1-3, 13)

Kapsagen kan anvandas till geringssagning at

vanster med 0-45° gentemot arbetsytan.

e Stall maskinens 6verdel (4) i det 6vre laget.

® Fixera det vridbara sagbordet (19) i lage 0°.

® Lossa pa sparrhandtaget (26) och luta mas-
kinens dverdel (4) at vanster tills visaren (24)
star pa avsett vinkelmatt pa skalan (25). Fixe-
ra dérefter sparrhandtaget (26) igen.

® Saga enligt beskrivningen under punkt 6.1.
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6.4 Geringssagning 0°-45° och vridbart sag-
bord 0°-45° (bild 1-3, 14)

Kapsagen kan anvandas till geringssagningar at

vanster med 0-45° gentemot arbetsytan, samti-

digt som det vridbara sagbordet ar installt gen-

temot anslagslisten med 0°-45° &t vanster resp.

0-45° at hdger (dubbelgeringssagning).

e Stall maskinens 6verdel (4) i det 6vre laget.

o Stall sparrspaken (20) i det dversta laget sa
att sagbordet kan justeras.

® Vrid det vridbara sagbordet (19) och visaren
(22) till avsett vinkelmatt pa skalan (23) me-
dan uppreglingsknappen (21) hélls intryckt.

e Tryck ned sparrspaken (20) for att férregla
sagbordet (19).

® Lossa pa sparrhandtaget (26) och luta mas-
kinens 6verdel (4) at vanster tills visaren (24)
star pa avsett vinkelmatt pa skalan (25). Fixe-
ra dérefter sparrhandtaget (26) igen.

® Saga enligt beskrivningen under punkt 6.1.

6.5 Begransa sagdjupet (bild 15)

® Begransningen av sagdjupet kan aktiveras
med skruven (34).

® Lossa pa skruven (34) med en krysskruv-
mejsel sa att anslagsplattan blir rorlig. Flytta
anslagsplattan (33) sa langt som méjligt mot
sagklingan och dra sedan at skruven (34)
igen.

® Sagdjupet kan stallas in steglost med skruv-
handtaget (31). Lossa pa kontramuttern (32)
och stéll in avsett sdgdjup genom att skruva
in eller skruva ut skruvhandtaget (31). Dra
sedan at kontramuttern (32) vid handtaget
(31) igen.

® Kontrollera installningen med en provsagning.

® En krysskruvmejsel medféljer ej.

6.6 Spansack (bild 2)

Séagen ar utrustad med en spansack (27).
Oppna blixtlaset pa undersidan for att tomma
spansacken (27).

6 7 Byta ut sagklingan (bild 1, 16)

Innan du byter ut sagklingan: Dra ut stickkon-
takten.

® Béralltid handskar nar du byter ut sagklingan

sa att du inte skadar dig.

Svang maskinens dverdel (4) uppat.

* Tryck in sdgaxelsparren (5) med den ena
handen och hall sexkantnyckeln (45) pa flans-
skruven (38) med den andra handen. Efter
maximalt ett varv snapper sagaxelsparren
(5)in.
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Lossa darefter pa flansskruven (38) med en
aning mer kraft i medsols riktning.

Skruva ut flansskruven (38) helt och ta sedan
av distansbrickan (40) och ytterflansen (39).
Ta av sagklingan (7) fran innerflansen i en
nedatriktad rorelse. For skyddet for sagklin-
gan (6) uppat sa att sagklingan darefter ar
atkomlig.

Rengér flansskruven (38), distansbrickan
(40), ytterflansen (39) och innerflansen nogg-
rant.

Satt in den nya sagklingan (7) i omvand foljd
och dra sedan at.

Obs! Tandernas sagvinkel, dvs. sagklingans
(7) rotationsriktning, maste stdmma éverens
med pilen som finns pa kapan.

Kontrollera att alla skyddsanordningar &r
funktionsdugliga innan du fortsatter att anvan-
da sagen.

Varning! Varje gang du har monterat en ny
sagklinga maste du kontrollera att skyddet till
sagklingan (6) 6ppnar och stanger enligt fo-
reskrift. Kontrollera dessutom om sagklingan
(7) 16per fritt i skyddet (6).

Varning! Varje gang du har monterat en ny
sagklinga maste du kontrollera att sdgklingan
I6per fritt i sdgbordets skara (16) nar den star
lodrétt samt i 45° lutning.

Varning! En sliten eller skadad sagplatta (16)
maéste genast bytas ut. Oppna krysskruvarna
i sagplattan (16) och ta sedan ut sagplattan
ur det fasta sagbordet (18). Montera den nya
sagplattan (16) i omvand foljd.

Varning! Sagklingan (7) ska bytas ut och jus-
teras in enligt géllande foreskrifter.

6.8 Transport (bild 1-3, 17)

Tryck ner sparrspaken (20) for att sparra det
vridbara sagbordet (19).

Las av pa skalan (25) att vinkeln for ge-
ringssagningen uppgar till 90°. Dessutom
ska maskinens 6verdel (4) ha fixerats med
sparrhandtaget (26).

Tryck ned maskinens éverdel (4) och spéarra
med sakringsstiftet (30). Sdgen har nu spar-
rats i det nedre laget.

Fixera sagens dragfunktion i det bakre laget
med fixeringsskruven fér dragstyrningen (29).
Béar maskinen i transporthandtaget (43) (In-
gar inte i leveransomfattningen vid art.-nr.
43.003.80).

Bar maskinen i det fasta sagbordet (18).

Félj instruktionerna under punkt 5.3 om mas-
kinen ska monteras samman pa nytt.
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6.9 Anvanda lasern (bild 1, 18)

Sla pa lasern: Stéll strombrytaren (42) for laser
ilage * for att sla pa lasern (41). En laserlinje
projiceras pa arbetsstycket som ska sagas och
visar exakt var saglinjen gar.

Sla ifran lasern: Stall strombrytaren for lasern
(42) i lage ,OF F*.

7. Byta ut natkabeln

Fara!

Om natkabeln till denna produkt har skadats mas-
te den bytas ut av tillverkaren, kundtjanst eller av
en annan person med liknande behérighet efter-
som det annars finns risk fr personskador.

8. Rengoring, Underhall och
reservdelsbestéllning

Fara!
Dra alltid ut stickkontakten infor alla rengérings-
arbeten.

8.1 Rengdra maskinen

* Hall skyddsanordningarna, ventilationsépp-
ningarna och motorkapan i s& damm- och
smutsfritt skick som majligt. Torka av mas-
kinen med en ren duk eller blas av den med
tryckluft med svagt tryck.

® Virekommenderar att du rengér maskinen
efter varje anvandningstillfélle.

® Reng6r maskinen med jamna mellanrum med
en fuktig duk och en aning sapa. Anvéand inga
rengdrings- eller I6sningsmedel. Dessa kan
skada maskinens plastdelar. Se till att inga
vatskor tranger in i maskinens inre. Om vatten
tranger in i ett elverktyg hojs risken for elekt-
riska slag.

8.2 Kolborstar

Vid éverdrivning gnistbildning maste du lata en
behdrig elinstallatdr kontrollera kolborstarna.
Fara! Kolborstarna far endast bytas ut av en be-
hérig elinstallator.

8.3 Underhall

® | maskinens inre finns inga delar som kraver
underhall.

® Smorjin alla rorliga delar i regelbundna in-
tervall.
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8.4 Reservdels- och tillbehdrsbestélining
Ange féljande information nér du bestaller reser-
vdelar:

®  Produkttyp

® Produktens artikelnummer

® Produktens ID-nr.

® Reservdelsnumret fér reservdelen

Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info

E ﬁlﬁ}@ Tips: For bra arbetsresultat

rekommenderar vi hogvérdi-
ga tillbehor fran
kwb | www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Skrotning och atervinning

Produkten ligger i en férpackning som fungerar
som skydd mot transportskador. Denna férpack-
ning bestar av olika material som kan atervinnas.
Lamna in férpackningen till ett insamlingsstalle for
atervinning. Produkten och dess tillbehor bestar
av olika material som t ex metaller och plaster.
Defekta produkter far inte kastas i hushallssopor-
na. Ladmna in produkten till ett insamlingsstélle

i din kommun f6r professionell avfallshantering.
Hor efter med din kommun om du inte vet var
narmsta insamlingsstalle finns.

10. Férvaring

Forvara produkten och dess tillbehér pa en mork,
torr och frostfri plats samt otillgangligt fér barn.
Den basta férvaringstemperaturen ar mellan 5

och 30°C. Forvara elverktyget i originalforpack-
ningen.
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2

Endast f6r EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2012/19/EG om avfall som utgors av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillAmpning i den nationella lagstiftningen, maste férbrukade elverktyg
kéllsorteras och lamnas in for miljdvanlig atervinning.

Atervinnings-alternativ till begaran om atersandning:

Som ett alternativ till returnering &r &garen av elutrustningen skyldig att bidraga till &ndamalsenlig av-
fallshantering fér det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har lamnats
in till en avfallsstation kan den omhandertas i enlighet med gallande nationella lagstiftning om atervin-
ning och avfallshantering. Detta géller inte for tillbehérsdelar och hjalpmedel utan elektriska komponen-
ter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medféljande underlag fér produkterna, aven
utdrag, ar endast tillatet med uttryckligt tillstand fran iSC GmbH.

Med forbehall for tekniska &ndringar.

®  Produkten uppfyller kraven i EN 61000-3-11 och ar underkastad sérskilda anslutningsvillkor. Detta
betyder att produkten inte far anslutas till valfria anslutningspunkter.

© Vid bristfalliga villkor i elnatet kan maskinen leda till temporara spanningsvariationer.

® Produkten far endast anvandas vid anslutningspunkter
a) som inte 6verskrider en max. tilldten natimpedans ”Z” eller
b) vars nét har en kontinuerlig strombelastbarhet pa minst 100 A for varje fas.

® | din egenskap som anvandare méaste du sakerstélla, vid behov i samrad med eldistributionsbola-
get, att anslutningspunkten vid vilken produkten ska anvandas uppfyller ett av ovan ndmnda villkor
a) eller b).
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Serviceinformation

| alla lander som namns i garantibeviset har vi kompetenta servicepartners. Adresserna till dessa part-
ners finns i garantibeviset. Vara partners stér garna till tjénst for alla slags servicearbeten sdsom repara-
tion och tillhandahallande av reservdelar, slitagedelar och férbrukningsmaterial.

Kom ihag att féljande delar i denna produkt ar utsatta for ett bruksmassigt och naturligt slitage samt att

féljande delar kravs som férbrukningsmaterial.

Kategori

Exempel

Slitagedelar*

Kolborstar

Forbrukningsmaterial/férbrukningsdelar*

Sagklinga

Delar som saknas

* ingdr inte tvunget i leveransomfattningen!

Vid brister eller storningar kan du anmala detta pa webbplatsen www.isc-gmbh.info. Ge en detaljerad

beskrivning av felet som har uppstatt och besvara alltid féljande fragor:

® Fungerade produkten forst eller var den defekt fran borjan?

e Markte du av ndgonting innan produkten slutade att fungera (symptomer fore defekt)?

* Enligt din asikt, vilken funktion &r felaktig i produkten (huvudsymptom)?

Beskriv den felaktiga funktionen.
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Garantibevis

Bésta kund,

vara produkter genomgar en strang kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pa

ratt satt, beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa

garantikortet. Vi star &ven garna till tjanst pa telefon under servicenumret som anges nedan. Féljande
punkter galler for att du ska kunna géra ansprak pa garantin:

1. Dessa garantivillkor vdnder sig enbart till konsumenter, dvs. naturliga personer som inte har for av-
sikt att anvdnda denna produkt i kommersiellt syfte eller inom egen verksamhet. Dessa garantivillkor
reglerar ytterligare garantitjanster som nedanstaende tillverkare erbjuder kdpare av nya produkter.
Dessa tjanster &r en komplettering till den lagstadgade garantin. Garantiansprak som regleras enligt
lag paverkas inte av denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

2. Garantitjansterna omfattar endast sadana brister som bevisligen kan héarledas till material- eller till-
verkningsfel. Produkten som du har kdpt ska vara ny och harstamma fran nedanstaende tillverkare.
Vi avgdr om sadana brister i produkten ska atgardas eller om produkten ska bytas ut.

Tank pa att vara produkter endast far anvéndas till &ndamalsenligt syfte och inte har konstruerats
fér kommersiell, hantverksmaéssig eller yrkesmassig anvadndning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om
produkten inom garantitiden har anvants inom yrkesméssiga, hantverksmassiga eller industriella
verksamheter eller har utsatts for liknande pakanning.

3. Garantin omfattar inte:

- Skador pa produkten som kan hérledas till att monteringsanvisningen missaktats eller pa grund av
felaktig installation, asidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig natspanning eller stromart),
missaktade underhalls- och sakerhetsbestdmmelser, om produkten utsatts fér onormala miljéfakto-
rer eller bristfallig skotsel och underhall.

- Skador pa produkten som kan hérledas till missbruk eller ej &andamalsenlig anvandning (t ex éver-
belastning av produkten eller anvandning av ej godkanda insatsverktyg eller tillbehdr), frammande
partiklar som har trangt in i produkten (t ex sand, sten eller damm, transportskador), yttre vald eller
yttre paverkan (t ex skador efter att produkten fallit ned).

- Skador pa produkten eller delar av produkten som kan héarledas till bruksmassigt, normalt eller for
6vrigt naturligt slitage .

4. Garantitiden uppgar till 24 manader och galler fran datumet nar produkten koptes. Medan garantiti-
den fortfarande galler ska ansprak pa garanti stallas inom tva veckor efter att defekten faststalldes.
Det ar inte mdjligt att stalla ansprak pa garanti efter att garantitiden har 16pt ut. Garantitiden férlangs
inte nar produkten repareras eller byts ut, dessutom medfér sddana arbeten inte att en ny garantitid
bérjar gélla fér produkten eller for ev. reservdelar som har monterats in. Detta géller ven vid hem-
besdk.

5. Anmal den defekta produkten pa féljande webbplats for att gdra ansprak pa garantin: www.isc-
gmbh.info. Se till att du har sparat pa kvittot eller ett annat kdpebevis som pavisar att du har kdpt
denna produkt i nytt skick. Produkter som sénds in utan képebevis eller utan markskylt tacks inte av
vara garantitjnster eftersom de inte kan identifieras. Om defekten i produkten tacks av vara garan-
titjanster, far du genast en reparerad eller ny produkt av oss.

Givetvis kan vi &ven, mot debitering, atgarda skador som antingen inte tacks av garantin eller som har
uppstatt efter garantitidens slut. Skicka in produkten till nedanstdende serviceadress.

Foér slitage- och férbrukningsdelar samt fér delar som saknas hanvisar vi till begransningarna i garantin
enligt serviceinformationen som anges i denna bruksanvisning.
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(074

®

Nebezpeci! - Ke snizeni rizika zranéni si precist navod k obsluze

®

Varovani! Noste ochranu sluchu. Plsobeni hluku miiZze zpUsobit ztratu sluchu.

Y
B

Varovani! Noste ochrannou masku proti prachu. Pfi zpracovani dfeva a jinych materialG mdze vzni-
kat zdravi kodlivy prach. Material obsahujici azbest nesmi byt opracovavan!

Varovani! Noste ochranné bryle. Jiskry vznikajici pfi praci nebo odstépky dreva, tfisky a prachy vystu-
pujici z pfistroje mohou zpUsobit ztratu viditelnosti.

Varovani! Nebezpeci zranéni! Nesahejte na bézici pilovy kotouc.

Varovani! Posuvna dorazova lista musi byt pro pokosové fezy (pfi sklonéné hlavé pily nebo otoéném
stole v Uhlovém nastaveni) ve vnéjsi poloze zafixovana.
Pro 90° kapovaci fezy se musi posuvna dorazova lista pevné pfiSroubovat ve vnitfni poloze.

*

OFF

Za-/vypinac laseru
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Nebezpedéi!

Pfi pouzivani pfistrojd musi byt dodrzovana urcita
bezpecnostni opatieni, aby se zabranilo zranénim
a Skodam. Prectéte si proto peclivé tento navod

k obsluze / bezpecnostni pokyny. Dobfe si ho/

je ulozte, abyste méli tyto informace kdykoliv

po ruce. Pokud pfedate pfistroj jinym osobam,
predejte s nim prosim i tento navod k obsluze/
bezpecénostni pokyny. Nepfebirame zadné ruceni
za Skody a Urazy vzniklé v dusledku nedodrzovani
tohoto navodu k obsluze a bezpeénostnich
pokyn(.

1. Bezpeénostni pokyny

Pfislusné bezpecénostni pokyny naleznete v
pfilozené brozurce.

Nebezpedéi!

Prectéte si vSechny bezpecénostni poky-
ny a instrukce. Zanedbani pfi dodrzovani
bezpecénostnich pokyn( a instrukci mohou mit
za néasledek uder elektrickym proudem, pozar
a/nebo tézka zranéni. VSechny bezpecénostni
pokyny a instrukce si ulozte pro budouci
pouziti.

Specialni pokyny k laseru

/A\Pozor! laserové zafeni

Nedivejte se do paprsku
Tfida laseru 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

* Nikdy se nedivejte pfimo do drahy paprska.

® Laserovy paprsek nikdy nesmérujte na plochy
odrazejici svételné zarfeni a na osoby nebo
zvitata. Také laserovy paprsek s nizkym vyko-
nem muze vazné poskodit oko.

®  Pozor - pokud se postupuje jinak nez zde
uvedenym zplsobem, mlize to vést k
nebezpecnému vystaveni paprskam.

® Laserovy modul nikdy neotvirejte.

® Neni dovoleno provadét na laseru takové
Upravy, které by mély vést ke zvySeni jeho
vykonu.

e Vyrobce neprebira zadné ruceni za Skody vz-
niklé nedodrzenim bezpecénostnich pokyn(.

2. Popis pfristroje a rozsah dodavky

2.1 Popis pfristroje (obr. 1-3)
Rukojet
Za-/Vlypina¢
Odblokovaci knoflik
Hlava pfistroje
Blokovani hfidele pily
Pohybliva ochrana pilového kotouce
Pilovy kotou¢
Upinaci zafizeni
Vedeni opérné plochy pro obrobky
. Opérna plocha pro obrobky
. Fixa¢ni prvek pro opérnou plochu pro obrob-
ky
. Sroub pro opérnou plochu pro obrobky
13. Pevna dorazova lista
14. Pohybliva dorazova lista
15. Fixaéni prvek pro pohyblivou dorazovou listu
16. Vlozka stolu
17. Prestavitelnd opérna noha
18. Pevny stdl pily
19. Oto¢ny stul
20. Aretacni packa
21. Jistici tlagitko
22. Ukazatel (otocny stul)
23. Stupnice (otocny stal)
24. Ukazatel (pokos)
25. Stupnice (pokos)
26. Fixacni prvek
27. Sbérny vak na piliny
28. Vystupni otvor
29. Zajistovaci Sroub pro vedeni pojezdu
30. Pojistny ¢ep
31. Ryhovany Sroub pro omezeni hloubky fezu
32. Kontramatice pro omezeni hloubky fezu
33. Dorazova desti¢ka pro omezeni hloubky fezu
34. Sroub pro omezeni hloubky fezu
35. Sefizovaci $roub pro uhlovy doraz 90°
. Sefizovaci Sroub pro Uhlovy doraz 45°
37. Kontramatice pro uhlovy doraz
38. Pfirubovy Sroub

TS9N~ N =

40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.

Podlozka

Laser

Za-/vypina¢ laseru

Prepravni rukojet

Sefizovaci Sroub pro dorazovou listu

Kli¢ pro Srouby s vnitfnim Sestihranem 6mm
Sroub pro prepravni rukojet
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2.2 Rozsah dodavky

Zkontrolujte prosim uplnost vyrobku na zékladé

popsaného rozsahu dodavky. V pfipadé

chybéjicich dild se prosim obratte nejpozdéji

béhem 5 pracovnich dnu po zakoupeni vyrobku

za predlozeni platného dokladu o koupi na nase

servisni stfedisko nebo prodejnu, kde jste pfistroj

zakoupili. Dbejte prosim na tabulku o zaruce v

servisnich informacich na konci navodu.

e Otevrete baleni a pfistroj opatrné vyjméte z
baleni.

® Odstrarite obalovy material a ochrany baleni /
dopravni pojistky (jsou-li k dispozici).

® Prekontrolujte, zda je rozsah dodavky uplny.

®  Zkontrolujte pfistroj a pfisluSenstvi, zda neby-
ly pfi pfepravé poskozeny.

© Baleni si pokud mozno ulozte az do uplynuti
zaruéni doby.

Nebezpeci!

Pristroj a obalovy material nejsou détska
hracka! Déti si nesméji hrat s plastovymi
sacky, foliemi a malymi dily! Hrozi nebezpeéi
spolknuti a uduseni!

Kapovaci a pokosova pila s pojezdem

Upinaci zafizeni

Vedeni opérné plochy pro obrobky (2x)

Opérna plocha pro obrobky (2x)

Sroub pro opérnou plochu pro obrobky (2x)

Sbérny vak na piliny

Prepravni rukojet (v pfipadé art. ¢. 43.003.80

neni v rozsahu dodavky)

Kli¢ pro Srouby s vnitfnim Sestihranem 6mm

e Sroub pro prepravni rukojet (2x) (v pripadé
art. €. 43.003.80 neni v rozsahu dodavky)

®  Originalni navod k pouziti

® Bezpecnostni pokyny

3. Pouziti podle uéelu uréeni

Kapovaci a pokosova pila s pojezdem slouzi ke
kapovani dfeva a dfevu podobnych material(i,
odpovidajic velikosti stroje. Pila neni vhodna pro
fezani palivového dfivi.

Pfistroj smi byt pouzivan pouze podle svého
Ucelu uréeni. Kazdé dalsi, toto prekracujici
pouziti, neodpovidé pouziti podle u€elu uréeni. Za
z toho vyplyvajici Skody nebo zranéni vSeho dru-
hu ruéi uzivatel/obsluhujici osoba a ne vyrobce.

Dbejte prosim na to, Ze nase pfistroje nebyly
podle svého uc€elu uréeni konstruovany pro
zivnostenskeé, femeslnické nebo primyslové
pouziti. Nepfebirame proto zadné ru€eni, pokud
je pfistroj pouzivan v zivnostenskych, femesinych
nebo primyslovych podnicich a pfi srovnatelnych
¢innostech.

Pouzivat se smi pouze pilové kotouce vhodné pro
dany stroj. Pouziti délicich kotouc¢l vSech druht
je zakazano.

Soudasti pouziti podle uéelu urceni je také dbat

bezpecénostnich pokyn(, tak jako navodu k

montazi a provoznich pokyn(l v ndvodu k pouZiti.

Osoby, které stroj obsluhuji a udrzuji, musi byt

s timto seznameny a byt pou¢eny o moznych

nebezpecich. Kromé toho musi byt co nejpfisnéji

dodrzovany platné pfedpisy k pfedchazeni

UrazGim. Déle je tfeba dodrzovat ostatni

vSeobecna pravidla v pracovnélékarskych a

bezpecnostné technickych oblastech.

Zmeény na stroji zcela vylu€uji rueni vyrobce a

z toho vzniklé Skody. | pfes pouZziti podle tc¢elu

uréeni nelze zcela vylougit urcité zbyvajici rizikové

faktory.

Podminéna konstrukci a uspofadanim stroje se

mohou vyskytnout nasleduijici rizika:

® Dotknuti se pilového kotou€e v nezakryté
¢asti pily.

e Sahnuti do béziciho pilového kotouce (fezné
zranéni)

® Zpétny raz obrobku a jejich ¢asti.

® Zlomeni pilového kotouce.

e Vylétnuti vadnych tvrdokovovych ¢asti pilové-
ho kotouce.

® Poskozeni sluchu pfi nepouzivani potfebné
ochrany sluchu.

e Zdravi Skodlivé emise dfevného prachu pfi
pouzivani v uzavienych mistnostech.
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4. Technicka data

4.1 TC-SM 216

Motor na stfidavy proud: ........ 220-240V ~ 50Hz
Vykon: ... 1500W S1/1600W S6 25 %
Otacky naprazdno Ny ...cc.ceeveveinneee 5200 min™
Pilovy kotou¢ z tvrdokovu: .2 216 x @ 30 x 2,4 mm
Maximalni Sitka zubl ...........cccoeeveeeveennenn. 2,8 mm
Pocet Zubl: ......ccoeeeieiecee e 48
Rozsah otaceni: ......ccccceevveveenneenn. -47° 1 0°/ +47°
Pokosovy fez doleva: ...........ccccceeeennnnne. 0° az 45°
Sitka fezu pii 90°: ....ovvveereereerenn, 305 x 65 mm
Sitka fezu pi 45°: ....oveveeeeeeeeeeenn. 215 x 65 mm
Sitka pily pfi 2 x 45°

(dvojity pokosovy fez vlevo): ........... 215 x 35 mm
HMOtNOSt: ..o, cca 13 kg
THAA [ASEIU: ..eeeceeeeeeeee e 2
Vinova délka laseru: ..........coceeeeuveeennennn. 650 nm
VYKON 1aSEru: ...ooveiiiiiiiieieceeeeeee <1mw
THida OChrany: .......ccovveeevesiee e /@

Minimalni velikost obrobku: ReZte pouze obrobky,
které jsou dostatecné velké na to, aby je bylo
mozné upevnit upinacim zafizenim — minimalni
délka 160 mm.

Druh provozu S6 25%: trvaly chod s
preruSovanym zatizenim (trvani cyklu 10 min).
Aby se motor nepfipustné nezahfal, smi byt motor
25 % trvani cyklu provozovan s uvedenym jme-
novitym vykonem a poté musi 75 % trvani cyklu
bézet dal bez zatéze.

Nebezpeci!

Hluk

Hodnoty emise hluku zméfeny podle normy EN
62841.

Hladina akustického tlaku L , ............ 95,5 dB(A)
Nejistota KpA ........................................... 3dB (A)
Hladina akustického vykonu L, ....... 108,5 dB(A)
Nejistota K, .oovovevereiceiicccc 3dB (A)

Noste ochranu sluchu.
Plsobeni hluku mlze zpusobit ztratu sluchu.

4.2 TC-SM 254

Motor na stfidavy proud: ........ 220240V ~ 50Hz
Vykon: ..o 1800W S1/1900W S6 25 %
Otacky naprazdno ny: ........cceeeveennnen. 5000 min™
Pilovy kotou¢ z tvrdokovu: .2 254 x @ 30 x 2,4 mm
Maximalni $itka Zubl ...........cccevvveeeeeeennes 2,8 mm
Pocet ZUbU: ......ccoveeieeieecceee e 48
Rozsah otaceni: ......cccceevvveeenenn. -47°10°/ +47°
Pokosovy fez doleva: ..........cccccveeeennne 0° az 45°
Sitka fezu pii 90°: ....vveveeeeeerereeeann. 305 x 85 mm
Sitka fezu P 45°: ....oveeeereeeeerereeenen. 215 x 85 mm
Sitka pily pfi 2 x 45°

(dvojity pokosovy fez vlevo): ........... 215 x 45 mm
HMOtNOSt: .o, cca 15kg
THAA 1aSErU: .ooecuveeeecieeeee e 2
VInova délka laseru: ...........ccoceeevuveeennen.. 650 nm
VYKON 1aSeru: ......occveeieeieiiieiieeiiesee <1mwW
TFida 0Chrany: ......cceoeeerieiesiee e /@

Minimalni velikost obrobku: ReZte pouze obrobky,
které jsou dostate¢né velké na to, aby je bylo
mozné upevnit upinacim zafizenim — minimalni
délka 180 mm.

Druh provozu S6 25%: trvaly chod s
prerusovanym zatizenim (trvani cyklu 10 min).
Aby se motor nepfipustné nezahtal, smi byt motor
25 % trvani cyklu provozovan s uvedenym jme-
novitym vykonem a poté musi 75 % trvani cyklu
bézet dal bez zatéze.

Nebezpeéi!

Hluk

Hodnoty emise hluku zméfeny podle normy EN
62841.

Hladina akustického tlaku LpA
Nejistota Kp A e

Hladina akustického vykonu L, ....... 109,7 dB(A)
Nejistota K, ...oooveeeeieeiicicicccce 3dB (A)

Noste ochranu sluchu.
Plsobeni hluku mize zpUsobit ztratu sluchu.

Udané emisni hodnoty hluku byly zméfeny podle
normovaného zkuSebniho postupu a Ize je pouzit
pro srovnani elektrického nastroje s jinym elekt-
rickym nastrojem.

Udané emisni hodnoty hluku mohou byt vyuzity
také pro pfedbézny odhad zatizeni.
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Varovani:

Emise hluku se mohou béhem skute¢ného
pouzivani elektrického naradi liSit od udanych
hodnot, protoze zaviseji na zptsobu pouzivani
elektrického naradi, zejména na tom, jaky druh
obrobku se zpracovava.

Omezte tvorbu hluku a vibrace na minimum!

® Pouzivejte pouze pfistroje v bezvadném sta-
vu.

® Pravidelné provadéjte udrzbu a €isténi
pfistroje.

® Prizplsobte Vas zplsob prace pfistroji.

® Nepretézuijte pfistroj.

® 'V pripadé potfeby nechte pfistroj zkontrolo-
vat.

®  Pristroj vypnéte, pokud ho nepouzivate.

Pozor!

| pfesto, ze obsluhujete elektricky pfistroj

podle predpisu, existuji vzdy zbyvajici rizi-

ka.V souvislosti s konstrukci a provedenim
elektrického pristroje se mohou vyskytnout
nasledujici nebezpedi:

1. Po8kozeni plic, pokud se nenosi zadna vhod-
n& ochranna maska proti prachu.

2. Poskozeni sluchu, pokud se nenosi zadna
vhodnd ochrana sluchu.

3. Poskozeni zdravi, které je nasledkem vi-
braci na ruce a paze, pokud se pfistroj
pouziva delSi dobu nebo neni fadné veden a
udrzovan.

5. Pfed uvedenim do provozu

Pfed zapnutim se pfesvédcte, zda udaje na typo-
vém §titku souhlasi s udaiji sité.

Varovani!

Nez zacnete na pfristroji provadét nastaveni,

vzdy vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

5.1 VSeobecné

e Stroj musi byt stabilné umistén, tzn.
pfiSroubovan na pracovnim stole, na univer-
zalnim podstavci apod.

® Pfed uvedenim do provozu musi byt v§echny
kryty a bezpe€nostni zafizeni spravné na-
montovany.

®  Pilovy kotou¢ se musi volné otacet.

e Ujiz opracovaného dfeva dbejte na cizi télesa
jako napf. hiebiky nebo Srouby atd.

* Nez stisknete zapinaé/vypinag, ujistéte se,
Ze je pilovy kotou€ spravné namontovany, a

zkontrolujte volny chod pohyblivych &asti.

5.2 Montaz pily (obr. 1-5, 17)

®  Opérné plochy pro obrobky (10) zasurite do
vedeni (9) (obr. 4). Nasledné vedeni namon-
tujte na pevny stdl pily (18) a zafixujte ho
pomoci Sroubu (12). Pouzijte k tomu kfizovy
Sroubovak.

e  Opérnou plochu pro obrobky (10) Ize v za-
vislosti na délce fezaného obrobku posouvat
po vedeni (9). Po instalaci opérné plochy pro
obrobky (10) do spravné polohy se fixacni
prvek (11) vySroubuije doll tak, aby se doty-
kal opérné plochy pro obrobky. To zabrani
prevraceni pily u dlouhych resp. velkych
obrobk.

® Sbérny vak na piliny (27) se nasadi stisknutim
natlaéenim kovového krouzku u otvoru na
vystupni otvor (28) pokosové pily. Jakmile
kovovy krouzek ziska svij pavodni tvar, je
sbérny vak na piliny bezpe¢né namontovan.

® Upinaci zafizeni (8) mliZze byt namontovano
jak vlevo, tak vpravo na pevném stole pily
(18).

® Prepravni rukojet (43) namontujte za pouziti
obou Sroubl (46) tak, jak je zndzornéno na
obr. 17 (v pfipadé art. €. 43.003.80 neni v roz-
sahu dodavky).

e Kfizovy Sroubovak neni obsazen v rozsahu
dodavky.

5.3 Nastaveni pily (obr. 1-3)

® Pro pfestaveni oto¢ného stolu (19) se musi
zajistovaci packa (20) nachazet v nejvyssi
poloze. Teprve poté Ize otoény stll prestavit
pfi sou€asné stisknutém odblokovacim
tladitku (21). (srv. obr. 5)

* Otocny stdl (19) a ukazatel (22) natoéte na
pozadovany uhel na stupnici (23).

® Pila m& polohy zaskoceni na -45°, -30°,
-22,5°,-15°,0°, 15°,22,5°, 30° a 45°, na
kterych otocny stll (19) slysitelné zasko¢i.
Jakmile oto¢ny stul zasko¢i, musi se jeho
poloha dodate¢né zafixovat stisknutim
zajistovaci packy (20) smérem dold.

® Pokud jsou potfeba jiné polohy uhlu, zafixuje
se otocny stll (19) pouze pomoci zajistovaci
packy (20).

® Lehkym stlaéenim hlavy stroje (4) smérem

dold a sou¢asnym vytaZenim pojistného ¢epu

(30) z drzaku motoru se pila odblokuje ze

spodni polohy.

Hlavu stroje (4) vykyvnéte smérem nahoru.

Hlava stroje (4) mlze byt povolenim fixaniho

prvku (26) sklonéna doleva na max. 45°. Po
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dosazeni pozadované velikosti Uhlu ukazatele
(24) na stupnici (25) zafixujte hlavu stroje (4)
opét pomoci fixacniho prvku (26).

®  Aby bylo zajisténo bezpecné stani pily, nas-
tavte oto€enim pfestavitelnou nohu (17) tak,
aby pila stala vodorovné a stabilné.

® Hlavou stroje (4) Ize pomoci pojezdové
funkce pohybovat dopfedu a dozadu. Pro
zablokovani pojezdové funkce Ize vodici listy
zafixovat v urcité poloze pomoci zajistovaciho
Sroubu (29).

5.4 Jemné nastaveni dorazové listy (obr. 6, 7)

® Hilavu stroje (4) sklorite dol( a zafixuijte ji po-
jistnym ¢epem (30).

e Otocny stll (19) zafixujte v poloze 0°.

® Mezi pilovy kotou€ (7) a dorazovou listu (13)
pfilozte pfilozny uhelnik pro 90° (a).

® Sefizovaci Srouby (44) povolte, dorazovou
liStu (13) nastavte na uhel 90° vGcéi pilovému
kotoudi (7) a sefizovaci Srouby (44) opét
utahnéte.

e Uhelnik (a) a kli& pro $rouby s vnitinim
Sestihranem vel. 5 mm nejsou soucasti do-
davky.

5.5 Jemné nastaveni thelniku pro kapovaci
fez 90° (obr. 8, 9)

® Hilavu stroje (4) sklorite dol( a zafixuijte ji po-
jistnym ¢epem (30).

®  Otocny stal (19) zafixujte v poloze 0°.

® Uvolnéte fixacni prvek (26) a pomoci rukojeti
(1) naklonte hlavu stroje (4) doprava, na uhel
0°.

® Mezi pilovy kotou¢ (7) a otoény sttl (19)
pfilozte pfilozny uhelnik pro 90° (a).

® Povolte kontramatici (37) a sefizovaci Sroub
(35) nastavte natolik, az uhel mezi pilovym
kotou¢em (7) a otoénym stolem (19) bude
¢init 90°.

®  Pro zafixovani tohoto nastaveni opét utahnéte
kontramatici (37).

© Nakonec zkontrolujte polohu ukazatele (24).
V pfipadé potfeby povolte ukazatel pomoci
kfizového Sroubovaku, nastavte ho na uhlové
stupnici (25) do polohy 0° a poté ukazatel
zafixujte.

o Uhelnik (a) a kiizovy $roubovak nejsou
soucasti dodavky.

5.6 Jemné nastaveni thelniku pro kapovaci
fez 45° (obr. 8, 10)

® Hlavu stroje (4) sklonit dold a zafixovat pojist-
nym ¢epem (30).

e Otocny stll (19) zafixujte v poloze 0°.

® Uvolnéte fixacni prvek (26) a pomoci rukojeti
(1) naklonte hlavu stroje (4) doleva, na uhel
45°,

® Mezi pilovy kotou¢ (7) a otocny stll (19)
prilozte pfilozny uhelnik pro 45° (b).

® Povolte kontramatici (37) a sefizovaci Sroub
(36) nastavte natolik, az uhel mezi pilovym
kotou¢em (7) a oto€nym stolem (19) bude
¢init 45°.

e Pro zafixovani tohoto nastaveni opét utahnéte
kontramatici.

®  Pfilozny uhelnik (b) neni obsazen v rozsahu
dodavky.

6. Obsluha

Varovani! Posuvna dorazova lista (14) musi

byt pro kapovaci fezy 90° zafixovana ve vnitini

poloze:

® Oteviete fixacni prvek (15) posuvné dorazové
listy a posurite posuvnou dorazovou listu
smérem dovnitf.

e Posuvna dorazova lista (14) musi byt zaare-
tovana tak dalece pfed maximalni vnitfni po-
lohou, aby vzdalenost mezi dorazovou liStou
(14) a pilovym kotou¢em (7) €inila maximalné
5mm.

® Pred fezanim zkontrolujte, zda nemuze dojit
ke kolizi mezi dorazovou litou a pilovym
kotoucem.

e Fixacni prvek (15) opét utahnéte.

Varovani! Posuvna dorazova lista (14) musi byt
pro pokosové fezy 0°-45° (pfi sklonéné hlaveé st-
roje (4) nebo oto€éném stole v hlovém nastaveni)
ve vnéjsi poloze zafixovana:

® Oteviete fixacni prvek (15) posuvné dorazové
listy a posurite posuvnou dorazovou listu
smérem ven.

e Posuvna dorazova lista (14) musi byt zaa-
retovana tak dalece pfed maximalni vnitfni
polohou, aby byla vzdalenost mezi dorazovou
listou (14) a pilovym kotou¢em (7) maximalné
5mm.

® Pred fezanim zkontrolujte, zda nemuze dojit
ke kolizi mezi dorazovou listou a pilovym
kotoucem.

e Fixacni prvek (15) opét utahnéte.
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6.1 Kapovaci fez 90° a otoc¢ny stdl 0° (obr.
1-3, 11)
U Sifek fezu do cca 100 mm muze byt pomoci
zajistovaciho Sroubu pro vedeni pojezdu (29)
funkce pojezdu pily zafixovana v zadni poloze.
Pokud je Sitka Fezu vétsi nez 100 mm, musi se
dbat na to, aby byl zajiStovaci Sroub pro vedeni
pOJezdu (29) volny a hlava stroje (4) pohybliva.
Hlavu stroje (4) uvedte do horni polohy.
Hlavu stroje (4) posurite pomoci rukojeti (1)
dozadu a pfipadné ji v této poloze zafixujte.
(podle Sitky fezu)
Polozte dfevo uréené k fezani na dorazovou
listu (13) a otocny stal (19).
Material zajistéte pomoci upinaciho zatizeni
(8) na pevném stole pily (18), aby se zabrani-
lo posunuti obrobku béhem fezani.
Stisknéte zajistovaci knoflik (3), aby se za-/
vypina¢ (2) uvolnil.
Stisknéte za-/vypina¢ (2) na zapnuti motoru.
Pfi zafixovaném vedeni pojezdu: Hlavu
stroje (4) posouvejte pomoci rukojeti (1)
rovhomérné a s lehkym tlakem smérem dolt,
az pilovy kotoug (7) profeze obrobek.
Pfi nezafixovaném vedeni pojezdu: Hlavu
stroje (4) vytahnéte zcela dopfedu a poté ji
pomoci rukojeti (1) spustte rovnomérné a s
lehkym tlakem zcela dolu. Hlavu stroje (4)
nyni pomalu a rovhomérné posouvejte zcela
dozadu, az pilovy kotoug€ (7) uplné profeze
obrobek.
Po ukonéeni fezani nastavte hlavu pily (4)
opét do horni klidové polohy a pustte za-/
vypinac (2).
Pozor! Diky vratné pruziné se stroj vraci auto-
maticky nahoru, tzn. rukojet (1) po ukonéeni fezu
nepoustéjte, ale hlavu stroje (4) pomalu a za mir-
ného protitlaku posouvejte smérem nahoru.

6.2 Kapovaci fez 90° a otocny sttl 0°-45°
(obr.1-3,12)

Pomoci kapovaci pily mohou byt provadény ka-

povaci fezy 0°-45° doleva a 0°-45° doprava vUci

dorazové listeé.

® Hlavu stroje (4) vykyvnéte smérem nahoru.

Zajistovaci packu (20) preklopte do nejvyssi

polohy, abyste mohli provést pfestaveni

oto€ného stolu.

P¥i stisknutém odblokovacim tlacitku (21)

natocte otocény stll (19) a ukazatel (22) na

pozadovany uhel na stupnici (23).

Stisknutim zajitovaci packy (20) smérem

dold se otoény stdl (19) zaaretuje.

Rez provedte tak, jak je popsano v bodé 6.1.
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6.3 Pokosovy fez 0°-45° a otoény stal 0° (obr.
1-3,13)

Pomoci kapovaci pily Ize provadét pokosové fezy

doleva v rozsahu 0-45° v(¢i pracovni ploSe.

e Hilavu stroje (4) uvedte do horni polohy.

Otoc¢ny stll (19) zafixujte v poloze 0°.

Fixa¢ni prvek (26) povolte a hlavu stroje (4)

sklorite doleva na pozadovany uhel ukazatele

(24) na stupnici (25). Fixa¢ni prvek (26) poté

opét zafixujte.

Rez provedte tak, jak je popsano v bodé 6.1.

6.4 Pokosovy fez 0°-45° a otoény stal 0°-45°
(obr.1-3, 14)
Pomoci kapovaci pily mohou byt provadény po-
kosové fezy doleva v rozsahu 0-45° v(¢i pracovni
ploSe, se sou¢asnym nastavenim oto¢ného stolu
k dorazové listé v rozsahu 0°-45° doleva resp.
0°-45° doprava (dvojity pokosovy fez).
e Hilavu stroje (4) uvedte do horni polohy.
Zajistovaci packu (20) preklopte do nejvyssi
polohy, abyste mohli provést pfestaveni
oto€ného stolu.
P¥i stisknutém odblokovacim tlagitku (21)
natocte otoc¢ny stal (19) a ukazatel (22) na
pozadovany uhel na stupnici (23).
Stisknutim zajistovaci packy (20) smérem
dold se otoény st (19) zaaretuje.
Fixa¢ni prvek (26) povolte a hlavu stroje (4)
sklorite doleva na pozadovany uhel ukazatele
(24) na stupnici (25). Fixa¢ni prvek (26) poté
opét zafixujte.
Rez provedte tak, jak je popsano v bodé 6.1.

6.5 Omezeni hloubky fezu (obr. 15)

® Omezeni hloubky fezu Ize aktivovat pomoci
Sroubu (34).

Sroub (34) uvolnéte pomoci kiizového
Sroubovaku tak, aby se dorazovou destic¢kou
dalo pohybovat. Dorazovou desti¢ku (33)
nasledné posurite co nejvic ve sméru piloveé-
ho kotouc€e a Sroub (34) opét utahnéte.
Pomoci ryhovaného Sroubu (31) je nyni
mozné plynule nastavovat hloubku fezu.
Povolte kontramatici (32) a ota¢enim ryhova-
ného Sroubu (31) dovnitf nebo ven nastavte
pozadovanou hloubku fezu. Poté opét pevné
utédhnéte kontramatici (32) na Sroubu (31).
Zkontrolujte nastaveni pomoci zku$ebniho
fezu.

KFizovy Sroubovak neni obsazen v rozsahu
dodavky.
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6.6 Sbérny vak na piliny (obr. 2) 6.8 Transport (obr. 1-3, 17)

Pila je vybavena zachytnym vakem na piliny (27). e Utahnéte zajiStovaci packu (20), aby se
Vak na piliny (27) mGze byt vyprazdnén pomoci oto¢ny stll (19) zaaretoval.
zipu na spodni strané. ® Pomoci stupnice (25) zajistéte, aby uhel pro

pokosoveé fezy Cinil 90°. Kromeé toho musi byt

6.7 Vyména pilového kotouce (obr. 1, 16) hlava stroje (4) zafixovana pomoci fixac¢niho

Pfed vymeénou pilového kotouce: Vytahnéte
sitovou zastrcku!

P¥i vyméné pilového kotouce noste rukavice,
abyste zabranili zranénim!

Natocte hlavu stroje (4) smérem nahoru.
Stlacte jednou rukou blokovani hfidele pily
(5) a druhou rukou nasadte kli¢ pro Srouby

s vnitfnim Sestihranem (45) na pfirubovy
Sroub (38). Po max. jednom otoc¢eni blokovani
htidele pily (5) zaskodi.

Nyni s véts§im vynalozenim sily uvolnéte
pfirubovy Sroub (38) ve sméru hodinovych
rucicek.

Prirubovy Sroub (38) zcela vySroubujte a
Pilovy kotou€ (7) sejméte z vnitfni pfiruby a
stahnéte ho smérem dold. Ochranu pilového
kotouce (6) zvednéte nahoru, abyste ziskali
pfistup k pilovému kotouci.

Pfirubovy Sroub (38), podlozku (40), vnéjsi
pfirubu (39) a vnitini pfirubu peclivé vycistéte.

prvku (26).

e Stlacte hlavu stroje (4) dolll a zaaretuijte ji po-
jistnym ¢epem (30). Pila je nyni zaaretovana v
dolni poloze.

® Vedeni pojezdu pily zafixujte zajistovacim
Sroubem pro vedeni pojezdu (29) v zadni
poloze.

e Stroj pfendseijte za prepravni rukojet (43)
(v pfipadé art. €. 43.003.80 neni v rozsahu
dodavky).

® Pristroj noste za pevny stdl pily (18).

® P¥iopétovné montazi pily postupujte podle
bodu 5.3.

6.9 Provoz laseru (obr. 1, 18)

Zapnuti: Pro zapnuti laseru (41) nastavte za-/
vypinac laseru (42) do polohy * Na obrobek
uréeny k opracovani je promitana laserova ¢ara,
ktera ukazuje pfesné vedeni fezu.

Vypnuti: Za-/vypinag laseru (42) nastavte do
polohy ,OFF*.

® Vopacném poradi vlozte novy pilovy kotou¢
(7) a utdhnéte ho.

®  Pozor! Zkoseni zubU, tzn. smér otaceni pilo-
vého kotouce (7), musi souhlasit se smérem
Sipky na krytu.

® Nez budete s pilou dale pracovat, je tfeba
zkontrolovat funkénost ochrannych zafizeni.

® Varovani! Po kazdé vyméné pilového kotouce
zkontrolujte, jestli se ochrana pilového
kotouce (6) otevira a opét zavira v souladu s
pozadavky. Navic zkontrolujte, jestli se pilovy
kotoug (7) v ochrané pilového kotouce (6)
volné otadi.

® Varovani! Po kazdé vyméné pilového kotouce
zkontrolujte, zda pilovy kotou€ ve vloZce stolu
(16) volné bézi, a to jak ve vodorovné poloze,
tak i pfi naklonéni na 45°.

e Varovani! Opotfebovana nebo poskozena
vlozka stolu (16) se musi ihned vymenit.
Povolte kfizové Srouby ve vlozce stolu (16)

a vyjméte vlozku stolu z pevné zafixovaného
stolu pily (18).V opaéném pofadi namontujte
novou vlozku stolu (16).

® Varovani! Vymeéna a vyrovnani pilového
kotou€e (7) musi byt provedeny fadnym
zplsobem.

7. Vyména sifového napajeciho
vedeni

Nebezpeéi!

Pokud je sitové napajeci vedeni poskozeno, musi
byt nahrazeno vyrobcem nebo jeho zakaznickym
servisem nebo kvalifikovanou osobou, aby se
zabranilo nebezpecim.
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8. Cisténi, udrzba a objednani
nahradnich dilt

Nebezpeci!
Pred vSemi Cisticimi pracemi vytahnéte sitovou
zastrcku.

8.1 Cisténi

e Udrzujte bezpecnostni zafizeni, vétraci otvory
a kryt motoru tak prosté prachu a nedistot, jak
jen to je mozné. Offete pfistroj Cistym hadrem
nebo ho profouknéte stlatenym vzduchem pfi
nizkém tlaku.

Doporuc¢ujeme pfimo po kazdém pouziti
pristroj vycistit.

Pravidelné pfistroj Cistéte vihkym hadrem

a trochou mazlavého mydla. Nepouzivejte
Cistici prostfedky nebo rozpoustédia; tyto

by mohly narusit plastové dily pfistroje.
Dbejte na to, aby se do pfistroje nedostala
voda. Vniknuti vody do elektrického pfistroje
zvySuije riziko uderu elektrickym proudem.

8.2 Uhlikové kartacky

Pfi nadmérné tvorbé jisker nechte prekontrolovat
odbornikem uhlikové kartacky.

Nebezpeci! Uhlikové karta¢ky smi vymeénit pou-
ze odborny elektrikar.

8.3 Udrzba

®  Uvnitf pfistroje se nevyskytuji zadné dalsi dily
vyzaduijici udrzbu.

V8echny pohyblivé dily mazat v pravidelnych
intervalech.

8.4 Objednavani nahradnich dilG a
prislusenstvi:

Pfi objednavce nahradnich dilu je tfeba uvést

nasledujici udaje:

e Typ pristroje

Cislo artiklu pfistroje

Identifika¢ni Gislo pfistroje

Cislo pozadovaného nahradniho dilu

Aktualni ceny a informace naleznete na

www.isc-gmbh.info

a0

[=

Tip: Pro dobré pracovni
vysledky doporuc¢ujeme
pouzivat vysoce kvalitni
prislusenstvi znacky
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu
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9. Likvidace a recyklace

Pristroj je uloZen v baleni, aby bylo zabranéno
poskozeni pfi pfepravé. Toto baleni je surovina a
tim znovu pouzitelné nebo mlze byt dano zpét do
cirkulace surovin. Pfistroj a jeho pfislusenstvi jsou
vyrobeny z rozdilnych materiald, jako napf. kov

a plasty. Defektni pfistroje nepatfi do domovniho
odpadu. K odborné likvidaci by mél byt pfistroj
odevzdan na pfislusném sbérném misté. Pokud
zadné takoveé sbérné misto neznate, méli byste se
informovat na mistnim zastupitelstvi.

10. Skladovani

Skladuijte pfistroj a jeho pfislusenstvi na tmavém,
suchém a nezamrzajicim misté a mimo dosah
déti. Optimalni teplota skladovani lezi mezi 5 a 30
°C. UloZte elektricky pfistroj v originalnim baleni.

-99-

24.04.2019 09:31:03



iﬁ‘

Jen pro zemé EU
Elektrické narfadi a pfistroje neodhazujte do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2012/19/ES o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ) a
pfi prosazovéani narodniho prava musi byt spotfebované elektrické naradi sbirano samostatné a musi
byt dopraveno do odpovidajiciho ekologického recyklaéniho zavodu.

Alternativa recyklace k vyzvé na zpétné odeslani vyrobku:

Vlastnik elektrického pfistroje je povinen alternativné namisto zpétného odeslani zafizeni spoluplsobit
pfi jeho spravném zuzitkovani v pfipadé, Ze se vzda jeho vlastnictvi. Stary pfistroj Ize v takovém pfipadé
odevzdat také ve sbérné, ktera provede odstranéni ve smyslu narodniho zakona o recyklaci a odpa-
dech. Tyto pfedpisy se nevztahuji na dily pfisluSenstvi a pomocné prostfedky bez elektrickych soucasti
pridané ke starym pfistrojim.

Patisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a pravodnich listin, také ve vytazZcich, je pfipustny pouze s
vyslovnym souhlasem firmy iSC GmbH.

Technické zmény vyhrazeny

®  P¥istroj splfiuje pozadavky normy EN 61000-3-11 a podléha specialnim podminkém pfipojeni. To
znamena, ze neni pfipustné pouzivani na libovolnych pfipojnych bodech.

e Pistroj mUze pfi nepfiznivych sitovych pomérech vést k do¢asnym kolisanim napéti.

® P¥istroj je uréen vyhradné pro pouZiti na pfipojnych bodech, které
a) neprekracuji maximalni pfipustnou impedanci sité Z, nebo
b) maji dlouhodobé proudové zatizeni sité minimalné 100 A na fazi.

® Coby uzivatel musite zabezpecit, pokud nutno za konzultace se svym energetickym podnikem,
aby Vas pfipojny bod, na kterém chcete pfistroj provozovat, splfioval jeden z obou jmenovanych
pozadavku a) nebo b.
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Servisni informace

Ve vSech zemich uvedenych v zaru¢nim listu mame kompetentni servisni partnery, jejichz kontaktni
Udaje naleznete v zaruénim listu. Jsou Vam k dispozici pro vSechny servisni pozadavky jako opravy, ob-
jednavani nahradnich a rychle opotfebitelnych dill nebo nakup spotfebnich materialu.

Je tfeba dbat na to, Ze u tohoto pfistroje podléhaji nasledujici dily opotfebeni pfimérenému pouziti nebo
pfirozenému opotfebeni, resp. jsou potfebné jako spotfebni material.

Kategorie Priklad
Rychle opotfebitelné dily* Uhlikové kartacky
Spotiebni material/spotfebni dily* Pilovy kotoué
Chybéjici dily

* neni nutné obsazeno v rozsahu dodavky!

V pfipadé nedostatkd nebo chyb Vas zadame, abyste pfislusnou chybu nahlasili na internetové strance
www.isc-gmbh.info. Dbejte prosim na presny popis chyby a odpovézte pfitom v kazdém pfipadé na nas-
ledujici otazky:

® Fungoval pfistroj pfedtim nebo byl od zacatku defektni?
® VSimli jste si né¢eho prfed vyskytnutim poruchy (pfiznak pfed poruchou)?

e Jakou chybnou funkci pfistroj podle Vaseho nazoru vykazuje (hlavni pfiznak)?
Popiste tuto chybnou funkci.
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Zarucni list

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nase vyrobky podléhaji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguje, je

ném to velice lito a prosime Vas, abyste se obratili na nasi servisni sluzbu na adrese uvedené na tomto

zaruénim listu. Radi Vam budeme k dispozici take telefonicky na uvedeném servisnim telefonnim cisle.

Pro uplatfiovani pozadavkd poskytnuti zaruky plati nasleduijici:

1. Tyto zaruéni podminky jsou uréeny vyluéné pro spotiebitele, tzn. fyzické osoby, které tento vyrobek
nebudou pouzivat ani v ramci své profesni, ani jiné vydéle¢né ¢inné aktivity. Tyto zaruéni podminky
upravuji dodate¢né zaruky, které nize uvedeny vyrobce poskytuje kupujicim novych pfistroji navic
k zakonné zaruce. Vase zakonem stanovené naroky na zaruku zdstanou touto zarukou nedotéeny.
Nas$e zaruka je pro Vas bezplatna.

2. Zaruka se vztahuje vyhradné na nedostatky na vami zakoupeném novém pfistroji nize uvedeného
vyrobce, které jsou zplisobené chybou materialu nebo vyrobni chybou, a podle naseho uvazeni je
omezena na odstranéni téchto nedostatkd na pfistroji nebo vymeénu pfistroje.

Dbejte prosim na to, ze naSe pfistroje nebyly podle svého uc¢elu uréeni konstruovany pro
zivnostenskeé, femeslinické nebo odborné pouziti. Zaruéni smlouva se proto nenaplni, pokud byl
pfistroj béhem zaruéni doby pouzivan v Zivnostenskych, femeslnickych nebo primyslovych pod-
nicich nebo byl vystaven srovnatelnému zatizeni.

3. Znasi zaruky jsou vylouceny:

- Skody na pistroji, které vznikly nedodrzenim montazniho navodu nebo na zakladé neoborné
instalace, nedodrzenim navodu k pouziti (jako napf. pfipojeni na chybné sitové napéti nebo druh

el. proudu), nebo nedodrzenim pokyn( k udrzbé a bezpeénostnich pokynt, vystavenim pfistroje
nepfirozenym poveétrnostnim podminkdm nebo nedostate¢nou pééi a udrzbou.

- Skody na pistroji, které vznikly neopravnénym nebo nespravnym pouzitim (jako napt. pretizeni
pristroje nebo pouziti neschvalenych pfidavnych nastroji nebo pfislusenstvi), vniknutim cizich téles
do pfistroje (jako napf. pisek, kameny nebo prach, kody pfi pfepravé), pouzivanim nasili nebo cizim
plsobenim (jako napf. Skody zplisobené padem).

- Skody na pistroji nebo na dilech pfistroje, které jsou zplisobeny béznym opotfebenim
pfiméfeného pouziti nebo jinym pfirozenym opotfebenim.

4. Zaruéni doba ¢ini 24 mésicl a za¢ina datem koupé pfistroje. PoZzadavky poskytnuti zaruky musi
byt uplatiiovany pfed uplynutim zaruéni doby béhem dvou tydn( poté, co byla vada zjisténa.
Uplatriovani pozadavkl poskytnuti zaruky po uplynuti zaruéni doby je vylou¢eno. Oprava nebo
vymeéna pfistroje nevede ani k prodlouzeni zaru¢ni doby, ani nedojde timto vykonem k zahajeni nové
zaruéni doby pro tento pfistroj nebo pro jakékoli zabudované nahradni dily. To plati také pfi vyuziti
mistniho servisu.

5. Pro uplatfiovani poZzadavku na poskytnuti zaruky nahlaste prosim vas defektni pfistroj na: www.
isc-gmbh.info. Méjte pfipravenu nakupni U¢tenku nebo jiné doklady o vaSem nakupu. Pfistroje, které
jsou zaslany bez odpovidajicich doklad(l a bez typového §titku, jsou ze zaruéniho plnéni vylou¢eny
z dlivodu nedostate¢né moznosti jednoznaéného pfifazeni. Pokud je defekt pfistroje zahrnut v nasi
zaruce, obdrzite obratem zpatky opraveny nebo novy pfistroj.

Samoziejmé Vam radi odstranime nedostatky na pfistroji na Vase naklady, pokud tyto nedostatky nej-
sou nebo uz nejsou zahrnuty v rozsahu zaruky. V takovém pfipadé nam prosim zaslete pfistroj na nasi
servisni adresu.

V pfipadé rychle opotrebitelnych dilli, spotfebnich dild a chybéjicich dili poukazujeme na omezeni této
zaruky podle servisnich informaci uvedenych v tomto navodu k obsluze.
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SK

®

Nebezpecenstvo! - Aby ste znizili riziko poranenia, precitajte si navod na obsluhu

®

Pozor! Pouzivajte ochranu sluchu. Pésobenie hluku mdze spdsobit poskodenie sluchu.

Y
B

Pozor! Pouzivajte ochranni masku proti prachu. Pri praci s drevom a inymi materialmi moze vznikat
zdraviu Skodlivy prach. Material obsahujuci azbest nesmie byt spracovavany!

Pozor! Noste ochranné okuliare. Iskry vznikajuce pri praci alebo ulomky, triesky a prach vystupuijici z
pristroja by mohli viest k trvalému poskodeniu zraku.

Pozor! Nebezpecenstvo poranenia! Nesiahajte do beziaceho pilového kotuca.

Vystraha! Posuvna dorazova lista sa musi v pripade Sikmych rezov (s naklonenou hlavou pily alebo s
oto¢nym stolom s uhlovym nastavenim) zafixovat vo vonkaj$ej pozicii.
Posuvna dorazova lista sa musi zafixovat na 90°- kapovacie rezy do vnutornej polohy.

*

OFF

Vypinac zap/vyp laseru
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Nebezpecéenstvo!

Pri pouzivani pristrojov sa musia dodrziavat
prislusné bezpeénostné opatrenia, aby bolo
mozné zabranit pripadnym zraneniam a vecnym
Skodam. Preto si starostlivo precitajte tento na-
vod na obsluhu/bezpeénostné pokyny. Nasledne
ich starostlivo uschovajte, aby ste mali vzdy k
dispozicii potrebné informéacie. V pripade, Ze
budete pristroj poZi¢iavat tretim osobam, prosim
odovzdajte im spolu s pristrojom tento navod na
obsluhu/bezpecénostné pokyny. Nepreberame
Ziadne rucenie za nehody ani $kody, ktoré vz-
niknu nedodrzanim tohto navodu na obsluhu a
bezpecénostnych pokynov.

1. Bezpecénostné pokyny

Prislusné bezpecnostné pokyny najdete v
priloZzenej brozurke.

Nebezpecéenstvo!

Precitajte si vSetky bezpecnostné pred-
pisy a pokyny. Nedostatky pri dodrzovani
bezpecénostnych predpisov a pokynov mézu
mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, vz-
nik poZiaru a/alebo tazké poranenia. VSetky
bezpeénostné predpisy a pokyny si odlozte
pre budtce pouzitie.

Specialne upozornenia pre laser
/A Opatrne! Laserové ziarenie
Nepozerat sa priamo do lica
Trieda laseru 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation
Laser Klasse 2

A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

® Nepozerat sa v Ziadnom pripade priamo do
luca.

e 'V Ziadnom pripade nesmeruijte laserovy lu¢
na reflektujuce plochy, na osoby ani na zvie-
rata. Aj laserovy IU¢ s nizkym vykonom mbze
sposobit vazne poskodenie zraku.

® Pozor - ak sa budu pouzivat iné pracovné
postupy ako su uvedené v tomto navode,
moze to viest k vystaveniu sa nebezpeé¢nému
Ziareniu.

® Nikdy neotvarat laserovy modul.

* Nie je povolené vykonavat na laseri zmeny,
aby sa zvysil vykon lasera.

® Vyrobca neprebera ziadne ru¢enie za
Skody, ktoré vzniknu nedodrzanim tychto
bezpeénostnych upozorneni.

2. Popis pristroja a objem dodavky

2.1 Popis pristroja (obr. 1-3)

Rukovat

Vypinaé zap/vyp

Odistovaci gombik

Hlava stroja

Blokovanie pilového hriadela

Pohybliva ochrana pilového kotuca

Pilovy kotu¢

Upinaci pripravok

Vedenie podlozky pre obrobok

10. Podlozka pre obrobok

11. Aretaéna rukovat podlozky pre obrobok
12. Skrutka pre podlozku pre obrobok

13. Pevne stojaca dorazova lista

14. Pohybliva dorazova lista

15. Aretaéna rukovat pre pohyblivi dorazovu listu
16. Stolna vlozka

17. Nastavitel'na podstavcova noha

18. Pevne stojaci pilovy stol

19. Otocny stol

20. Areta¢na paka

21. Uvolfovacie tladidlo

22. Ukazovatel (otocny stél)

23. Stupnica (otocny stol)

24. Ukazovatel (sklon)

25. Stupnica (sklon)

26. Aretac¢na rukovat

27. Zachytné vrecko na triesky

28. Vystupny otvor

29. Areta¢na skrutka pre tahové vedenie

30. Poistny ¢ap

31. Ryhovana skrutka pre obmedzenie hibky rezu
32. Poistna matica pre obmedzenie hibky rezu
33. Dorazova platria pre obmedzenie hibky rezu
34. Skrutka pre obmedzenie hibky rezu

35. Nastavovacia skrutka pre uhlovy doraz 90°
36. Nastavovacia skrutka pre uhlovy doraz 45°
37. Poistna matica pre uhlovy doraz.

38. Prirubova skrutka

39. Vonkajsia priruba

40. Podlozka

41. Laser

42. Vlypina¢ zap/vyp laseru

43. Transportnd rukovat

44. Nastavovacia skrutka pre dorazovu listu

©CoNOOh~WN =
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45. KId¢ na skrutky s vnutornym Sesthranom
6mm
46. Skrutka pre transportnu rukovéat

2.2 Objem dodavky

Prosim, skontrolujte kompletnost vyrobku na

zéklade uvedeného objemu dodavky. V pripade

chybajucich ¢asti sa prosim obratte najneskor

do 5 pracovnych dni od zakupenia vyrobku s

predloZenim platného dokladu o kupe na nase

servisné stredisko alebo na obchod, v ktorom ste

pristroj zakupili. Prosim, dbajte pritom na zaru¢nu

tabul'ku uvedenu v servisnych informaciach na

konci navodu.

® Otvorte balenie a opatrne vyberte pristroj von
z balenia.

e QOdstrante obalovy material ako aj obalové/
transportné poistky (pokial’ su obsiahnuté).

e Skontrolujte, ¢i obsah dodavky kompletny.

e  Skontrolujte, ¢i nedoslo k poskodeniu pristro-
ja a prislusenstva transportom.

e Pokial mozno, uschovajte si obal az do konca
zarucnej doby.

Nebezpecenstvo!

Pristroj a obalovy material nie st hracky! Deti
sa nesmu hrat s plastovymi vreckami, féliami
ani malymi dielmi! Hrozi nebezpecenstvo
prehlitnutia a udusenia!

Tesarska, kapovacia a pokosova pila
Upinaci pripravok
Vedenie podlozky pre obrobok (2x)
Podlozka pre obrobok (2x)
Skrutka pre podlozku pre obrobok (2x)
Zachytné vrecko na triesky
Transportna rukovat (v pripade vyr. ¢.
43.0083.80 nie je sucastou dodavky)
e KIU¢ na skrutky s vnatornym Sesthranom
6 mm
e Skrutka pre transportnu rukovat (2x) (v pripa-
de vyr. €. 43.003.80 nie je sucastou dodavky)
®  Originalny navod na obsluhu
® Bezpecnostné pokyny

3. Spravne pouzitie pristroja

Tesarska, kapovacia a pokosova pila sluzi na
orezavanie dreva a drevu podobnych materialov,
primerane k vel'kosti zariadenia. Pila nie je vhod-
na na pilenie palivového dreva.

Pristroj smie byt pouzity len na ten G¢el, na ktory
bol uréeny. Akékol'vek iné odliSné pouzitie sa
povazuje za nespifiajlce Uéel pouzitia. Za kody
alebo zranenia akéhokol'vek druhu spésobené
nespravnym pouzivanim ru¢i pouzivatel / obslu-
hujuca osoba, nie v8ak vyrobca.

Prosim berte ohl'ad na skuto¢nost, ze nase prist-
roje neboli svojim uréenim konstruované na profe-
sionalne, remeselnicke ani priemyselné pouZitie.
Nepreberdme ziadne zaru€né rucenie, ak sa
pristroj bude pouzivat v profesionalnych, reme-
selnickych alebo priemyselnych prevadzkach ako
aj na ¢innosti rovnocenné s takymto pouzitim.

Smu sa pouzivat len pilové kotuc¢e vhodné pre
toto zariadenie. Pouzivanie rozbrusovacich
kotuCov akéhokol'vek druhu je zakazané.

Sucastou spravneho ucelového pouZzitia je taktiez

dodrziavanie bezpec¢nostnych predpisov, ako

aj navodu na montaz a pokynov k prevadzke

nachadzajucich sa v navode na obsluhu.

Osoby, ktoré obsluhuju stroj a vykonavaju jeho

udrzbu, musia byt s nim oboznamené a informo-

vané o moznych nebezpecenstvach. Okrem toho

sa musia prisne dodrziavat platné bezpe¢nostné

predpisy proti Urazom. Treba dodrziavat aj ostatné

vSeobecné predpisy z oblasti pracovnej mediciny

a bezpecénostnej techniky.

Zmeny vykonané na stroji celkom anuluju ruéenie

vyrobcu a ru¢enie za Skody takto spdsobené. Na-

priek spravnemu ucelovému pouzitiu sa nemozu

niektoré Specifické zvySkové rizikoveé faktory

celkom vylugit.

Z dévodu danej konstrukcie a stavby tohto stroja

sa moézu vyskytnut nasledujuce body:

e Kontakt s pilovym kotu€¢om v piliacej oblasti,
ktoréa nie je prikryta.

e Siahnutie do beziaceho pilového kotuca (rez-
né zranenie).

® Spatny uder obrobkov a ¢asti obrobkov.

® Zlomenie pilového kotuca.

° Vymrstenie poSkodenych tvrdokovovych Easti
pilového kotuca.

© PoSkodenie sluchu pri nepouzivani potrebnej
ochrany sluchu.
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4. Technické udaje

4.1 TC-SM 216
Motor na striedavy prud: ........ 220-240V ~50 Hz
Vykon: ....cccccvveenne 1500 W S1/1600 W S6 25 %
Otacky privolnobehun: ... 5200 min™
Pilovy kotu¢ zo
spekaného karbidu: ........... 2216 x2 30 x2,4 mm

Maximalna Sirka zubov

Pocet zubov: ........cociiiiii 48
Dosah otaéavosti: ..........ccccevreueennns -47° [ 0°/ +47°
Sikmy rez dolava: ..........ccceveevruereeieenns 0° az 45°
Sirka rezu pri 90°: .......co.vervevereenn, 305 x 65 mm
Sirka rezu pri 45 .....oovveeeeeeeeenn. 215 x 65 mm
Sirka rezu pri 2 x 45°

(dvojity Sikmy rez dol'ava): ... ...215x 35 mm
Hmotnost: ......cccooveverenen. .. cca 13 kg
Trieda laSeru: .......cccvivieiiiiiic e 2
VINOVA diZKa [aSeru: .......cocovevvevevrereenenn 650 nm
VYKON 18SEru: ...ooiiiiiiiiiieiieceee e <1mw
Trieda oChrany: .......ccccoeeeeveseene e /@

Minimalna velkost obrobku: RezZte len také obrob-
ky, ktoré su dostato¢ne vel'ké na to, aby sa dali
riadne upevnit pomocou upinacieho pripravku —
minimalna dizka 160 mm.

Pracovny rezim S6 25 %: Priebezna prevadzka

s prerusovanym zatazenim (pracovny cyklus 10
min). Aby sa motor neprehrieval nad pripustnu
hodnotu, smie byt motor po¢as 25 % pracovné-
ho cyklu prevadzkovany na uvedeny nominalny
vykon a musi nasledne bezat poc¢as 75 % pracov-
ného cyklu bez zatazenia.

Nebezpecenstvo!

Hluk

Hodnoty hluku boli merané podla EN 62841.
Hladina akustického tiaku L , ........... 95,5dB (A)
Nepresnost KpA ...................................... 3dB (A)
Hladina akustického vykonu L, ...... 108,5dB (A)
Nepresnost K, ....cccoeovvieiiiiiiiici, 3dB (A)

Pouzivajte ochranu sluchu.
P6sobenie hluku mbze spdsobit poskodenie
sluchu.

4.2 TC-SM 254

Motor na striedavy prud: ........ 220-240V ~50 Hz
Vykon: ..o 1800 W S1/1900 W S6 25 %
Otacky privolnobehu n: ... 5000 min
Pilovy kotu¢ zo

spekaného karbidu: ........... 2254 x2 30 x 2,4 mm
Maximalna Sirka zubov ..........cccccceeeeenns 2,8 mm
Podet ZuboV: .....ccuvvieieece s 48
Dosah otacavosti: .......ccccecveeenneeen. -47° 1 0°/ +47°
Sikmy rez dolava: ...........co.oevueverrunnens 0° az 45°
Sirka rezu pri 90°: ......ovevveeeerreereann. 305 x 85 mm
Sirka rezu pri 45°: ....covvevveeeereeeeennn. 215 x 85 mm
Sirka rezu pri 2 x 45°

(dvojity Sikmy rez dolava): ............... 215 x 45 mm
HmMOotnost: .....ooeeeieece e cca 15kg
Trieda [aSeru: ....cuuvveeeeieecieeeee e 2
VINova dizka 18Seru: ........ccccoveeeeeeeeeennnn. 650 nm
VYKON 1aSeru: .....cooovevieeiiieiciieeieesene <1mwW
Trieda OChrany: ......ccoceeeveeieniee e /@

Minimalna velkost obrobku: ReZte len také obrob-
ky, ktoré su dostato¢ne velké na to, aby sa dali
riadne upevnit pomocou upinacieho pripravku —
minimalna dizka 180 mm.

Pracovny rezim S6 25 %: Priebezna prevadzka

s prerusovanym zatazenim (pracovny cyklus 10
min). Aby sa motor neprehrieval nad pripustnu
hodnotu, smie byt motor po¢as 25 % pracovné-
ho cyklu prevadzkovany na uvedeny nominalny
vykon a musi nasledne bezat poc¢as 75 % pracov-
ného cyklu bez zatazenia.

Nebezpeéenstvo!

Hluk

Hodnoty hluku boli merané podl'a EN 62841.
Hladina akustického tlaku L , ............ 96,7 dB (A)
Nepresnost KpA ...................................... 3dB (A)
Hladina akustického vykonu L, ...... 109,7 dB (A)
Nepresnost K, ..ccooovveiiiiiiiiici 3dB (A)

Pouzivajte ochranu sluchu.
Posobenie hluku méze sposobit poskodenie
sluchu.

Uvedené emisné hodnoty hluku boli namerané
podl'a normovaného skusobného postupu a mézu
sa pouzit na porovnanie elektrického pristroja s
inymi pristrojmi.
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Uvedené celkové emisné hodnoty hluku sa mézu
taktiez pouzit za u¢elom predbezného posudenia
zatazenia.

Vystraha:

Emisie hluku sa m6ézu behom skutoéného
pouzivania elektrického pristroja lisit od uve-
denych hodnét, v zavislosti od prislusného sp6-
sobu, akym sa elektricky pristroj bude pouzivat,
predovsetkym o to, aky druh obrobku sa obraba.

Obmedzte tvorbu hluku a vibraciu na mini-
mum!

® Pouzivajte len pristroje v bezchybnom stave.
Pravidelne vykonavajte udrzbu a Cistenie
pristroja.

Prisposobte spésob prace pristroju.

Pristroj nepretazuijte.

V pripade potreby nechajte pristroj
skontrolovat.

Pristroj vypnite, pokial ho nepouzivate.

Pozor!

Zvyskové rizika

Aj napriek tomu, Ze budete elektricky pristroj

obsluhovat podra predpisov, budu existovat

zvyskové rizika. V suvislosti s konstrukciou

a vyhotovenim elektrického pristroja moze

dojst k vyskytu tychto nebezpecenstiev:
Poskodenie pluc, pokial sa nenosi ziadna
vhodna ochranna maska proti prachu.

2. Poskodenie sluchu, pokial sa nenosi ziadna
vhodna ochrana sluchu.
3. Poskodenie zdravia, ktoré je nasledkom vi-

bracie ruk a ramien, pokial sa pristroj bude
pouzivat dlhsiu dobu alebo sa nevedie a
neudrzuje spravnym sposobom.

Anl_TC_SM_216_SPK9.indb 108

5. Pred uvedenim do prevadzky

Presvedcte sa pred zapojenim pristroja do siete
o tom, ¢i udaje na typovom $&titku pristroja suhla-
sia s Udajmi elektrickej siete.

Vystraha!

Skor nez zaénete na pristroji robit akékol'vek
nastavenia, vytiahnite zo siete elektricky
kabel.

5.1 VSeobecne

e Zariadenie sa musi umiestnit stabilne, ¢iZze na
pracovny stél, univerzalny podstavec apod.
Pred uvedenim do prevadzky sa musia sprav-
ne namontovat vSetky kryty a bezpe¢nostné
pripravky.

Pilovy pas musi méct volne bezat.

Pri dreve, ktoré uz bolo opracované, je pot-
rebné dbat na cudzie telesa ako napr. klince
alebo skrutky atd'.

Pred tym, nez stlacite vypinac¢ zap/vyp,
presveddite sa o tom, ze je pilovy kotu¢
spravne namontovany a je zaru¢ena lahkost
chodu pohyblivych Easti.

5.2 Postavenie pily (obr. 1-5, 17)

® Naviest podlozky pre obrobok (10) na vede-
nia (9) (obr. 4). Nasledne namontovat vede-
nia na pevne stojacom pilovom stole (18) a
zafixovat pomocou skrutky (12). Pouzite na to
krizovy skrutkovag.

Podlozka pre obrobok (10) sa méze posuvat
na vedeni (9) v zavislosti od dizky obraba-
ného materidlu. Ked sa bude podlozka pre
obrobok (10) nachadzat v spravnej pozicii,
zaskrutkuje sa aretacna rukovat (11) smerom
nadol, takZe sa bude dotykat podkladovej
plochy. To zabrani prevrateniu pily pri dlhych
resp. velkych obrobkoch.

Vrecko na zachytavanie triesok (27) sa nasu-
nie na vystupny otvor (28) kapovacej pily po
rozovreti kovového kruhu na otvore. Akonahle
bude kovovy kruh vo svojej vychodiskovej
polohe, tak je vrecko na zachytavanie triesok
bezpeéne namontované.

Upinaci pripravok (8) sa méZe namontovat
tak na lavej ako aj na pravej strane na pevne
stojaci pilovy stél (18).

Namontuijte transportnu rukovat (43) podla
obrazku 17 pomocou obidvoch skrutiek (46)
(v pripade vyr. €. 43.003.80 nie je suc¢astou
dodavky).

Krizovy skrutkovaé nie je su¢astou dodavky.
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5.3 Natavenie pily (obr. 1-3) 5.5 Jemné doladenie nastavenia uhlového

® Na nastavovanie oto€ného stola (19) sa musi

nachadzat aretacna packa (20) v najvyssej °
polohe. Az potom sa m6Ze nastavovat oto¢ny

stol, pricom musi byt stlacené uvoltiovacie °
tlacidlo (21). (porovnaj obr. 5) °

®  Otocny stdl (19) a ukazovatel (22) otocit na
Zelany uhol na stupnici (23).

® Pila ma aretované polohy pri -45°, -30°, °
-22,5°,-15°,0°, 15°, 22,5°, 30° a 45°, na
ktorych otocny stél (19) pocutelne zaskogi. °

Hned' ako oto¢ny stdl zasko¢i, musi sa
tato poloha dodato¢ne zafixovat stlacenim
aretacnej packy (20).

® Ak je potrebné nastavit iné uhly, zafixuje sa °
otocny stdl (19) len pomocou aretaénej packy
(20). °

® Lahkym zatlac¢enim hlavy stroja (4) smerom

nadol a su¢asnym vytiahnutim poistného

¢apu (30) z drziaka motora, sa pila odisti z

dolnej polohy.
® Hlavu stroja (4) oto¢te nahor. °
® Hlavu stroja (4) je mozné naklonit dolava

0 max. 45° stupfiov po uvol'neni aretac¢nej

dorazu pre kapovaci rez 90° (obr. 8, 9)
Hlavu stroja (4) spustit smerom nadol a
zafixovat ju pomocou poistného ¢apu (30).
Otoc¢ny stdl (19) zafixovat v polohe 0°.
Povolit aretaénu rukovéat (26) a pomocou
rukovate (1) naklonit hlavu stroja (4) doprava
na 0°.

Nastavit 90° uhol dorazu (a) medzi pilovym
kotu€om (7) a otoénym stolom (19).

Povolit poistni maticu (37) a ota¢at nastavo-
vaciu skrutku (35) dovtedy, kym nebude uhol
medzi pilovym kotu¢om (7) a oto€nym stolom
(19) mat 90°.

Na zafixovanie tohto nastavenia znovu
dotiahnut poistni maticu (37).

Nakoniec skontrolujte poziciu ukazovatela
(24).V pripade, Ze je to potrebné, povolit
ukazovatel pomocou krizového skrutkovaca,
nastavit na uhlovej stupnici (25) polohu 0° a
ukazovatel znovu zafixovat.

Dorazovy uholnik (a) a krizovy skrutkovac nie
su v objeme dodavky.

packy (26). Po dosiahnuti pozadovaného uhlu 5.6 Jemné doladenie nastavenia uhlového

na ukazovateli (24) na stupnici (25) znovu

zafixovat hlavu stroja (4) pomocou aretacnej °
rukovéte (26).
® Na zabezpecenie bezpeéného postavenia °

pily prestavte nastavitelnu podstavcovu nohu °
(17) otéd€anim tak, aby bola pila vo vodorov-
nej polohe a stala stabilne.

® Hilavu stroja (4) je mozné posuvat pomocou °
tahovej funkcie dopredu a dozadu. Aby sa
tahova funkcia deaktivovala, m6zu sa vodi- °

ace listy zafixovat v urcitej polohe pomocou
aretacnej skrutky (29).

5.4 Jemné doladenie nastavenia dorazovej °
listy (obr. 6, 7)
® Hlavu stroja (4) spustit smerom nadol a °

zafixovat ju pomocou poistného ¢apu (30).
® Otocny stdl (19) zafixovat v polohe 0°.

dorazu pre Sikmy rez 45° (obr. 8, 10)
Hlavu stroja (4) spustit smerom nadol a
zafixovat ju pomocou poistného ¢apu (30).
Otoc¢ny stél (19) zafixovat v polohe 0°.
Povolit aretaénu rukovéat (26) a pomocou
rukovate (1) naklonit hlavu stroja (4) dolava
na 45°.

Nastavit uhol dorazu (b) medzi pilovym
kotu€om (7) a otoénym stolom (19) na 45°.
Povolit poistni maticu (37) a ota¢at nastavo-
vaciu skrutku (36) dovtedy, kym nebude uhol
medzi pilovym kotu¢om (7) a oto€nym stolom
(19) presne 45°.

Na zafixovanie tohto nastavenia znovu
dotiahnut poistnu maticu.

Dorazovy uholnik (b) nie je v objeme dodavky.

® Nastavit 90° uhol dorazu (a) medzi pilovym 6. Obsluha
kotu¢om (7) a dorazovou listou (13).

°  Uvolnit nastavovacie skrutky (44) pomo- Vystraha! Posuvna dorazova lista (14) sa musi
cou skrutkovaca na skrutky s vnatornym zafixovat na 90°- kapovacie rezy do vnutornej
Sesthranom, nastavit dorazovd listu (13) polohy:
na 90° voci pilovému kotucu (7) a znovu e Otvorte aretacnu rukovat (15) posuvnej dora-

dotiahnut nastavovacie skrutky (44).

e Dorazovy uholnik (a) a kl'u¢ na skrutky s
vnutornym Sesthranom 5 mm nie si v objeme
dodavky.
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dorazovou listou (14) a pilovym kotu¢om (7)
maximalne 5 mm.

® Pred rezanim skontrolujte, aby nemohlo dojst
ku kolizii medzi dorazovou listou a pilovym
kotu¢om.

®  Znovu dotiahnut areta¢nu rukovét (15).

Vystraha! Posuvna dorazova lista (14) sa musi v

pripade Sikmych rezov 0°-45° (s naklonenou hla-

vou stroja (4) alebo s otoénym stolom s uhlovym

nastavenim) zafixovat vo vonkajsej pozicii:

® Otvorte areta¢nu rukovat (15) posuvnej dora-
zovej liSty a posurite posuvnu dorazovu listu
smerom von.

® Posuvna dorazova lista (14) sa musi
zaaretovat tak d'aleko pred maximalnou
vnutornou polohou, aby bol odstup medzi
dorazovou listou (14) a pilovym kotu¢om (7)
maximalne 5 mm.

® Pred rezanim skontrolujte, aby nemohlo dojst
ku kolizii medzi dorazovou listou a pilovym
kotu¢om.

®  Znovu dotiahnut areta¢nu rukovat (15).

6.1 Kapovaci rez 90° a oto€ny st6l 0° (obr.
1-3, 11)

Pri Sirkach rezu do cca 100 mm je mozné

zafixovat tahaciu funkciu pily pomocou aretaénej

skrutky pre tahové vedenie (29) v zadnej polohe.

Ak by mala byt Sirka rezu vaésia ako 100 mm, je

potrebné dbat na to, aby bola areta¢na skrutka

pre tahové vedenie (29) volna a aby bola hlava

stroja (4) pohybliva.

® Uvedte hlavu stroja (4) do hornej polohy.

® Hlavu stroja (4) posurte pomocou rukovate
(1) dozadu a v pripade potreby ju v tejto polo-
he zafixujte (v zavislosti od Sirky rezu).

® Umiestnite rezané drevo na dorazovu listu
(13) a na oto¢ny stél (19).

® Material upevnit pomocou upinacieho prip-
ravku (8) na pevne stojacom pilovom stole
(18), aby sa tak zabranilo posuvaniu obrobku
pocas procesu rezania.

e Stlacte odistovaci gombik (3) za u¢elom
uvolnenia vypinaca zap/vyp (2).

e Stlacit vypina¢ zap/vyp (2) a motor sa zapne.

®  Pri zafixovanom tahovom vedeni: Hlavu stroja
(4) rovnomerne a s 'ahkym tlakom posuvat
pomocou rukovate (1) smerom nadol, kym
pilovy kotu€ (7) neprereze obrobok.

®  Pri nezafixovanom tahovom vedeni: Hlavu
stroja (4) potiahnut celkom dopredu a potom
prostrednictvom rukovéate (1) rovhomerne a
pod lahkym tlakom nechat klesnut celkom
nadol. Teraz hlavu stroja (4) pomaly a rovno-

merne posunut celkom dozadu, kym pilovy
kotu¢€ (7) uplne neprereze obrobok.
® Po skonéeni procesu rezania uviest hlavu
stroja (4) spat do hornej pokojovej polohy a
pustit vypina¢ zap/vyp (2).
Pozor! Vratna pruzina vracia stroj automaticky
spat nahor, to znamena nepustat rukovat (1)
hned’ po skonceni rezania, ale pohybovat hlavou
stroja (4) pomaly a s 'ahkym protitlakom smerom
nahor.

6.2 Kapovaci rez 90° a oto¢ny std6l 0°-45° (obr.
1-3,12)

Pomocou kapovacej pily je mozné vykonavat

kapovacie rezy 0°- 45° dol'ava a 0° - 45° doprava

voci dorazovej liste.

e Hilavu stroja (4) oto¢te nahor.

* Aretacnu packu (20) dat do najvy$sej polohy,
aby bolo mozné prestavit otoc¢ny stoél.

® So stlaéenou uvolfovacou rukovatou (21)
otocit otocny stdl (19) a ukazovatel (22) na
pozadovany uhol na stupnici (23).

e Stlacenim aretacnej packy (20) smerom na-
dol sa otocny stdl (19) zafixuje.

* Rez vykonat tak, ako je uvedené v bode 6.1.

6.3 Sikmy rez 0°- 45° a otoény stél 0° (obr.
1-3,13)

Pomocou kapovacej pily je mozné vykonavat

Sikmé rezy smerom dol'ava pod uhlom -0°-45° ku

pracovnej ploche.

® Uviest hlavu stroja (4) do hornej polohy.

® Otoc¢ny stol (19) zafixovat v polohe 0°.

® Povolit aretaénu rukovat (26) a naklonit hla-
vu stroja (4) dolava na Zelanu uhlovu mieru
ukazovatel'a (24) na stupnici (25). Potom
aretacnu rukovat (26) znovu zafixovat.

* Rezvykonat tak, ako je uvedené v bode 6.1.

6.4 Sikmy rez 0°- 45° a otoény stél 0°-45°
(obr.1-3, 14)

Pomocou kapovacej pily je mozné vykonavat

Sikmé rezy smerom dol'ava pod uhlom 0-45°

k pracovnej ploche, so su¢asnym nastavenim

oto¢ného stola k dorazovej liste od 0°-45° dolava

resp. 0°-45° doprava (dvojity Sikmy rez).

® Uviest hlavu stroja (4) do hornej polohy.

® Aretacnu packu (20) dat do najvy$sej polohy,
aby bolo mozné prestavit otoc¢ny stoél.

® So stlaéenou uvolfovacou rukovatou (21)
otodit otocny stdl (19) a ukazovatel (22) na
pozadovany uhol na stupnici (23).

e Stlacenim aretacnej packy (20) smerom na-
dol sa otocny stdl (19) zafixuje.

® Povolit aretaénu rukovat (26) a naklonit hla-

-110-

Anl_TC_SM_216_SPK9.indb 110 24.04.2019 09:31:06



vu stroja (4) dolava na zelanu uhlovu mieru
ukazovatela (24) na stupnici (25). Potom
aretacnu rukovat (26) znovu zafixovat.

* Rez vykonat tak, ako je uvedené v bode 6.1.

6.5 Obmedzenie hibky rezu (obr. 15)

e Obmedzenie hibky rezu sa moze aktivovat
pomocou skrutky (34).

® Zatymto tcelom uvolnit skrutku (34) po-
mocou krizového skrutkovaca tak, aby bola

dorazova platna pohybliva. Nasledne posunut

dorazovu platfiu (33) ¢o najviac smerom
k pilovému kotucu a skrutku (34) znovu
zaskrutkovat.

® Pomocou ryhovanej skutky (31) sa teraz
moze plynulo nastavit hibka rezu. Pritom
je potrebné uvolnit poistni maticu (32) a
nastavit pozadovanu hibku rezu utahovanim
alebo povol'ovanim ryhovanej skrutky (31).
Nasledne znovu dotiahnut poistni maticu
(32) na skrutke (31).

e  Skontrolujte nastavenie pomocou
skusobného rezu.

® Krizovy skrutkovac nie je suc¢astou dodavky.

6.6 Vrecko na zachytavanie triesok (obr. 2)
Pila je vybavena zachytnym vreckom (27) na
triesky.

Vrecko na triesky (27) je mozné vyprazdnit po
otvoreni zipsu na jeho spodnej strane.

6 7 Vymena pilového kotuéa (obr. 1, 16)

Pred vymenou pilového kotuca: Vytiahnut
kabel zo siete!

®  Privymene pilového kotu¢a pouzivajte ruka-
vice, aby ste zabranili zraneniam!

® Naklorite hlavu stroja (4) smerom nahor.

e Jednou rukou zatlacte blokovanie pilového
hriadel'a (5) a druhou rukou nasadte kl'u¢
na skrutky s vnutornym Sesthranom (45) na
prirubovu skrutku (38). Po max. jednej otacke
by malo blokovanie pilového hriadela (5)
zaskocit.

e Teraz s trochu vaéSou silou povolte prirubovu
skrutku (38) v smere hodinovych rui€iek.

®  Prirubovu skrutku (38) uplne odskrutkujte a
vyberte podlozku (40) ako aj vonkajSiu priru-
bu (39).

® Pilovy kotu¢ (7) vyberte z vnutornej priruby a
stiahnite ho smerom nadol. Za tymto u¢elom
posurite nahor ochranu pilového listu (6) tak,
aby bol pilovy kotu¢ pristupny.

®  Prirubovu skrutku (38), podlozku (40),
vonkaj$iu prirubu (39) a vnutornu prirubu
dokladne vycistit.

Pri vkladani nového pilového kotuca (7)
postupuijte v obratenom poradi a pevne ho
dotiahnite.

Pozor! Rezna Sikmina zubov, t.j. smer
otacania pilového kotuca (7), sa musi
zhodovat so smerom Sipky na pile.

Predtym, ako zaénete s pilou znovu pracovat,
je potrebné preskusat funkénost ochrannych
zariadeni.

Vystraha! Po kazdej vymene pilového kotu¢a
skontrolujte, & sa ochrana pilového kotuca
(6) otvara a znovu zatvara podla poziadaviek.
Dodato¢ne skontrolujte, ¢i sa pilovy kotu¢

(7) pohybuje volne v ramci ochrany pilového
kotuca (6).

Vystraha! Po kazdej vymene pilového kotu¢a
skontrolovat, ¢i sa pilovy kotu¢ vo zvislej po-
lohe ako aj nakloneny na 45°volne pretaca v
stolnej viozke (16).

Vystraha! Defektna alebo poskodena stolna
vlozka (16) sa musi neodkladne vymenit.

Za tymto u¢elom odskrutkuijte krizové skrut-
ky v stolnej viozke (16) a vyberte stolnu
vlozku von z pevne stojaceho pilového stola
(18). Namontujte novu stolnu viozku (16) v
opacnom poradi.

Vystraha! Vymena a nastavenie pilového
kotuca (7) sa musia vykonat podla predpisov.

6.8 Transport (obr. 1-3, 17)
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Stlagit areta¢nu packu (20) nadol, aby sa za-
fixoval oto¢ny stol (19).

Pomocou stupnice (25) zabezpedte, aby bol
uhol pre Sikmé rezy 90°. Okrem toho sa musi
zafixovat hlava stroja (4) pomocou areta¢nej
rukovéte (26).

Zatlagit hlavu stroja (4) dozadu a zafixovat
pomocou poistného ¢apu (30). Pila je tak zab-
lokovana v spodnej polohe.

Zafixovat tahovu funkciu pily pomocou
aretacnej skrutky pre tahové vedenie (29) v
zadnej polohe.

Stroj prenasajte za transportnu rukovét (43)
(v pripade vyr. €. 43.003.80 nie je suc¢astou
dodavky).

Pristroj prenasajte za pevne stojaci pilovy stol
(18).

Na opatovné zmontovanie stroja postupujte
podla bodu 5.3.
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6.9 Prevadzka lasera (obr. 1, 18)

Zapnutie: Prepnite vypina¢ zap/vyp pre laser
(42) do polohy * aby ste laser (41) zapli. Na
opracovavany obrobok sa premieta laserova
Ciara, ktora ukazuje presné vedenie rezu.
Vypnutie: Prepnite vypina¢ zap/vyp laseru (42)
do polohy ,OFF*.

7. Vymena sietového pripojného
vedenia

Nebezpecenstvo!

V pripade poskodenia sietového pripojného
vedenia pristroja sa musi vedenie vymenit vyrob-
com alebo jeho zakaznickym zastdpenim alebo
podobne kvalifikovanou osobou, aby sa zabranilo
rizikam.

8. Cistenie, Gdrzba a objednanie
nahradnych dielov

Nebezpecenstvo!
Pred vSetkymi udrzbovymi a €istiacimi pracami
vytiahnite kabel zo siete.

8.1 Cistenie

® Udrzujte ochranné zariadenia, vzduchové
otvory a kryt motora vzdy v Cistom stave bez
prachu a necistét. Utrite pristroj Cistou utier-
kou alebo ho vydistite vyfukanim stlacenym
vzduchom pri nastaveni na nizky tlak.
Odporuc¢ame, aby ste pristroj Cistili priamo po
kazdom pouziti.

Cistite pristroj pravidelne pomocou vihkej
utierky a malého mnozstva tekutého mydla.
Nepouzivajte Ziadne agresivne Cistiace pros-
triedky ani riedidlg; tieto prostriedky by mohli
napadnut umelohmotné diely pristroja. Dbajte
na to, aby sa do vnutra pristroja nedostala
voda. Vniknutie vody do elektrického pristroja
zvySuije riziko Urazu elektrickym pradom.

8.2 Uhlikové kefky

Pri nadmernej tvorbe iskier nechajte uhlikové
kefky na pristroji skontrolovat odbornym elektri
karom.

Nebezpecenstvo! Uhlikové kefky smu byt
vymienané len odbornym elektrikarom.

8.3 Udrzba

® Vo vnutri pristroja sa nenachadzaju ziadne
d'alie diely vyzadujuce udrzbu.

Vsetky pohyblivé ¢asti je potrebné premazat
v pravidelnych ¢asovych intervaloch.

8.4. Objednavanie nahradnych dielov a
prislusenstva:

Pri objednavani nahradnych dielov je potrebné

uviest nasledovné udaje:

e Typ pristroja

Vyrobné ¢&islo pristroja

Identifikacné ¢&islo pristroja

Cislo potrebného nahradného dielu

Aktuélne ceny a informacie najdete na stranke

www.isc-gmbh.info

a0

[=

Tip! Pre dobré vysledky
prace odporic¢ame kvalitné
prisluSenstvo znacky

kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Likvidacia a recyklacia

Pristroj sa nachadza v obale za u¢elom zabrane-
nia poskodeniu pri transporte. Tento obal je vyro-
beny zo suroviny a tym padom je ho mozné znovu
pouzit alebo sa méze dat do zberu na recyklaciu
surovin. Pristroj a jeho prisluSenstvo sa skladaju
z r6znych materialov, ako su napr. kovy a plasty.
Poskodené pristroje nepatria do domového odpa-
du. Pristroj by sa mal odovzdat k odbornej likvi-
dacii na prislusnom zbernom mieste. Pokial Vam
nie je zname takéto zberné miesto, informujte sa
prosim na miestnej samosprave.

10. Skladovanie

Skladuijte pristroj a jeho prisluSenstvo na tmavom,
suchom a nezamfzajucom mieste mimo dosahu
deti. Optimalna teplota pre skladovanie je medzi
5 az 30 °C. Skladujte tento elektricky pristroj v ori-
ginalnom baleni.
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Len pre krajiny EU
Neodstranuijte elektrické pristroje ako domovy odpad!

Podl'a Eurépskej smernice 2012/19/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) a v
sulade s narodnymi pravnymi predpismi sa musia pouzité elektronické pristroje odovzdat do triedeného
zberu a musi sa zabezpecit ich Specifické spracovanie v sulade s ochranou Zivotného prostredia (recy-
klacia).

Recyklaéna alternativa k vyzve na spétné zaslanie vyrobku:

Majitel' elektrického pristroja je alternativne namiesto spatnej zasielky povinny spolupracovat pri riad-
nej recyklacii pristroja v pripade vzdania sa jeho vlastnictva. Stary pristroj méze byt za tymto u¢elom
taktiez prenechany zbernému miestu, ktoré vykona odstranenie v zmysle narodného zékona o recyklacii
a odpadovom hospodarstve. Netyka sa to dielov prisludenstva, prilozenych k starym pristrojom a po-
mocnych prostriedkov bez elektronickych komponentov.

Dodato¢na tla¢ alebo iné reprodukovanie dokumentécie a sprievodnych dokladov vyrobkov, taktiez ich
Casti, je pripustna len s vyslovnym suhlasom spolo¢nosti iSC GmbH.

Technické zmeny vyhradené

®  Vyrobok spifia poziadavky smernice EN 61000-3-11 a podlieha zvlastnym podmienkam pre pripoje-
nie. To znamena, ze nie je pripustné pouzivanie na l'ubovolnych pripojnych bodoch.

e Pristroj méze pri nepriaznivych sietovych podmienkach viest k prechodnym vykyvom napatia.

® Vyrobok je vyhradne uréeny len pre pouzivanie na takych pripojnych bodoch, ktoré
a) neprekracuju maximalnu pripustnu sietovu impedanciu Z, alebo
b) maju hodnotu permanentnej elektrickej zatazitelnosti siete minimalne 100 A na kazdu fazu.

® Ako prevadzkovatel musite zabezpecit, v pripade potreby po konzultacii s Vasim dodavatelom
elektrickej energie, aby Vas pripojny bod, na ktorom chcete pouzivat tento vyrobok, spifial jeden z
oboch uvedenych poziadaviek a) alebo b).
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Servisné informacie

Vo vsetkych krajinach uvedenych na zaruénom liste mame kompetentnych servisnych partnerov,
ktorych kontakty je mozné prevziat zo zaruéného listu. St Vam k dispozicii pre akékol'vek servisné
poziadavky ako opravy, objednavanie nahradnych a opotrebovavanych dielov alebo nakup spotrebnych
materialov.

Je potrebné dbat na to, Ze v pripade tohto vyrobku podliehaju nasledujuce diely beznému pracovnému
alebo prirodzenému opotrebeniu, resp. su nasledujuce diely povazované za spotrebny materidl.

Kategoria Priklad
Diely podliehajuce opotrebeniu* Uhlikové kefky
Spotrebny material / spotrebné diely* Pilovy kotu¢
Chybajuce diely

* nie je bezpodmienecéne obsiahnuté v objeme dodavky!

V pripade nedostatkov alebo chyb Vas prosime, aby ste prislusnu chybu nahlasili na adrese www.isc-
gmbh.info. Prosim, dbajte na presny popis chyby a odpovedzte pritom v kazdom pripade na nasledu-
juce otazky:

® Fungoval pristroj predtym alebo bol od zagiatku chybny?

® VSimli ste si nie€o pred vyskytnutim poruchy (symptém pred poruchou)?

® Akeé chybné funkcie podl'a Vas pristroj vykazuje (hlavny symptom)?
Popiste tuto chybnu funkciu.
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Zaruény list

Vazena zakaznicka, vazeny zakaznik,

nase vyrobky podliehaju prisnej kontrole kvality. V pripade, Ze nebude pristroj napriek tomu bezchybne

fungovat, je ndm to velmi I'ito a prosime Vas, aby ste sa obratili na nasu servisnu sluzbu na adrese

uvedenej na tomto zaru¢nom liste. Radi Vam budeme k dispozicii taktiez telefonicky na uvedenom ser-
visnom telefénnom ¢&isle. Pre uplatnenie narokov na zaruéné plnenie platia nasledujuce podmienky:

1. Tieto zaru€éné podmienky sa tykaju vyluéne Standardnych spotrebitelov, t.j. takych oséb, ktoré tento
vyrobok nechcu pouzivat na ucely v ramci svojich remeselnickych ¢innosti ani na iné samostatne
zarobkové ¢innosti. Tieto zaruéné podmienky upravuju dodatoéné zaruéné plnenia, ktoré nizsie
uvedeny vyrobca poskytuje kupujucim svojich novych pristrojov dodato¢ne k zakonnej zaruke. Vase
zékonné naroky na zaruku nie su touto zarukou dotknuté. Nase zaruéné plnenie je pre Vas zadarmo.

2. Zaruéné plnenie sa vztahuje vyluéne len na nedostatky na Vami zakiipenom novom pristroji nizsie
uvedeného vyrobcu, ktoré su spdsobené chybami materialu alebo vyrobnymi chybami, a podla
néasho uvazenia sa obmedzuje na odstranenie tychto nedostatkov na pristroji alebo vymenu prist-
roja. Prosim, dbajte na to, Ze naSe pristroje neboli svojim uréenim kon&truované na profesionalne,
remeselnicke ani odborné pouzitie. Tato zaruéna zmluva sa preto neuzatvara, ak sa pristroj po¢as
zaruénej doby pouzival v profesionalnych, remeselnickych alebo priemyselnych prevadzkach, alebo
ak bol vystaveny namahaniu rovnocennému s takymto pouzitim.

3. ZnaSej zaruky su vylucené:

- Skody na pristroji, ktoré boli spdsobené nedodrzanim montazneho navodu alebo na zaklade neo-
dbornej instalacie, nedodrzanim navodu na pouzitie (ako napr. pripojenim na nespravne sietové
napatie alebo druh prudu) alebo nedodrzanim pokynov pre udrzbu a bezpe¢nostnych pokynov
alebo vystavenim pristroja abnormalnym poveternostnym podmienkam alebo nedostato¢nou
starostlivostou a udrzbou.

- Skody na pristroji, ktoré boli spdsobené zneuzivanim alebo nespravnym pouzivanim (ako napr.
pretaZenie pristroja alebo pouzitie nepripustnych pracovnych nastrojov alebo prislusenstva),
vniknutim cudzich telies do pristroja (ako napr. piesok, kamene alebo prach, prepravné
poskodenia), pouzitim nasilia alebo cudzieho pésobenia (napr. $kody spésobené padom).

- Skody na pristroji alebo na ¢astiach pristroja, ktoré zodpovedaju prislunému pracovnému,
beznému alebo inému prirodzenému opotrebeniu.

4. Doba zaruky je 24 mesiacov a zacina plynut od datumu zakupenia pristroja. Naroky na zaruku sa
musia uplatnit pred koncom uplynutia zaruénej doby do dvoch tyzdriov od zistenia nedostatku.
Uplatnenie narokov na zaruku po uplynuti zaruénej doby je vylti¢ené. Oprava alebo vymena prist-
roja nevedie k predizeniu zaruénej doby ani nedochadza na zaklade tohto plnenia ku vzniku novej
zaru€nej doby pre pristroj ani pre akékol'vek inStalované nahradné diely. To plati taktiez pri pouziti
miestneho servisu.

5. Pre uplatnenie Vasho naroku, prosim nahlaste defektny pristroj na adrese: www.isc-gmbh.info.
Prosime, aby ste mali k dispozicii uétenku alebo iné doklady o zakupeni nového pristroja. Prist-
roje, ktoré budu zaslané bez prislusnych dokladov alebo bez typového &titku, budu vyluéené zo
zaruéného plnenia kvoli nedostatoénej moznosti identifikacie. Ak spada defekt pristroja pod nase
zaruéné plnenie, dostanete obratom naspat opraveny alebo novy pristroj.

Samozrejme Vam radi opravime nedostatky na pristroji na Vase naklady, ak tieto nedostatky nespadaju
alebo uz nespadaju do rozsahu zaruky. Prosim, poslite ndm v takom pripade pristroj na nasu servisnu
adresu.

Ohl'adne opotrebovavanych, spotrebnych a chybajlcich dielov poukazujeme na obmedzenia tejto
zaruky podla servisnych informacii uvedenych v tomto navode na obsluhu.
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®

Gevaar! - Handleiding lezen om het letselrisico te verminderen

®

Voorzichtig! Draag een gehoorbeschermer. Lawaai kan aanleiding geven tot gehoorverlies.

Y
B

Voorzichtig! Draag een stofmasker. Bij het bewerken van hout en andere materialen kan stof ontsta-
an dat schadelijk is voor de gezondheid. Asbesthoudend materiaal mag niet worden bewerkt!

Voorzichtig! Draag een veiligheidsbril. Vonken die tijdens het werk ontstaan of splinters, spanen en
stof die uit het toestel ontsnappen kunnen leiden tot zichtverlies.

Voorzichtig! Verwondingsgevaar! Niet in het lopende zaagblad grijpen.

) al

Waarschuwing! De verschuifbare aanslagrail moet voor versteksneden (bij gekantelde zaagkop of
draaitafel met hoekinstelling) in een buitenste positie worden gefixeerd.
Voor afkortsneden van 90° moet de verschuifbare aanslagrail in de binnenste positie worden gefixeerd.

*

OFF

Aan/Uit-schakelaar laser
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Gevaar!

Bij het gebruik van toestellen dienen enkele
veiligheidsmaatregelen te worden nageleefd om
lichamelijk gevaar en schade te voorkomen. Lees
daarom deze handleiding / veiligheidsinstructies
zorgvuldig door. Bewaar deze goed zodat u de in-
formatie op elk moment kunt terugvinden. Mocht
u dit toestel aan andere personen doorgeven,
gelieve dan deze handleiding / veiligheidsins-
tructies mee te geven. Wij zijn niet aansprakelijk
voor ongevallen of schade die te wijten zijn aan
niet-naleving van deze handleiding en van de vei-
ligheidsinstructies.

1. Veiligheidsaanwijzingen

De overeenkomstige veiligheidsinstructies vindt u
in de bijgaande brochure.

Gevaar!

Lees alle veiligheidsinstructies en aanwijzin-
gen. Nalatigheden bij de inachtneming van de
veiligheidsinstructies en aanwijzingen kunnen
elektrische schok, brand en/of zware letsels tot
gevolg hebben. Bewaar alle veiligheidsinstruc-
ties en aanwijzingen voor de toekomst.

Speciale informatie over de laser
A Voorzichtig! Laserstraling
Niet in de straal kijken
Laserklasse 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

Nooit direct in de stralengang kijken.

De laserstraal nooit richten op reflecterende
vlakken en personen of dieren. Ook een la-
serstraal met gering vermogen kan schade
berokkenen aan het oog.

Voorzichtig - als u anders te werk gaat dan
hier beschreven, kan dit leiden tot een bloot-
stelling aan gevaarlijke straling.
Lasermodule nooit openen.

Het is niet toegestaan veranderingen aan de
laser uit te voeren om het vermogen van de
laser te verhogen.

De fabrikant aanvaardt geen aansprakelijk-

heid voor schade als gevolg van niet-inacht-
neming van de veiligheidsinstructies.

2. Beschrijving van het gereedschap
en leveringsomvang

2.1 Beschrijving van het gereedschap
(fig. 1-3)
Handgreep
Aan/Uit-schakelaar
Ontgrendelingsknop
Machinekop
Zaagasvergrendeling
Zaagbladbescherming beweeglijk
Zaagblad
Spaninrichting
Geleiding voor werkstuksteun
. Werkstuksteun
. Vastzetgreep voor werkstuksteun
. Schroef voor werkstuksteun
. Vaststaande aanslagrail
. Beweeglijke aanslagrail
. Vastzetgreep voor beweeglijke aanslagrail
. Tafelinzetstuk
. Verstelbare standvoet
. Vaststaande zaagtafel
. Draaitafel
. Vastzethendel
. Ontgrendelingstoets
. Wijzer (draaitafel)
. Schaal (draaitafel)
. Wijzer (verstek)
. Schaal (verstek)
. Vastzetgreep
. Spaanopvangzak
. Uittree-opening
. Vastzetschroef voor trekgeleiding
. Borgbout
. Kartelschroef voor begrenzing van de snij-
diepte
. Contramoer voor begrenzing van de snijdiep-
te
. Aanslagplaat voor begrenzing van de snij-
diepte
Schroef voor begrenzing van de snijdiepte
35. Afstelschroef voor hoekaanslag 90°
36. Afstelschroef voor hoekaanslag 45°
. Contramoer voor hoekaanslag
38. Flensschroef
39. Buitenflens
. Onderlegplaatje
41. Laser
42. Aan/Uit-schakelaar laser

©CoNOOh~WN =

34.
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43. Transportgreep

44. Afstelschroef voor aanslagrail
45. Binnenzeskantsleutel 6 mm
46. Schroef voor transportgreep

2.2 Leveringsomvang
Gelieve de volledigheid van het artikel te contro-
leren aan de hand van de beschreven omvang
van de levering. Indien er onderdelen ontbreken,
gelieve u dan binnen 5 werkdagen na aankoop
van het artikel te wenden tot ons servicecenter of
tot het verkooppunt waar u het apparaat heeft ge-
kocht, en leg een geldig bewijs van aankoop voor.
Gelieve daarvoor de garantietabel in de service-
informatie aan het einde van de handleiding in
acht te nemen.
® Open de verpakking en neem het toestel
voorzichtig uit de verpakking.
®  Verwijder het verpakkingsmateriaal alsmede
verpakkings-/transportbeveiligingen (indien

aanwezig).

e Controleer of de leveringsomvang compleet
is.

® Controleer het toestel en de accessoires op
transportschade.

® Bewaar de verpakking indien mogelijk tot het
verloop van de garantieperiode.

Gevaar!

Het toestel en het verpakkingsmateriaal zijn
geen speelgoed voor kinderen! Kinderen mo-
gen niet met plastic zakken, folies en kleine
stukken spelen! Er bestaat inslik- en verstik-
kingsgevaar!

Trek-, afkort- en verstekzaag

Spaninrichting

Geleiding voor werkstuksteun (2x)

Werkstuksteun (2x)

Schroef voor werkstuksteun (2x)

Spaanopvangzak

Transportgreep (Bij artikelnr. 43.003.80 niet

bij de leveringsomvang begrepen)

Binnenzeskantsleutel 6 mm

e Schroef voor transportgreep (2x) (Bij artikelnr.
43.003.80 niet bij de leveringsomvang be-
grepen)

®  Originele handleiding

® \Veiligheidsinstructies

3. Reglementair gebruik

De trek-, afkort- en verstekzaag dient om hout en
houtachtige materialen af te korten overeenkoms-
tig de grootte van de machine. De zaag is niet
geschikt voor het snijden van brandhout.

De machine mag slechts voor werkzaamheden
worden gebruikt waarvoor ze bedoeld is. Elk
ander verder gaand gebruik is niet reglementair.
Voor daaruit voortvioeiende schade of verwon-
dingen van welke aard dan ook is de gebruiker/
bediener, niet de fabrikant, aansprakelijk.

Wij wijzen erop dat onze gereedschappen overe-
enkomstig hun bestemming niet geconstrueerd
zijn voor commercieel, ambachtelijk of industrieel
gebruik. Wij geven geen garantie indien het ge-
reedschap in ambachtelijke of industriéle bedrij-
ven alsmede bij gelijk te stellen activiteiten wordt
gebruikt.

Er mogen alleen voor de machine geschikte
zaagbladen worden gebruikt. Het gebruik van
doorslijpschijven van welke aard dan ook is ver-
boden.

Het naleven van de veiligheidsinstructies en van
de montagehandleiding en de bedieningsinstruc-
ties in de handleiding maakt eveneens deel uit
van het doelmatig gebruik.
Personen die de machine bedienen en onder-
houden, moeten ermee vertrouwd zijn en op de
hoogte zijn van mogelijke gevaren. Daarnaast
moeten de geldende voorschriften ter preventie
van ongevallen strikt worden nageleefd. Andere
algemene regels op het gebied van arbeidsge-
neeskunde en veiligheidstechniek moeten in acht
worden genomen.
Veranderingen aan de machine sluiten een
aansprakelijkheid van de fabrikant voor daaruit
voortvloeiende schade volledig uit. Ondanks
doelmatig gebruik kunnen bepaalde resterende
risicofactoren niet volledig worden geélimineerd.
Als gevolg van de constructie en opbouw van
de machine kunnen zich de volgende risico’s
voordoen:
® Aanraking van het zaagblad in het niet afge-
dekte zaagbereik.
e Grijpen in het draaiende zaagblad (snijwon-
den).
e Terugstoot van werkstukken en delen van
werkstukken.
e Breuken van het zaagblad.
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® Wegslingeren van defecte hardmetalen delen
van het zaagblad.

® Gehoorschade bij niet-gebruik van de nodige
gehoorbescherming.

© Bij gebruik in gesloten ruimtes emissie van

houtstof dat schadelijk is voor de gezondheid.

4. Technische gegevens

4.1 TC-SM 216

Wisselstroommotor: ................ 220-240V ~ 50Hz
Vermogen: ............. 1500 W S1/1600 W S6 25 %
Nullasttoerental ny: ......coooveveiiiciiinnne, 5200 min™!
Hardmetalen zaagblad: ... 216 x @ 30 x 2,4 mm
Maximale tandbreedte: ............ccoocvneeen. 2,8 mm
Aantal tanden: ..o 48
Zwenkbereik: ................ .. -47°/0°/ +47°
Versteksnede naar links: ...........cccceeeuees 0° tot 45°
Zaagbreedte bij 90°: .......cccoceivinnne. 305 x 65 mm
Zaagbreedte bij 45° .......ccociiinennn. 215 x 65 mm
Zaagbreedte bij 2 x 45°

(dubbele versteksnede links): ......... 215x 35 mm
Gewicht: ..o ca.13 kg
Laserklasse: ......ccceeieieiiiieiiee e 2
Golflengte laser: .. ... 650 nm
Vermogen 1aser: .......ooovvveevieeeiiieeeeee. <1mwW
Beschermklasse: ...........ccocceeeeeeveecieeiieennn, 11/

Minimale grootte van het werkstuk: snij alleen
werkstukken die groot genoeg zijn om met de
spaninrichting te worden bevestigd — minimum
lengte 160 mm.

Bedrijfsmodus S6 25%: ononderbroken bedrijf
met intermitterende belasting (cyclusduur 10
min.). Om te voorkomen dat de motor ontoelaat-
baar warm wordt mag de motor 25% van de cyc-
lusduur met het opgegeven nominale vermogen
draaien en moet daarna 75% van de cyclusduur
zonder belasting verder draaien.

Gevaar!

Geluid

De geluidswaarden zijn vastgesteld overeen-
komstig EN 62841.

Geluidsdrukniveau L , ..........cccccoeene. 95,5dB (A)
Onzekerheid K, ..., 3dB (A)
Geluidsvermogen L, ......ccccoveeinnnine 108,5 dB (A)
Onzekerheid K, oo 3dB (A)

Draag een gehoorbeschermer.
Lawaai kan aanleiding geven tot gehoorverlies.

4.2 TC-SM 254

Wisselstroommotor: ................ 220-240V ~ 50Hz
Vermogen: ............. 1800 W S1/1900 W S6 25 %
Nullasttoerental ny: ....ocoovveinieiininnne 5000 min
Hardmetalen zaagblad: ... @ 254 x @ 30 x 2,4 mm
Maximale tandbreedte: ...........c..ccceeunnen 2,8 mm
Aantal tanden: .........ccoceeiiiiiii 48
Zwenkbereik: ..o, -47°/0°/ +47°
Versteksnede naar links: .........c.ccceeee. 0° tot 45°
Zaagbreedte bij 90°: ...t 305 x 85 mm
Zaagbreedte bij 45°: ...t 215x85 mm
Zaagbreedte bij 2 x 45°

(dubbele versteksnede links): ......... 215x45 mm
GEeWIChL: ..oiiiiiiie e ca.15kg
Laserklasse: .......ccoeeeeeeiiieeiiee e 2
Golflengte 1aser: .........cocvevveeieiiiieiiieee. 650 nm
Vermogen laser: .........ccooveovieiiciiecens <1mwW
Beschermklasse: ........ccccovvereienienceienne /8l

Minimale grootte van het werkstuk: snij alleen
werkstukken die groot genoeg zijn om met de
spaninrichting te worden bevestigd — minimum
lengte 180 mm.

Bedrijfsmodus S6 25%: ononderbroken bedrijf
met intermitterende belasting (cyclusduur 10
min.). Om te voorkomen dat de motor ontoelaat-
baar warm wordt mag de motor 25% van de cyc-
lusduur met het opgegeven nominale vermogen
draaien en moet daarna 75% van de cyclusduur
zonder belasting verder draaien.

Gevaar!

Geluid

De geluidswaarden zijn vastgesteld overeen-
komstig EN 62841.
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Geluidsdrukniveau L , ..o 96,7 dB (A)
Onzekerheid K, ..., 3dB (A)
Geluidsvermogen L, ........ccceeunee. 109,7 dB (A)
Onzekerheid K, .oooeveveniiiiiiiie, 3dB (A)

Draag een gehoorbeschermer.
Lawaai kan aanleiding geven tot gehoorverlies.

De opgegeven geluidsemissiewaarden zijn geme-
ten volgens een genormaliseerde testprocedure
en kunnen worden gebruikt om elektrische ge-
reedschappen onderling te vergelijken.

De opgegeven geluidsemissiewaarden kunnen
ook worden gebruikt voor een voorlopige inschat-
ting van de belasting.

Waarschuwing:

De geluidsemissies kunnen tijdens de daad-
werkelijke inzet van het elektrisch gereedschap
afwijken van de vermelde waarden, afhankelijk
van de manier waarop het gereedschap wordt
gehanteerd, en met name van het soort werkstuk
dat wordt bewerkt.

Beperk de geluidsontwikkeling en vibratie tot
een minimum!

®  Gebruik enkel intacte toestellen.

Onderhoud en reinig het toestel regelmatig.
Pas uw manier van werken aan het toestel
aan.

Overbelast het toestel niet.

Laat het toestel indien nodig nazien.

Schakel het toestel uit als het niet wordt ge-
bruikt.

Voorzichtig!

Restrisico’s

Er blijven altijd restrisico’s over ook al wordt

dit elektrisch gereedschap naar behoren be-

diend. Volgende gevaren kunnen zich voordo-

en in verband met de bouwwijze en uitvoe-

ring van dit elektrisch gereedschap:

1. Longletsels indien geen gepaste stofmasker
wordt gedragen.

2. Gehoorschade indien geen gepaste gehoor-
beschermer wordt gedragen.
3. Schade aan de gezondheid die voortvloeit

uit hand-arm-trillingen indien het toestel lang
zonder onderbreking wordt gebruikt of niet
naar behoren wordt gehanteerd en onder-
houden.

5. Voor inbedrijfstelling

Controleer of de gegevens vermeld op het ken-
plaatje overeenkomen met de gegevens van
het stroomnet alvorens het gereedschap aan te
sluiten.

Waarschuwing!

Verwijder altijd de netstekker uit het stop-
contact voordat u het gereedschap anders
afstelt.

5.1 Algemeen

® De machine moet stabiel worden opgesteld,
d.w.z. vastschroeven op een werkbank, een
universeel onderstel e.d.

Vo6or inbedrijfstelling moeten alle afdekkingen
en veiligheidsinrichtingen zoals voorgeschre-
ven zijn gemonteerd.

Het zaagblad moet vrij kunnen draaien.

Bij reeds bewerkt hout op vreemde voorwer-
pen letten zoals bijv. spijkers of schroeven
enz.

Voordat u de Aan/Uit-schakelaar indrukt,
moet u zich ervan vergewissen dat het zaag-
blad correct is gemonteerd en beweeglijke
onderdelen gemakkelijk bewegen.

5.2 Zaag opbouwen (afbeelding 1-5, 17)

De werkstuksteunen (10) op de geleidingen
(9) schuiven (afbeelding 4). Vervolgens de
geleidingen aan de vaststaande zaagtafel
(18) monteren en fixeren met de schroef (12).
Gebruik daarvoor een kruiskopschroeven-
draaier.

De werkstuksteun (10) kan al naargelang de
lengte van het te bewerken werkstuk op de
geleiding (9) worden verschoven. Zodra de
werkstuksteun (10) zich in de juiste positie
bevindt wordt de vastzetgreep (11) naar be-
neden geschroefd, zodat deze het oplegvlak
raakt. Dit verhindert dat de zaag bij lange
resp. grote werkstukken kantelt.

De spaanopvangzak (27) wordt door de me-
talen ring aan de opening uiteen te trekken
op de uittree-opening (28) van de afkortzaag
gestoken. Zodra de metalen ring zijn oor-
spronkelijke vorm heeft aangenomen is de
spaanopvangzak veilig gemonteerd.

De spaninrichting (8) kan zowel links als
rechts aan de vaststaande zaagtafel (18) wor-
den gemonteerd.

Monteer de transportgreep (43) zoals
getoond in afbeelding 17 met de beide
schroeven (46) (Bij artikelnr. 43.003.80 niet bij
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de leveringsomvang begrepen).
Kruiskopschroevendraaier is niet meegele-
verd.

5.3 Zaag instellen (afbeelding 1-3)

Om de draaitafel (19) te verstellen moet de
vastzethendel (20) zich in de bovenste positie
bevinden. Pas daarna kan bij ingedrukt ge-
houden ontgrendelingstoets (21) de draaitafel
worden versteld (vgl. afbeelding 5).

Draaitafel (19) en wijzer (22) op de gewenste
hoekmaat van de schaal (23) draaien.

De zaag bezit grendelstanden bij de posities
-45°,-30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°, 30° en
45°, waarin de draaitafel (19) hoorbaar vast-
klikt. Zodra de draaitafel is vastgeklikt moet
de stand worden gefixeerd door de vastze-
thendel (20) naar beneden te drukken.

Als er andere hoekstanden nodig zijn, dan
wordt de draaitafel (19) alleen gefixeerd via
de vastzethendel (20).

De zaag wordt uit de onderste stand ontgren-
deld door de machinekop (4) iets omlaag te
drukken en tegelijk de borgbout (30) uit de
motorhouder te trekken.

Machinekop (4) naar boven zwenken.

De machinekop (4) kan naar links tot max.
45° schuin worden gezet door de vastzet-
greep (26) los te draaien. Na bereiken van de
gewenste hoekmaat van de wijzer (24) op de
schaal (25) de machinekop (4) weer fixeren
met de vastzetgreep (26).

Zorg ervoor dat de zaag veilig staat door de
instelbare standvoet (17) zo te draaien, dat
de zaag horizontaal en stabiel staat.

De machinekop (4) kan door middel van de
trekfunctie naar voor en terug worden bewo-
gen. Om de trekfunctie te verhinderen kunnen
de geleiderails op een bepaalde positie wor-
den gefixeerd met de vastzetschroef (29).

5.4 Fijnafstelling van de aanslagrail (afb. 6, 7)

De machinekop (4) neerlaten naar beneden
en fixeren met de borgbout (30).

De draaitafel (19) fixeren in 0° stand.

90° aanslaghoek (a) tussen zaagblad (7) en
aanslagrail (13) aanleggen.

De vier afstelschroeven (44) losdraaien met
een binnenzeskantsleutel, aanslagrail (13) in-
stellen op 90° ten opzichte van het zaagblad
(7) en afstelschroeven (44) weer vastdraaien.
Aanslaghoek (a) en binnenzeskantsleutel 5
mm niet meegeleverd.

5.5 Fijnafstelling van de hoekaanslag voor
afkortsnede 90° (afb. 8, 9)

® De machinekop (4) neerlaten naar beneden
en fixeren met de borgbout (30).

® De draaitafel (19) fixeren in 0° stand.

® De vastzetgreep (26) losdraaien en met de
handgreep (1) de machinekop (4) schuin naar
rechts op 0° zetten.

® 90° aanslaghoek (a) tussen zaagblad (7) en
draaitafel (19) aanleggen.

e Contramoer (37) losdraaien en de afstel-
schroef (35) zo ver verstellen, tot de hoek
tussen zaagblad (7) en draaitafel (19) 90°
bedraagt.

® Om deze instelling te fixeren de contramoer
(37) weer vastdraaien.

e Controleer vervolgens de positie van de wi-
jzer (24). Indien vereist de wijzer losdraaien
met een kruiskopschroevendraaier, op 0°
positie van de hoekschaal (25) zetten en de
wijzer weer fixeren.

® Aanslaghoek (a) en kruiskopschroevendraai-
er niet meegeleverd.

5.6 Fijnafstelling van de aanslag voor ver-
steksnede 45° (afb. 8, 10)

® De machinekop (4) neerlaten naar beneden
en fixeren met de borgbout (30).

® De draaitafel (19) fixeren in 0° stand.

® De vastzetgreep (26) losdraaien en met de
handgreep (1) de machinekop (4) schuin naar
links op 45° zetten.

® 45° aanslaghoek (b) tussen zaagblad (7) en
draaitafel (19) aanleggen.

e Contramoer (37) losdraaien en de afstel-
schroef (36) zo ver verstellen, tot de hoek
tussen zaagblad (7) en draaitafel (19) exact
45° bedraagt.

® Contramoer weer vastdraaien om deze instel-
ling te fixeren.

e Aanslaghoek (b) niet meegeleverd.

6. Bediening

Waarschuwing! De verschuifbare aanslagrail

(14) moet voor afkortsneden van 90° in de bin-

nenste positie worden gefixeerd.

® Open de vastzetgreep (15) van de verschuif-
bare aanslagrail en schuif de aanslagrail naar
binnen.

e De verschuifbare aanslagrail (14) moet zo ver
voor de binnenste positie worden vergren-
deld, dat de afstand tussen aanslagrail (14)
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en zaagblad (7) maximaal 5 mm bedraagt.
e Controleer voor het snijden of tussen de
aanslagrail en het zaagblad geen collisie
mogelijk is.
® Vastzetgreep (15) weer aandraaien.

Waarschuwing! De verschuifbare aanslagrail
(14) moet voor versteksneden van 0°-45° (bij
gekantelde machinekop (4) of draaitafel met
hoekinstelling) in een buitenste positie worden
geﬁxeerd
Open de vastzetgreep (15) van de verschuif-
bare aanslagrail en schuif de aanslagrail naar
buiten.

® De verschuifbare aanslagrail (14) moet zo ver
vOor de binnenste positie worden vergren-
deld, dat de afstand tussen aanslagrail (14)
en zaagblad (7) maximaal 5 mm bedraagt.

e Controleer voor het snijden of tussen de
aanslagrail en het zaagblad geen collisie
mogelijk is.

® Vastzetgreep (15) weer aandraaien.

6.1 Afkortsnede 90° en draaitafel 0°
(afbeelding 1-3, 11)

Bij snijbreedten tot ca. 100 mm kan de trekfunc-

tie van de zaag in de achterste positie worden

gefixeerd met de vastzetschroef voor trekgelei-

ding (29). Indien de snijbreedte meer dan 100

mm bedraagt, dan moet men erop letten dat de

vastzetschroef voor trekgeleiding (29) los en de

machlnekop (4) beweeglijk is.
Machinekop (4) in de bovenste positie bren-
gen.

® Machinekop (4) aan de handgreep (1) naar
achter schuiven en eventueel in deze positie
fixeren (al naargelang snijbreedte).

® Leg het te zagen hout op de aanslagrail (13)
en op de draaitafel (19).

® Het materiaal op de vaststaande zaagtafel
(18) vastzetten met de spaninrichting (8),
zodat het tijldens het zagen niet kan verschu-
iven.

® Ontgrendelingsknop (3) indrukken om de
Aan/Uit-schakelaar (2) vrij te geven.

® Aan/Uit-schakelaar (2) indrukken om de mo-
tor in te schakelen.

©  Bij gefixeerde trekgeleiding: met de hand-
greep (1) de machinekop (4) gelijkmatig en
met lichte druk naar beneden bewegen, tot
het zaagblad (7) het werkstuk heeft doorge-
sneden.

®  Bij niet gefixeerde trekgeleiding: machinekop
(4) helemaal naar voor trekken en dan met de
handgreep (1) gelijkmatig en met lichte druk
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helemaal naar beneden neerlaten. Nu de
machinekop (4) langzaam en gelijkmatig he-
lemaal naar achter schuiven, tot het zaagblad
(7) het werkstuk volledig heeft doorgesneden.
® Na het zagen de machinekop (4) terug naar
zijn bovenste ruststand brengen en Aan/Uit-
schakelaar (2) loslaten.
Opgelet! Door de terughaalveer slaat de machi-
ne automatisch naar boven, d.w.z. handgreep (1)
aan het einde van de zaagsnede niet loslaten,
maar de machinekop (4) langzaam en onder lich-
te tegendruk naar boven bewegen.

6.2 Afkortsnede 90° en draaitafel 0°-45° (af-
beelding 1-3, 12)

Met de afkortzaag kunnen afkortsneden van 0°-

45° naar links en van 0°-45° naar rechts ten op-

zichte van de aanslagrail worden uitgevoerd.

® Machinekop (4) naar boven zwenken.

® De vastzethendel (20) in de bovenste positie
brengen om de draaitafel te kunnen verstel-
len.

®  Bijingedrukt gehouden ontgrendelingsknop
(21) de draaitafel (19) en wijzer (22) op de ge-
wenste hoekmaat van de schaal (23) draaien.

e Door de vastzethendel (20) naar beneden te
drukken wordt de draaitafel (19) vergrendeld.

® Snede uitvoeren zoals beschreven onder
punt 6.1.

6.3 Versteksnede 0°-45° en draaitafel 0° (af-
beelding 1-3, 13)

Met de afkortzaag kunnen versteksneden naar

links van 0-45° ten opzichte van het werkvlak wor-

den uitgevoerd.

® Machinekop (4) in de bovenste stand bren-
gen.

®  De draaitafel (19) fixeren in 0° stand.

e De vastzetgreep (26) losdraaien en de ma-
chinekop (4) naar links schuin zetten op de
gewenste hoekmaat van de wijzer (24) op
de schaal (25). Daarna de vastzetgreep (26)
weer fixeren.

® Snede uitvoeren zoals beschreven onder
punt 6.1.
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6.4 Versteksnede 0°-45° en draaitafel 0°-45°
(afbeelding 1-3, 14)
Met de afkortzaag kunnen versteksneden naar
links van 0-45° ten opzichte van het werkvlak
worden uitgevoerd, met gelijktijdige instelling van
de draaitafel ten opzichte van de aanslagrail van
0-45° naar links resp. 0-45° naar rechts (dubbele
versteksnede).
® Machinekop (4) in de bovenste stand bren-
gen.
De vastzethendel (20) in de bovenste positie
brengen om de draaitafel te kunnen verstel-
len.
Bij ingedrukt gehouden ontgrendelingsknop
(21) de draaitafel (19) en wijzer (22) op de ge-
wenste hoekmaat van de schaal (23) draaien.
Door de vastzethendel (20) naar beneden te
drukken wordt de draaitafel (19) vergrendeld.
De vastzetgreep (26) losdraaien en de ma-
chinekop (4) naar links schuin zetten op de
gewenste hoekmaat van de wijzer (24) op
de schaal (25). Daarna de vastzetgreep (26)
weer fixeren.
Snede uitvoeren zoals beschreven onder
punt 6.1.

6.5 Begrenzing van de snijdiepte

(afbeelding 15)

De begrenzing van de snijdiepte kan worden
geactiveerd met behulp van de schroef (34).
Daarvoor de schroef (34) losdraaien met een
kruiskopschroevendraaier, zodat de aanslag-
plaat beweegdlijk is. Vervolgens de aanslag-
plaat (33) zo ver mogelijk in de richting van
het zaagblad bewegen en de schroef (34)
weer vastdraaien.

Met de kartelschroef (31) kan nu de snijdiep-
te traploos worden ingesteld. Daarvoor de
contramoer (32) losdraaien en de gewenste
snijdiepte instellen door de kartelschroef (31)
erin of eruit te draaien. Daarna de contramoer
(82) aan de schroef (31) weer vastdraaien.
Controleer de instelling aan de hand van een
proefsnede.

Kruiskopschroevendraaier is niet meegele-
verd.

6.6 Spaanopvangzak (afb. 2)

De zaag is uitgerust met een opvangzak (27) voor
spanen.

De spaanzak (27) kan via de ritssluiting aan de
onderkant worden leeggemaakt.

6.7 Vervanging van het zaagblad (afbeelding
1,16)

Vé0or vervanging van het zaagblad: netstekker
uittrekken!

Draag bij de vervanging van het zaagblad
handschoenen om verwondingen te vermij-
den!

Zwenk de machinekop (4) naar boven.

Druk met één hand de zaagasvergrendeling
(5) in en zet met de andere hand de binnen-
zeskantsleutel (45) op de flensschroef (38).
Na max. één omdraaiing klikt de zaagasver-
grendeling (5) vast.

Draai nu met iets meer kracht de flensschroef
(38) met de klok mee los.

Draai de flensschroef (38) helemaal eruit en
neem het onderlegplaatje (40) en de buitenf-
lens (39) eraf.

Neem het zaagblad (7) van de binnenflens af
en trek het naar beneden eruit. Daarvoor de
zaagbladbescherming (6) naar boven bewe-
gen, zodat het zaagblad toegankelijk is.
Flensschroef (38), onderlegplaatje (40),
buitenflens (39) en binnenflens zorgvuldig
reinigen.

Het nieuwe zaagblad (7) in omgekeerde
volgorde weer erin zetten en vastdraaien.
Opgelet! De afschuining van de tanden,
d.w.z. de draairichting van het zaagblad (7),
moet overeenkomen met de richting van de
pijl op de behuizing.

Controleer of de veiligheidsinrichtingen goed
functioneren, voordat u verder werkt met de
zaag.

Waarschuwing! Controleer na elke vervan-
ging van het zaagblad of de zaagbladbe-
scherming (6) zoals vereist opent en weer
sluit. Controleer bovendien of het zaagblad
(7) vrij in de zaagbladbescherming (6) draait.
Waarschuwing! Na elke vervanging van het
zaagblad controleren of het zaagblad in ver-
ticale stand en op 45° gekanteld vrij in het
tafelinzetstuk (16) draait.

Waarschuwing! Een versleten of beschadigd
tafelinzetstuk (16) moet onmiddellijk wor-
den vervangen. Draai daartoe de kruis-
kopschroeven in het tafelinzetstuk (16) los en
neem het tafelinzetstuk uit de vaststaande
zaagtafel (18). Monteer het nieuwe tafelin-
zetstuk (16) in omgekeerde volgorde.
Waarschuwing! Het vervangen en uitrichten
van het zaagblad (7) moet zoals voorgeschre-
ven worden uitgevoerd.
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6.8 Transport (afb. 1-3, 17)

® Vastzethendel (20) naar beneden drukken om
de draaitafel (19) te vergrendelen.

Controleer aan de hand van de schaal (25)

of de hoek voor versteksneden 90° bedraagt.
Bovendien moet de machinekop (4) met de
vastzetgreep (26) zijn gefixeerd.

Machinekop (4) naar beneden drukken en
arréteren met de borgbout (30). De zaag is nu
in de onderste stand vergrendeld.

Trekfunctie van de zaag fixeren in de achters-
te positie met de vastzetschroef voor trekge-
leiding (29).

Draag de machine aan de transportgreep
(43) (Bij artikelnr. 43.003.80 niet bij de leve-
ringsomvang begrepen).

Draag de machine aan de vaststaande zaag-
tafel (18).

Om de machine opnieuw op te bouwen gaat
u te werk zoals beschreven in punt 5.3.

6.9 Bedrijf laser (afbeelding 1, 18)
Inschakelen: Breng de Aan/Uit-schakelaar laser
(42) in stand * om de laser (41) in te schake-
len. Er wordt een laserlijn op het te bewerken
werkstuk geprojecteerd, die exact aanduidt waar-
langs moet worden gesneden.

Uitschakelen: Breng de Aan/Uit-schakelaar laser
(42) in stand ‘OFF".

7. Vervanging van de
netaansluitleiding

Gevaar!

Als de netaansluitleiding van dit apparaat be-
schadigd wordt, dan moet hij door de fabrikant
of diens klantendienst of door een gelijkwaardig
gekwalificeerde persoon vervangen worden, om
gevaren te vermijden.

8. Reiniging, onderhoud en
bestellen van wisselstukken

Gevaar!
Trek voor alle schoonmaakwerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

8.1 Reiniging

® Hou de veiligheidsinrichtingen, de ventila-
tiespleten en het motorhuis zo veel mogelijk
vrij van stof en vuil. Wrijf het toestel met een
schone doek af of blaas het met perslucht bij
lage druk schoon.

Het is aan te bevelen het toestel direct na elk
gebruik te reinigen.

Reinig het toestel regelmatig met een vochti-
ge doek en wat zachte zeep. Gebruik geen
reinigings- of oplosmiddelen; die zouden de
kunststofcomponenten van het toestel kun-
nen aantasten. Let er goed op dat geen water
in het toestel terechtkomt. Door binnendrin-
gen van water in een elektrische apparatuur
verhoogt het risico van een elektrische schok.

8.2 Koolborstels

Bij bovenmatige vonkvorming laat u de koolbors-
tels door een bekwame elektricien nazien.
Gevaar! De koolborstels mogen enkel door een
bekwame elektricien worden vervangen.

8.3 Onderhoud

® In het toestel zijn er geen andere te onder-
houden onderdelen.

Alle beweeglijke delen moeten in periodieke
intervallen worden nagesmeerd.

8.4 Bestelling van onderdelen en toebehoren:
Gelieve bij de bestelling van onderdelen de vol-
gende gegevens te vermelden:

e Type van het apparaat

Artikelnummer van het apparaat
Ident.-nummer van het apparaat
Onderdeelnummer van het benodigde on-
derdeel

Actuele prijzen en info vindt u terug onder
www.isc-gmbh.info

a0

[=

Tip! Voor een goed werkre-
sultaat bevelen wij hoog-
waardig toeehoren van
kwb  aan! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu
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9. Verwijdering en recyclage

Het toestel bevindt zich in een verpakking om
transportschade te voorkomen. Deze verpakking
is een grondstof en bijgevolg herbruikbaar of kan
naar de grondstofkringloop worden teruggevo-
erd. Het toestel en zijn accessoires bestaan uit

diverse materialen, zoals b.v. metaal en kunststof.

Defecte toestellen horen niet thuis in het huisvuil.
Om zich van het toestel naar behoren te ontdoen
dient het naar een geschikte verzamelplaats te
worden gebracht. Als u geen verzamelplaats kent
gelieve u dan bij de gemeente te informeren.

10. Opbergen

Bewaar het toestel en de accessoires op een
donkere, droge en vorstvrije plaats die voor
kinderen ontoegankelijk is. De optimale opberg-
temperatuur ligt tussen 5° C en 30° C. Bewaar
het elektrische gereedschap in de originele ver-
pakking.

it

Enkel voor EU-landen

Elektrisch gereedschap hoort niet bij het huisvuil
thuis!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EG op af-
gedankte elektrische en elektronische toestellen
en omzetting in nationaal recht dienen afgedank-
te elektrische gereedschappen afzonderlijk te
worden verzameld en milieuvriendelijk te worden
gerecycleerd.

Recyclagealternatief i.p.v. het toestel terug te
sturen:

De eigenaar van het elektrische toestel is alter-
natief verplicht, i.p.v. het toestel terug te sturen,
mede te werken bij de behoorlijke recyclage in
geval hij zich van het eigendom ontdoet. Het
afgedankte toestel kan hiervoor ook bij een
verzamelplaats worden afgegeven die voor een
verwijdering als bedoeld in de wetgeving in zake
recyclage en afvalverwerking zorgt. Hieronder
vallen niet bij de afgedankte toestellen gevoegde
accessoires en hulpmiddelen zonder elektrische
componenten.
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Nadruk of andere reproductie van documentatie
en geleidepapieren van de producten, geheel of
gedeeltelijk, enkel toegestaan mits uitdrukkelijke
toestemming van iSC GmbH.

Technische wijzigingen voorbehouden

e Het product beantwoordt aan de eisen van
EN 61000-3-11 en is onderworpen aan spe-
ciale aansluitvoorwaarden. Dat wil zeggen
dat het gebruik op willekeurige vrij te kiezen
aansluitpunten niet toegestaan is.

® Het toestel kan bij ongunstige netomstan-
digheden leiden tot tijdelijke spannings-
schommelingen.

® Het product is uitsluitend voorzien om op
aansluitpunten te werken die
a) een maximaal toegestane netimpedantie
LZ" niet overschrijden of
b) die een permanente stroombelastbaarheid
van het net van minstens 100 A per fase
hebben.

e U dient er zich als gebruiker van te vergewis-
sen, indien nodig in overleg met uw energie-
voorzieningmaatschappij, dat uw aansluitpunt
waarop u uw product wilt gebruiken, één van
de beide genoemde eisen a) of b) vervult.
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Service-informatie

Wij werken in alle landen die in het garantiebewijs zijn genoemd, samen met competente servicepart-
ners, wier contactgegevens u kunt afleiden uit het garantiebewijs. Deze staan voor alle diensten zoals
reparatie, het verschaffen van wisselstukken of slijtdelen of voor de aankoop van verbruiksmaterialen te
uwer beschikking.

U moet er rekening mee houden dat bij dit product de volgende delen onderhevig zijn aan een slijtage
door gebruik of een natuurlijke slijtage, resp. dat de volgende delen nodig zijn als verbruiksmaterialen.

Categorie Voorbeeld
Slijtstukken* Koolborstels
Verbruiksmateriaal/verbruiksstukken* Zaagblad
Ontbrekende onderdelen

* niet verplicht bij de leveringsomvang begrepen!

Bij gebreken of defecten verzoeken wij u om de fout te melden op het internet onder www.isc-gmbh.info.
Gelieve te zorgen voor een nauwkeurige beschrijving van de fout en daarbij in elk geval de volgende
vragen te beantwoorden:

® Heeft het toestel reeds eenmaal gewerkt of was het vanaf het begin defect?
® Isuiets opgevallen voordat het defect zich voordeed (symptoom voor het defect)?

® Welke foutieve werkwijze vertoont het toestel volgens u (hoofdsymptoom)?
Beschrijf deze foutieve werkwijze.
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Garantiebewijs

Geachte klant,

onze producten worden onderworpen aan een strenge kwaliteitscontrole. Mocht dit apparaat echter ooit

niet naar behoren functioneren, spijt dit ons ten zeerste en vragen u zich te wenden tot onze service-

dienst onder het adres vermeld op dit garantiebewijs. Wij staan ook graag telefonisch tot uw dienst via
het vermelde servicetelefoonnummer. Voor eisen in verband met het recht garantie geldt het volgende:

1. Deze garantievoorwaarden zijn uitsluitend gericht aan de gebruikers, d.w.z. natuurlijke personen die
dit product niet in het kader van hun ambachtelijke noch van een andere zelfstandige activiteit willen
gebruiken. Deze garantievoorwaarden regelen aanvullende garantieprestaties, die de hieronder ge-
noemde fabrikant kopers van zijn nieuwe apparaten toezegt in aanvulling tot de wettelijke garantie.
Uw wettelijke garantieclaims blijven onaangetast door deze garantie. Onze garantieprestatie is voor
u gratis.

2. De garantieprestatie geldt uitsluitend voor gebreken aan een door u aangekocht nieuw apparaat

van de hieronder genoemde fabrikant die aantoonbaar berusten op een materiaal- of productiefout,
en is naar onze keuze beperkt tot het verhelpen van zulke gebreken aan het apparaat of de vervan-
ging ervan.
Wij wijzen erop dat onze apparaten overeenkomstig hun bestemming niet ontworpen zijn voor com-
mercieel, ambachtelijk of industrieel gebruik. Van een garantiecontract is derhalve geen sprake, als
het apparaat binnen de garantieperiode in commerciéle, ambachtelijke of industriéle bedrijven werd
ingezet of aan een daarmee gelijk te stellen belasting werd blootgesteld.

3. Van onze garantie zijn uitgesloten:

- Schade aan het apparaat als gevolg van niet-inachtneming van de montagehandleiding of op
grond van ondeskundige installatie, als gevolg van niet-inachtneming van de gebruiksaanwijzing
(zoals bijv. door aansluiting aan een verkeerde netspanning of stroomsoort) of niet-inachtneming
van de onderhouds- en veiligheidsvoorschriften, door blootstelling van het apparaat aan abnormale
omgevingsvoorwaarden of door nalatig onderhoud en verzorging.

- Schade aan het apparaat als gevolg van misbruik of ondeskundige toepassingen (zoals bijv. over-
belasting van het apparaat of de inzet van niet toegelaten gereedschappen of toebehoren), binnen-
dringen van vreemde voorwerpen in het apparaat (zoals bijv. zand, stenen of stof, transportschade),
gebruik van geweld of als gevolg van externe invioeden (zoals bijv. schade door vallen).

- Schade aan het apparaat of aan delen van het apparaat die valt te herleiden tot slijtage als gevolg
van gebruik, en als gevolg van normale of andere natuurlijke slijtage.

4. De garantieperiode bedraagt 24 maanden en gaat in op de datum van aankoop van het apparaat.
Garantieclaims dienen voor het verloop van de garantieperiode binnen de twee weken na het vast-
stellen van het defect geldend te worden gemaakt. Het indienen van garantieclaims na verloop van
de garantieperiode is uitgesloten. De herstelling of vervanging van het apparaat leidt niet tot een
verlenging van de garantieperiode noch wordt door deze prestatie een nieuwe garantieperiode voor
het apparaat of voor eventueel ingebouwde wisselstukken op gang gebracht. Dit geldt ook bij het ter
plaatse uitvoeren van een serviceactiviteit.

5. Gelieve om een garantieclaim in te dienen het defecte apparaat aan te melden onder: www.isc-
gmbh.info. Houd het aankoopbewijs of een ander bewijs van uw aankoop van het nieuwe apparaat
bij de hand. Apparaten die zonder bijhorende bewijzen of zonder typeplaatje worden teruggestuurd,
worden op grond van de ontbrekende mogelijkheid om het apparaat toe te kennen uitgesloten van
de garantieprestatie. Valt het defect van het apparaat binnen onze garantieprestatie, dan bezorgen
wij u per omgaande een gerepareerd of nieuw apparaat terug.

Uiteraard staan wij ook tot u dienst om, mits betaling van de kosten, defecten van het apparaat te ver-
helpen die buiten de garantieomvang vallen. Te dien einde stuurt u het apparaat aan ons serviceadres
op.

Voor slijtstukken, verbruiksmateriaal en ontbrekende onderdelen wordt verwezen naar de beperkingen
van deze garantie conform de service-informatie van deze handleiding.
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®

Peligro! - Leer el manual de instrucciones para reducir cualquier riesgo de sufrir dafios

®

Cuidado! Usar proteccion para los oidos. La exposicion al ruido puede ser perjudicial para el oido.

Y
B

Cuidado! Es preciso ponerse una mascarilla de proteccién. Puede generarse polvo dafino para la
salud cuando se realicen trabajos en madera o en otros materiales. jEsta prohibido trabajar con materi-
al que contenga asbesto!

Cuidado! Llevar gafas de proteccion. Durante el trabajo, la expulsion de chispas, astillas, virutas y
polvo por el aparato pueden provocar pérdida de vista.

jCuidado! jPeligro de sufrir dafios! No entrar en contacto con la hoja de la sierra en funcionamiento.

jAviso! La guia de corte desplazable se debe fijar en una posicion exterior para los cortes de ingletes
(con cabezal de sierra inclinado o mesa giratoria con ajuste del angulo). Para cortes oscilantes de 90°,
la guia de corte desplazable se debe fijar en la posicion interior.

*

OFF

Interruptor ON/OFF laser
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Peligro!

Al usar aparatos es preciso tener en cuenta una
serie de medidas de seguridad para evitar le-
siones o danos. Por este motivo, es preciso leer
atentamente este manual de instrucciones/adver-
tencias de seguridad. Guardar esta informacion
cuidadosamente para poder consultarla en cual-
quier momento. En caso de entregar el aparato

a terceras personas, sera preciso entregarles,
asimismo, el manual de instrucciones/advertenci-
as de seguridad. No nos hacemos responsables
de accidentes o dafios provocados por no tener
en cuenta este manual y las instrucciones de
seguridad.

1. Instrucciones de seguridad

Encontrara las instrucciones de seguridad corres-
pondientes en el prospecto adjunto.

Peligro!

Lea todas las instrucciones de seguridad e
indicaciones. El incumplimiento de dichas inst-
rucciones e indicaciones puede provocar descar-
gas, incendios y/o dafos graves. Guarde todas
las instrucciones de seguridad e indicacio-
nes para posibles consultas posteriores.

Advertencias especiales sobre el laser

/A ;Cuidado! Radiaci6n laser

No mirar directamente el trayecto del rayo
Clase de laser 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

© Nunca mirar directamente el canal de salida
del rayo.

® No dirigir nunca el rayo laser a superficies
reflectantes, ni tampoco a personas ni ani-
males. Incluso un rayo laser de baja potencia
puede provocar lesiones oculares.

®  Atencidn: si no se siguen estas instrucciones
al pie de la letra se podria producir una expo-
sicion peligrosa a las radiaciones.

® Jamas abrir el médulo laser.

® No se permite realizar modificaciones en el
laser para aumentar la potencia del laser.

2.

El fabricante no asume ninguna responsabili-
dad por los dafios resultantes de la no obser-
vancia de las advertencias de seguridad.

Descripcion del aparato y
volumen de entrega

2.1 Descripcion del aparato (fig. 1-3)

TS9N~ N =

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

32.

33.

34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
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Empunadura

Interruptor ON/OFF

Botén de desbloqueo

Cabezal de maquina

Bloqueo del eje de la sierra

Proteccion movil para la hoja de la sierra
Hoja de sierra

Dispositivo de sujecion

Guia para soporte de la pieza

. soporte de la pieza
. Empufadura de sujecion para soporte de la

pieza

. Tornillo para soporte de la pieza
13.
14.
15.

Guia de corte fija

Guia de corte movil

Empufadura de sujecion para guia de corte
movil

Revestimiento de mesa

Pata de apoyo ajustable

Mesa para sierra fija

Mesa giratoria

Palanca de fijacién

Tecla de desbloqueo

Indicador (mesa giratoria)

Escala graduada (mesa giratoria)
Indicador (inglete)

Escala graduada (inglete)

Empufadura de sujecion

Bolsa colectora de virutas

Orificio de salida

Tornillo de fijacion para la guia de traccion
Perno de seguridad

Tornillo moleteado para limitaciéon de profund-
idad de corte

Contratuerca para limitar la profundidad de
corte

Placa de tope para limitar la profundidad de
corte

Tornillo para limitar la profundidad de corte
Tornillo de reglaje para tope angular de 90°
Tornillo de reglaje para tope angular de 45°
Contratuerca para tope angular

Tornillo de la brida

Brida exterior

Arandela

24.04.2019 09:31:10



41. Léser

42. Interruptor ON/OFF laser

43. Empufadura para transporte

44. Tornillo de reglaje para guia de corte

45. Llave de hexagono interior de 6 mm

46. Tornillo para la empufiadura para transporte

2.2 Volumen de entrega

Sirviéndose de la descripcién del volumen de

entrega, comprobar que el articulo esté completo.

Si faltase alguna pieza, dirigirse a nuestro Ser-

vice Center o a la tienda especializada mas cer-

cana en un plazo maximo de 5 dias laborales tras

la compra del articulo presentando un recibo de

compra valido. A este respeto, observar la tabla

de garantia de las condiciones de garantia que se

encuentran al final del manual.

® Abrir el embalaje y extraer cuidadosamente
el aparato.

® Retirar el material de embalaje, asi como los
dispositivos de seguridad del embalaje y para
el transporte (si existen).

e Comprobar que el volumen de entrega esté
completo.

® Comprobar que el aparato y los accesorios
no presenten dafios ocasionados durante el
transporte.

® Sies posible, almacenar el embalaje hasta
que transcurra el periodo de garantia.

Peligro!

iEl aparato y el material de embalaje no son
un juguete! jNo permitir que los nifos jue-
guen con bolsas de plastico, laminas y pie-
zas pequenas! jRiesgo de ingestion y asfixia!

® Sierra de traccion, oscilante y para cortar

ingletes

Dispositivo de sujecion

Guia para soporte de la pieza (2 uds.)

Soporte de la pieza (2 uds.)

Tornillo para soporte de la pieza (2 uds.)

Bolsa colectora de virutas

Empunadura para transporte (en n° de art.

43.003.80 no incluido en el volumen de ent-

rega)

Llave de hexagono interior de 6 mm

® Tornillo para la empufadura para transporte
(2 uds.) (en n° de art. 43.003.80 no incluido
en el volumen de entrega)

® Manual de instrucciones original

® Instrucciones de seguridad

3. Uso adecuado

La sierra de traccion, oscilante y para cortar in-
gletes sirve para cortar madera y materiales simi-
lares, dependiendo del tamano de la maquina. La
sierra no esta indicada para cortar lefa.

Utilizar la maquina sélo en los casos que se indi-
can explicitamente como de uso adecuado. Cual-
quier otro uso no sera adecuado. En caso de uso
inadecuado, el fabricante no se hace responsable
de dafos o lesiones de cualquier tipo; el respon-
sable es el usuario u operario de la maquina.

Tener en consideracién que nuestro aparato no
esta indicado para un uso comercial, industrial o
en taller. No asumiremos ningun tipo de garantia
cuando se utilice el aparato en zonas industria-
les, comerciales o talleres, asi como actividades
similares.

Sélo esta permitido utilizar hojas de sierra ade-
cuadas para este tipo de maquina. Se prohibe el
uso de cualquier tipo de muela de tronzar.

Otra de las condiciones para un uso adecuado es
la observancia de las instrucciones de seguridad,
asi como de las instrucciones de montaje y de
servicio contenidas en el manual de instruccio-
nes.

Las personas encargadas de operar y mantener

la maquina deben estar familiarizadas con la

misma y haber recibido informacion sobre todos
los posibles peligros. Ademas, es imprescindible
respetar en todo momento las prescripciones
vigentes en materia de prevencion de accidentes.

Es preciso observar también cualquier otro regla-

mento general en el ambito de la medicina laboral

y técnicas de seguridad.

El fabricante no se hace responsable de los cam-

bios que el operario haya realizado en la maquina

ni de los dafos que se puedan derivar por este
motivo. Existen determinados factores de riesgo
que no se pueden descartar por completo, inclu-
s0 haciendo un uso adecuado de la maquina.

El tipo de disefio y atributos de la maquina pue-

den conllevar los riesgos siguientes:

® Contacto con la hoja de la sierra en la zona
en que se halla al descubierto.

e Entrada en contacto con la hoja de la sierra
en funcionamiento (riesgo de heridas por cor-
te)

® Rebote de las piezas con las que se esta tra-
bajando o de algunas de sus partes.
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® Rotura de la hoja de la sierra.

® Proyeccion de particulas del revestimiento de
metal duro defectuoso procedente del disco.

® Lesiones del aparato auditivo por no utilizar la
proteccion necesaria.

® Se producen emisiones de polvo de madera
perjudiciales para la salud si se usa la sierra
en recintos cerrados.

4. Caracteristicas técnicas

4.1 TC-SM 216

Motor de corriente alterna: ...... 220-240V ~ 50Hz
Potencia: ............... 1500 W S1/1600 W S6 25 %
Velocidad envacio n: ..........cccceeienins 5200 rpm
Hoja de sierra de

metal duro: .....cccceeeeeiinnens 2216 x030x 2,4 mm
Anchura de dientes max. ..........cccceeevuveenn. 2,8 mm
Numero de dientes: ......

Alcance de gir0: .....ccccceevveenieennnen. -47° ] 0°/ +47°
Corte de ingletes a la izquierda: ......... de 0° a 45°
Ancho de sierraa 90°: .........cccoceueee. 305 x 65 mm
Ancho de sierraa 45° ........ccccoeeuee. 215 x 65 mm

Ancho de sierra a 2 x 45°
(corte de ingletes doble izquierda): .215 x 35 mm
Peso: i aprox. 13 kg

Clase de [ASEr: ......ccvvvveiirici e 2
Longitud de onda laser: ... 650 nm
Potencia laser: ........cccoooeiiiiieniiieiiee <1mw
Clase de proteccCion: .........coccevveveereeseereennens /@

Tamafo min. de la pieza: cortar solo piezas que
sean lo suficientemente grandes para fijarlas con
el dispositivo de sujecion (longitud min. 160 mm).

Modo operativo S6 25%: funcionamiento en ser-
vicio permanente con carga intermitente (Ciclo de
trabajo 10 min). Para no calentar el motor mas de
lo permitido, este puede funcionar durante el 25%
del ciclo de trabajo con la potencia nominal indi-
cada y, seguidamente, debe continuar funcionan-
do el 75% restante del ciclo de trabajo sin carga.

Peligro!

Ruido

La emisién de ruidos se ha determinado confor-
me a la norma EN 62841.

Nivel de presién acustica L , ............. 95,5 dB (A)
IMPrecision K, ...c.covniniiniiiiciiiis 3dB (A)
Nivel de potencia acustica L, ........ 108,5 dB (A)
IMprecision K, ..o 3dB (A)

Usar proteccion para los oidos.
La exposicién al ruido puede ser perjudicial para
el oido.

4.2 TC-SM 254

Motor de corriente alterna: ...... 220-240V ~ 50Hz
Potencia: ............... 1800 W S1/1900 W S6 25 %
Velocidad envacio N ........ccceeeviiiinns 5000 rpm
Hoja de sierra de

metal duro: .........ccevvveeee.. 2254 x 2 30 x 2,4 mm
Anchura de dientes max. ...........cccveeeee... 2,8 mm
NUmero de dientes: ........ococeeeviieeiiiieeniieees 48
Alcance de giro: .......c.cceevieennee. -47°/0°/ +47°
Corte de ingletes a la izquierda: ......... de 0°a45°
Ancho de sierraa 90°: ........cccceeeenee 305 x 85 mm
Ancho de sierraa 45° .....ccccceeeeenne 215 x 85 mm

Ancho de sierra a 2 x 45°
(corte de ingletes doble izquierda): .215 x 45 mm

PeSO0: .o aprox. 15 kg

Clase de JASEr: .....cveeeviiee e 2
Longitud de onda laser: . 650 nm
Potencia laser: ...... <1mwW
Clase de proteccion: .........cccceeveveeeeeeneennennn 11/@l

Tamafo min. de la pieza: cortar solo piezas que
sean lo suficientemente grandes para fijarlas con
el dispositivo de sujecion (longitud min. 180 mm).

Modo operativo S6 25%: funcionamiento en ser-
vicio permanente con carga intermitente (Ciclo de
trabajo 10 min). Para no calentar el motor mas de
lo permitido, este puede funcionar durante el 25%
del ciclo de trabajo con la potencia nominal indi-
cada y, seguidamente, debe continuar funcionan-
do el 75% restante del ciclo de trabajo sin carga.

Peligro!

Ruido

La emision de ruidos se ha determinado confor-
me a la norma EN 62841.
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Nivel de presion acustica L,
Imprecision K,
Nivel de potencia acustica L, ........ 109,7 dB (A)
Imprecision K,

Usar proteccion para los oidos.
La exposicion al ruido puede ser perjudicial para
el oido.

Los valores de emision de ruidos indicados se
han calculado conforme a un método de ensayo
normalizado y se pueden utilizar para comparar
una herramienta eléctrica con otra.

Dichos valores se pueden utilizar también para
valorar provisionalmente la carga.

Aviso:

Las emisiones de ruidos pueden diferir de los
valores indicados durante el uso real de la herra-
mienta eléctrica en funcién del modo en el que se
utiliza la misma, especialmente del tipo de pieza
que se mecaniza.

jReducir la emisién de ruido y las vibracio-

nes al minimo!

® Emplear sélo aparatos en perfecto estado.

® Realizar el mantenimiento del aparato y limpi-
arlo con regularidad.

® Adaptar el modo de trabajo al aparato.

® No sobrecargar el aparato.

® En caso necesario dejar que se compruebe

el aparato.

® Apagar el aparato cuando no se esté utilizan-
do.

Cuidado!

Riesgos residuales

Incluso si esta herramienta se utiliza adecua-

damente, siempre existen riesgos residuales.

En funcion de la estructura y del disefio de

esta herramienta eléctrica pueden producir-

se los siguientes riesgos:

1. Lesiones pulmonares en caso de que no se
utilice una mascarilla de proteccion antipolvo.

2. Lesiones auditivas en caso de que no se utili-
ce una proteccion para los oidos adecuada.

3. Danos a la salud derivados de las vibracio-
nes de las manos y los brazos si el aparato
se utiliza durante un largo periodo tiempo, no
se sujeta del modo correcto o si no se realiza
un mantenimiento adecuado.

5. Antes de la puesta en marcha

Antes de conectar la maquina, asegurarse de
que los datos de la placa de identificacion coinci-
dan con los datos de la red eléctrica.

Aviso!

Desenchufar el aparato antes de realizar
ajustes.

5.1 Generalidades

e Colocar la maquina en una posicién estable,
es decir, fijarla con tornillos a un banco de
trabajo, un soporte universal o a otro tipo de
soporte.

® Antes de la puesta en marcha, instalar debi-
damente todas las cubiertas y dispositivos de
seguridad.

® Lahoja de la sierra debe poder moverse sin
problemas.

e Encaso de madera ya trabajada, es preciso
asegurarse de que la misma no presente
cuerpos extrafios como, por ejemplo, clavos
o tornillos.

® Antes de presionar el interruptor ON/OFF,
cerciorarse de que la hoja de la sierra esté
bien montada y de que las piezas moviles se
muevan con suavidad.

5 2 Montaje de la sierra (fig. 1-5, 17)

Enfilar los soportes de la pieza (10) en las
guias (9) (fig. 4). A continuacién, montar las
guias en la mesa para sierra fija (18) y fijar
con los tornillos (12). Utilizar para ello un de-
stornillador de estrella.

e Elsoporte de la pieza (10) se puede despla-
zar por la guia (9) en funcion de la longitud
de la pieza a trabajar Una vez el soporte de
la pieza (10) se encuentra en la posicion
correcta, la empufadura de sujecion (11) se
atornilla hacia abajo de manera que toque la
superficie de apoyo. Asi se evita una caida
de la sierra en caso de que las piezas sean
largas o grandes.

e Elaro metalico se despliega de manera que
la bolsa colectora de virutas (27) se encaja
en el orificio de salida (28) de la sierra osci-
lante. En cuanto el aro metalico se encuentra
en su forma de salida, la bolsa colectora esta
montada de manera segura.

e Eldispositivo de sujecion (8) se puede mon-
tar tanto a la izquierda como a la derecha de
la mesa para sierra fija (18).

e Montar la empufadura para transporte (43)
con los dos tornillos (46) conforme a la figura
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17 (en n® de art. 43.003.80 no incluido en el
volumen de entrega).

El destornillador de estrella no se incluye en
el volumen de entrega.

5.3 Ajuste de la sierra (fig. 1-3)

Para ajustar la mesa giratoria (19), en primer
lugar la palanca de fijacion (20) se debe de
encontrar en la posicion superior. Solo a con-
tinuacion, y manteniendo la tecla de desblo-
queo (21) pulsada, se puede ajustar la mesa
giratoria. (Véase figura 5)

Girar la mesa giratoria (19) y el indicador (22)
hasta ponerlos en la medida angular desea-
da de la escala graduada (23).

La sierra cuenta con posiciones de encla-
vamiento a -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°,30°y 45°, en las que se escucha cuan-
do la mesa giratoria (19) encaja. En cuanto la
mesa giratoria esté encajada, fijar adicional-
mente la posicion presionando hacia abajo la
palanca de fijacion (20).

Si se necesitaran otras posiciones angulares,
la mesa giratoria (19) se fija sélo a través de
la palanca de fijacién (20).

Presionando ligeramente el cabezal de la
magquina (4) hacia abajo y extrayendo simul-
taneamente los pernos de seguridad (30) del
soporte del motor, se desbloqueara la sierra
en la posicion inferior.

Girar el cabezal de maquina (4) hacia arriba.
El cabezal de la maquina (4) se puede in-
clinar hacia la izquierda como maximo 45°
soltando la empunadura de sujecion (26).
Después de alcanzar la medida angular de-
seada del indicador (24) en la escala gradua-
da (25), fijar de nuevo el cabezal de la maqui-
na (4) con la empufadura de sujecion (26).
Para garantizar la estabilidad de la sierra,
regular las patas de apoyo (17) girandolas de
tal forma que la sierra esté en posicion hori-
zontal y estable.

El cabezal de la maquina (4) se puede mover
hacia delante y detras mediante la funcién
de traccion. Para contrarrestar la funcion de
traccion, los rieles guia se pueden fijar en una
posicion determinada con ayuda del tornillo
de fijacion (29).

5.4 Ajuste de precision de la guia de corte

(fig. 6, 7)

Bajar el cabezal de la maquina (4) y fijarlo
con el perno de seguridad (30).

Fijar la mesa giratoria (19) a 0°.

Situar el &ngulo tope de 90° (a) entre la hoja

de la sierra (7) y la guia de corte (13).

Soltar los tornillos de reglaje (44) con ayuda
de la llave de hexagono interior, ajustar la
guia de corte (13) a 90° con respecto de la
hoja de la sierra (7) y volver a apretar los tor-
nillos de reglaje (44).

Angulo tope (a) y llave de hexagono interior 5
mm no incluidos en el volumen de entrega.

5.5 Ajuste de precision del tope angular para

un corte de 90° (fig. 8, 9)

Bajar el cabezal de la maquina (4) y fijarlo
con el perno de seguridad (30).

Fijar la mesa giratoria (19) a 0°.

Soltar la empufiadura de sujecion (26) e inc-
linar el cabezal de la maquina (4) hacia la de-
recha con ayuda de la empufadura (1) hasta
que alcance los 0°.

Situar el &ngulo tope de 90° (a) entre la hoja
de la sierra (7) y la mesa giratoria (19).
Aflojar la contratuerca (37) y reajustar el tor-
nillo de reglaje (35) hasta que el angulo entre
la hoja de la sierra (7) y la mesa giratoria (19)
sea exactamente de 90°.

Para fijar este ajuste, volver a apretar la cont-
ratuerca (37).

A continuacion, comprobar la posicion del
indicador (24). En caso necesario, aflojar el
indicador con el destornillador de estrella, co-
locarlo en la posicién 0° en la escala angular
(25) y volver a fijar el indicador.

Angulo tope (a) y destornillador de estrella no
incluidos en el volumen de entrega.

5.6 Ajuste de precision del tope angular para
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corte de ingletes de 45° (fig. 8, 10)

Bajar el cabezal de la maquina (4) y fijarlo
con el perno de seguridad (30).

Fijar la mesa giratoria (19) a 0°.

Soltar la empufiadura de sujecion (26) e
inclinar el cabezal de la maquina (4) hacia la
izquierda con ayuda de la empunadura (1)
hasta que alcance los 45°.

Situar el &ngulo tope a unos 45° (b) entre la
hoja de la sierra (7) y la mesa giratoria (19).
Aflojar la contratuerca (37) y reajustar el tor-
nillo de reglaje (36) hasta que el angulo entre
la hoja de la sierra (7) y la mesa giratoria (19)
sea exactamente de 45°.

Volver a apretar la contratuerca para fijar
dicho ajuste.

El angulo tope (b) no se incluye en el volu-
men de entrega.
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6. Manejo

jAviso! Para cortes oscilantes en 90°, la guia de

corte desplazable (14) debe fijarse en la posicion

interna:

®  Abrir la empufiadura de sujecion (15) de la
guia de corte deslizante y deslizarla hacia
dentro.

e Laguia de corte desplazable (14) debe blo-
quearse delante de la posicion mas interna
de forma que la distancia entre la guia de
corte (14) y la hoja de la sierra (7) sea de 5
mm como maximo.

® Antes del corte, comprobar que no sea posib-
le una colision entre la guia de corte y la hoja
de la sierra.

® Volver a apretar la empufiadura de sujecion
(15).

jAviso! La guia de corte desplazable (14) se

debe fijar en una posicion exterior para los cortes

de ingletes de 0°-45° (con cabezal de la maqui-

na inclinado (4) o mesa giratoria con ajuste en

angulo):

®  Abrir la empufiadura de sujecion (15) de la
guia de corte deslizante y deslizarla hacia
fuera.

® Laguia de corte desplazable (14) debe blo-
quearse delante de la posicion mas interna
de forma que la distancia entre la guia de
corte (14) y la hoja de la sierra (7) sea de 5
mm como maximo.

® Antes del corte, comprobar que no sea posib-
le una colision entre la guia de corte y la hoja
de la sierra.

® Volver a apretar la empufiadura de sujecion
(15).

6.1 Corte de 90° y mesa giratoria 0° (fig. 1-3,
11)

En cortes con un ancho de hasta aprox. 100 mm,

la funcién de traccion de la sierra se puede fijar

en la posicion posterior con el tornillo de fijacion

para la guia de traccién (29). Si la anchura del

corte es superior a 100 mm, se debe comprobar

que el tornillo de fijacion para la guia de tracciéon

(29) esté suelto y el cabezal de la maquina (4) se

pueda mover.

® Colocar el cabezal de la maquina (4) en la
posicion superior.

® Desplazar el cabezal de la maquina (4) con la
empunfadura (1) hacia atras y fijarla, en caso
necesario, hasta esta posicion. (dependiendo
de la anchura de corte)

® Colocar la madera que desee cortar en la
guia de corte (13) y sobre la mesa giratoria
(19).

e Comprobar que el material con el dispositivo
de sujecion (8) se encuentre sobre la mesa
para sierra con sujecion fija (18) con el fin de
evitar que se desplace durante el proceso de
corte.

® Para desbloquear el interruptor ON/FF (2),
presionar el boton de desbloqueo (3).

® Para conectar el motor, pulsar el interruptor
ON/OFF (2).

e Con guia de traccion fija: presionando ligera-
mente, mover homogéneamente hacia abajo
el cabezal de la maquina (4) con ayuda de la
empunadura (1) hasta que la hoja de la sierra
(7) haya cortado la pieza.

e Con guia de traccion no fija: empujar el ca-
bezal de la maquina (4) completamente hacia
delante y con ayuda de la empufadura (1) y
presionando ligeramente bajarla completa-
mente de forma homogénea. A continuacion
desplazar lenta y homogéneamente el ca-
bezal de la maquina (4) hacia atras hasta que
la hoja de la sierra (7) haya cortado comple-
tamente la pieza.

® Una vez finalizado el proceso de serrado vol-
ver a colocar el cabezal de la maquina (4) en
la posicion de descanso superior y soltar el
interruptor ON/OFF (2).

jAtencion! El muelle recuperador hace que la

maquina tienda a moverse hacia arriba de forma

automatica. En este caso, no soltar la empufiadu-
ra (1) cuando se haya finalizado el corte, mover
el cabezal de la maquina (4) lentamente hacia
arriba ejerciendo una ligera contrapresion.

6.2. Corte de 90° y mesa giratoria 0°- 45° (fig.
1-3,12)

Con la sierra oscilante se pueden realizar cortes

oscilantes hacia la izquierda de 0° a 45° y hacia

la derecha de 0° a 45° con respecto a la guia de

corte.

® Girar el cabezal de maquina (4) hacia arriba.

® Poner la palanca de fijacion (20) en la po-
sicion superior para poder ajustar la mesa
giratoria.

® Manteniendo pulsada la tecla de bloqueo
(21), girar la mesa giratoria (19) y el indicador
(22) a la medida angular deseada de la esca-
la graduada (23).

* Sise pulsa la palanca de fijacién (20) hacia
abajo, se bloquea la mesa giratoria (19).

® Realizar el corte tal y como se describe en el
punto 6.1.
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6.3 Corte de ingletes 0°- 45° y mesa giratoria
0° (fig. 1-3, 13)

Con la sierra se pueden realizar cortes de ingle-

tes hacia la izquierda de 0° a 45° con respecto a

la superficie de trabajo.

® Colocar el cabezal de la maquina (4) en la
posicion superior.

® Fijar la mesa giratoria (19) a 0°.

® Soltar la empufadura de sujecion (26) e
inclinar el cabezal de la maquina (4) hacia la
izquierda a la medida angular deseada del
indicador (24) en la escala graduada (25). A
continuacion, volver a fijar la empufiadura de
sujecion (26).

® Realizar el corte tal y como se describe en el
punto 6.1.

6.4 Corte de ingletes 0°- 45° y mesa giratoria
0° - 45° (fig. 1-3, 14)

Con la sierra oscilante se pueden realizar cortes

de ingletes hacia la izquierda de 0 a 45° con

respecto a la superficie de trabajo, si se ajusta al

mismo tiempo la mesa giratoria con respecto a la

guia de corte, de 0° a 45° hacia la izquierday 0 a

45° hacia la derecha (corte de ingletes doble).

® Colocar el cabezal de la maquina (4) en la
posicion superior.

® Poner la palanca de fijacion (20) en la po-
sicién superior para poder ajustar la mesa
giratoria.

® Manteniendo pulsada la tecla de bloqueo
(21), girar la mesa giratoria (19) y el indicador
(22) a la medida angular deseada de la esca-
la graduada (23).

® Sise pulsa la palanca de fijacién (20) hacia
abajo, se bloquea la mesa giratoria (19).

® Soltar la empufadura de sujecion (26) e
inclinar el cabezal de la maquina (4) hacia la
izquierda a la medida angular deseada del
indicador (24) en la escala graduada (25). A
continuacion, volver a fijar la empufiadura de
sujecion (26).

® Realizar el corte tal y como se describe en el
punto 6.1.

6.5 Limitacién de profundidad de corte (fig.
15)

e Lalimitacién de la profundidad de corte se
puede activar con ayuda del tornillo (34).

® Para ello, soltar el tornillo (34) con un de-
stornillador de estrella para que la placa de
tope se pueda mover. A continuacién, mover
la placa de tope (33) lo maximo posible en
direccioén de la hoja de la sierra 'y volver a ap-
retar el tornillo (34).

e Con ayuda del tornillo moleteado (31), ahora
se puede regular de forma continua la pro-
fundidad de corte. Para ello, soltar la contra-
tuerca (32) y ajustar la profundidad de corte
deseada enroscando o desenroscando el tor-
nillo moleteado (31). A continuacion, volver a
apretar la contratuerca (32) en el tornillo (31).

® Comprobar el ajuste realizando un corte de
prueba.

e Eldestornillador de estrella no se incluye en
el volumen de entrega.

6.6 Bolsa colectora de virutas (fig. 2)

La sierra esta equipada con una bolsa colectora
(27) de virutas.

La bolsa colectora de virutas (27) se puede vaciar
abriendo la cremallera situada en la parte inferior.

6.7 Cémo cambiar la hoja de la sierra (fig. 1,
16)

® Antes de cambiar la hoja de la sierra: jdesen-
chufar el aparato!

® Al cambiar la hoja de la sierra llevar guantes
para evitar sufrir lesiones. Al cambiar la hoja
de la sierra llevar guantes para evitar sufrir
lesiones.

® Subir el cabezal de la maquina (4) hacia
arriba.

e Con una mano, presionar el dispositivo de
bloqueo del eje de la sierra (5) y, con la otra
mano, poner la llave de hexagono interior
(45) sobre el tornillo de la brida (38). Tras un
giro como maximo, el dispositivo de bloqueo
del eje de la sierra (5) se enclava.

® Seguidamente, aplicando un poco mas de fu-
erza, aflojar el tornillo de brida (38) girandolo
en el sentido de las agujas del reloj.

e Desenroscar completamente el tornillo de la
brida (38) y sacar la brida exterior (39) y la
arandela (40).

e Separar la hoja de la sierra (7) de la brida
interior y extraerla hacia abajo. Para ello,
mover la proteccion de la hoja de la sierra (6)
hacia arriba para poder acceder a la hoja de
la sierra.

e Limpiar con cuidado tornillo de la brida (38),
la arandela (40), la brida exterior (39) y la
brida interior.

® \Volver a ajustar y apretar la nueva hoja de
sierra (7) con la misma secuencia de pasos
pero en sentido inverso.

® jAtencion! La oblicuidad de corte de los dien-
tes, es decir, el sentido de giro de la hoja de
la sierra (7), debe coincidir con la direccion
de la flecha indicada en la caja.
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® Antes de seguir trabajando con la sierra com-
probar que todos los dispositivos de protecci-
6n funcionen correctamente.

® Aviso: después de cada cambio comprobar
que la proteccion de la hoja de la sierra (6)
se abra y cierre correctamente. Comprobar
también que la hoja de la sierra (7) se mueva
libremente por la proteccion (6).

® Aviso: después de cada cambio de hoja de
sierra, comprobar si dicha hoja gira sin prob-
lemas en posicién vertical, asi como inclinada
45°, en el revestimiento de la mesa (16).

® Aviso: si el revestimiento de la mesa (16) esta
danado o desgastado, sera preciso cambiar-
lo de inmediato. Para ello, soltar los tornillos
en cruz del revestimiento (16) y sacarlo de la
mesa para sierra fija (18). Montar el nuevo re-
vestimiento (16) siguiendo el orden contrario.

® Aviso: la hoja de la sierra (7) se debe cambiar
y alinear correctamente.

6.8 Transporte (fig. 1-3, 17)

® Presionar hacia abajo la palanca de fijacion
(20) para bloquear la mesa giratoria (19).

® Asegurar con la escala graduada (25) que
el angulo para cortes de ingletes es de 90°.
Ademas, el cabezal de la maquina (4) debe
estar fijado con la empunadura de sujecion
(26).

® Pulsar el cabezal de la maquina (4) hacia
abajo y bloquear con el perno de seguridad
(30). La sierra esta bloqueada en la posicion
inferior.

®  Fijar la funcion de traccion de la sierra con
el tornillo de fijacion para la guia de traccion
(29) en la posicion posterior.

® Transportar la maquina mediante la em-
pufadura de transporte (43) (en n° de art.
43.003.80 no incluido en el volumen de ent-
rega).

® Llevar lamaquina en la mesa para sierra de
sujecion fija (18).

® Para volver a montar la maquina, proceder
como se indica en el apartado 5.3.

6.9 Funcionamiento de laser (fig. 1, 18)
Conexion: poner el interruptor ON/OFF del laser
(42) en la posicion * para conectar el laser
(41). Aparece una linea de laser en la pieza a tra-
bajar que muestra el trayecto exacto del corte.
Desconexion: poner el interruptor ON/OFF (42)
en la posicion ,,OFF*.

7. Cambio del cable de conexién a
la red eléctrica

Peligro!

Cuando el cable de conexioén a la red de este
aparato esté danado, debera ser sustituido por
el fabricante o su servicio de asistencia técnica
0 por una persona cualificada para ello, evitando
asi cualquier peligro.

8. Mantenimiento, limpieza y pedido
de piezas de repuesto

Peligro!
Desenchufar siempre antes de realizar algun tra-
bajo de limpieza.

8.1 Limpieza

® Reducir al maximo posible la suciedad y
el polvo en los dispositivos de seguridad,
las rendijas de ventilacion y la carcasa del
motor. Frotar el aparato con un pafio limpio o
soplarlo con aire comprimido manteniendo la
presion baja.

* Serecomienda limpiar el aparato tras cada
uso.

e Limpiar el aparato con regularidad con un
pafio humedo y un poco de jabon blando. No
utilizar productos de limpieza o disolventes ya
que se podrian deteriorar las piezas de pla-
stico del aparato. Es preciso tener en cuenta
que no entre agua en el interior del aparato.
Si entra agua en el aparato eléctrico existira
mayor riesgo de una descarga eléctrica.

8.2 Escobillas de carbon

En caso de formacién excesiva de chispas,
ponerse en contacto con un electricista espe-
cializado para que compruebe las escobillas de
carbon.

Peligro! Las escobillas de carb6n sélo deben
ser cambiadas por un electricista.

8.3 Mantenimiento

® No hay que realizar el mantenimiento a mas
piezas en el interior del aparato.

® Las piezas mdviles han de lubricarse periédi-
camente.
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8.4 Pedido de piezas de repuesto y acces-
orios:

A la hora de pasar pedido de piezas de repuesto,

es preciso indicar los siguientes datos:

® Tipo de aparato

® Numero de articulo del aparato

* Numero de identificacion del aparato

® Numero de la pieza de repuesto requerida

Los precios y la informacion actual se hallan en

www.isc-gmbh.info

E "iE,E iConsejo! jPara obtener un

buen resultado recomenda-

mos accesorios de alta cali-

dad de wb | www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Eliminacioén y reciclaje

El aparato esta protegido por un embalaje para
evitar dafos producidos por el transporte. Este
embalaje es materia prima y, por eso, se puede
volver a utilizar o llevar a un punto de reciclaje. El
aparato y sus accesorios estan compuestos de
diversos materiales, como, p. €]., metal y plastico.
Los aparatos defectuosos no deben tirarse a la
basura doméstica. Para su eliminacién adecu-
ada, el aparato debe entregarse a una entidad
recolectora prevista para ello. En caso de no
conocer ninguna, sera preciso informarse en el
organismo responsable del municipio.

10. Almacenamiento

Guardar el aparato y sus accesorios en un

lugar oscuro, seco, protegido de las heladas e
inaccesible para los nifos. La temperatura de
almacenamiento optima se encuentra entre los
5y 30 °C. Guardar la herramienta eléctrica en su
embalaje original.
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2

Sélo para paises miembros de la UE
No tirar herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2012/19/CE sobre aparatos usados electrénicos y eléctricos y su aplicacion
en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y eliminarse de modo ecolégi-
co para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucién:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucién, esta obligado a reciclar ade-
cuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el aparato usado a un centro
de reciclaje que trate la eliminacion de residuos respetando la legislacion nacional sobre residuos y

su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a los accesorios sin componentes eléctricos que
acompanan a los aparatos usados.

Sélo esta permitido copiar la documentacion y documentos anexos del producto, o extractos de los
mismos, con autorizacion expresa de iISC GmbH.

Nos reservamos el derecho a realizar modificaciones técnicas

® El producto cumple los requisitos de la norma EN 61000-3-11 y debe someterse a condiciones es-
peciales de conexion. Es decir, los puntos de conexion no se pueden escoger libremente.

® Se pueden producir oscilaciones de tensién en el aparato en caso de que la alimentacion de red
sea desfavorable.

e El producto ha sido concebido para ser usado exclusivamente en puntos de conexion que
a) no sobrepasen una impedancia de red maxima admisible ,Z“, o
b) posean una capacidad de corriente continua de la red de minimo 100 A por fase.

® Elusuario debera consultar a su empresa de suministro de energia para cerciorarse de que el pun-
to de conexion en el que se desee hacer funcionar el producto cumpla uno de los requisitos menci-
onados, a) o b).
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Informacion de servicio

En todos los paises mencionados en el certificado de garantia disponemos de distribuidores compe-
tentes cuyos datos de contacto podran consultar en dicho certificado. Dichos distribuidores estan a su
disposicion para cualquier asunto relacionado con el servicio como reparacion, suministro de piezas de
repuesto y desgaste, o con respecto a los materiales de consumo.

Es preciso tener en cuenta, que las siguientes piezas de este producto se someten a desgaste natural
o provocado por el uso o que se necesitan las siguientes piezas como materiales de consumo.

Categoria Ejemplo
Piezas de desgaste* Escobillas de carbén
Material de consumo/Piezas de consumo* Hoja de la sierra
Falta de piezas

*ino tiene por qué estar incluido en el volumen de entrega!

En caso de deficiencia o fallo, rogamos que lo registre en la pagina web www.isc-gmbh.info. Describa
exactamente el fallo y responda siempre a las siguientes preguntas:

® ;Ha funcionado el aparato en algun momento o estaba defectuoso desde el principio?
® ;lLe hallamado algo la atencion antes de surgir el fallo (indicio antes del fallo)?

® ;Queé fallo de funcionamiento le parece que presenta el aparato (indicio principal)?
Describa ese fallo en el funcionamiento.
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Certificado de garantia

Estimado cliente:

Nuestros productos estan sometidos a un estricto control de calidad. No obstante, lamentariamos que

este aparato dejara de funcionar correctamente, en tal caso, le rogamos que se dirija a nuestro servicio

de atencion al cliente en la direccion indicada en la parte inferior de la presente tarjeta de garantia. Con
mucho gusto le atenderemos también telefonicamente en el numero de servicio indicado a continuaci-
6n. Para hacer valido el derecho de garantia, proceda de la siguiente forma:

1. Estas condiciones de garantia van dirigidas exclusivamente a los consumidores, es decir, personas
naturales que no desean emplear este producto en el marco de su actividad comercial ni auténo-
ma. Estas condiciones de garantia regulan prestaciones adicionales de garantia que el fabricante
abajo mencionado se compromete a otorgar, de manera adicional a la garantia legal, a los compra-
dores de sus nuevos aparatos. Las prestaciones de garantia que le corresponden conforme a ley
no se ven afectadas por la presente. Nuestra prestacion de garantia es gratuita para usted.

2. Lagarantia se extiende exclusivamente a defectos en un aparato nuevo adquirido por usted del
fabricante abajo mencionado, ocasionados por fallos de material o de produccion, y esta limitada,
segun nuestra eleccion, a la reparacion de los defectos o al cambio del aparato.

Es preciso tener en consideracidon que nuestro aparato no esta indicado para un uso comercial,
industrial o en taller. Por lo tanto, no procedera un contrato de garantia cuando se utilice el aparato
dentro del periodo de garantia en zonas industriales, comerciales o talleres, asi como actividades
similares.

3. Nuestra garantia no cubre:

- Dafos en el aparato ocasionados por la no observancia de las instrucciones de montaje o por una
instalacion no profesional, no observancia de las instrucciones de uso (como, p. €j., conexion a una
tensién de red o corriente no indicada) o la no observancia de las disposiciones de mantenimiento
y seguridad o por la exposicion del aparato a condiciones anormales del entorno o por la falta de
cuidado o mantenimiento.

- Dafos en el aparato ocasionados por aplicaciones impropias o indebidas (como, p. €j., sobre-
carga del aparato o uso de herramientas o accesorios no homologados), introduccion de cuerpos
extrafios en el aparato (como, p. €j., arena, piedras o polvo, dafios producidos por el transporte),
uso violento o influencias externa (como, p. ej., dafios por caidas).

- Dafos en el aparato o en piezas del aparato provocados por el desgaste natural, habitual o produ-
cido por el uso.

4. Elperiodo de garantia es de 24 meses y comienza en la fecha de la compra del aparato. El derecho
de garantia debe hacerse valido, antes de finalizado el plazo de garantia, dentro de un periodo de
dos semanas una vez detectado el defecto. El derecho de garantia vence una vez transcurrido el
plazo de garantia. La reparacion o cambio del aparato no conllevara ni una prolongacion del plazo
de garantia ni un nuevo plazo de garantia ni para el aparato ni para las piezas de repuesto monta-
das. Esto también se aplica en el caso de un servicio in situ.

5. Para hacer efectivo su derecho a garantia, registre su aparato defectuoso en: www.isc-gmbbh.info.
Tenga a mano el recibo de compra o cualquier otro comprobante que acredite la compra del apa-
rato nuevo. La garantia no cubre aquellos aparatos que se envien sin el comprobante pertinente
o sin la placa de identificacién puesto que resulta dificil clasificarlos del modo correspondiente. Si
nuestra prestacién de garantia incluye el defecto aparecido en el aparato, recibira de inmediato un
aparato reparado o nuevo de vuelta.

Naturalmente, también solucionaremos los defectos del aparato que no se encuentren comprendidos
0 ya no se encuentren comprendidos en la garantia, en este caso contra reembolso de los costes. Para
ello, envie el aparato a nuestra direccion de servicio técnico.

Para piezas de desgaste, de repuesto y falta de piezas nos remitimos a las limitaciones de esta garantia
conforme a la informacién de servicio de este manual de instrucciones.
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Sisallysluettelo

1. Turvallisuusmaaraykset
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3. Mé&éaraysten mukainen kayttd
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5. Ennen kayttdonottoa

6. Kayttd
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9D

Vaara! - Tapaturmavaaran vahentamiseksi lue kayttéohje

@®

Huomio! Kayta kuulosuojuksia. Melu saattaa aiheuttaa kuulon menetyksen.

R

Huomio! Kéyta pélynsuojanaamaria. Puuta tai muita materiaaleja tyostettdessé saattaa syntyé ter-
veydelle haitallista pélya. Asbestipitoista materiaalia ei saa tyostaa!

Huomio! Kéyté suojalaseja. Tyon aikana syntyvat kipinat tai laitteesta sinkoilevat sirut, lastut ja polyt
saattavat aiheuttaa nakdkyvyn menetyksen.

@

Huomio! Loukkaantumisvaara! Ala tartu pyérivaan sahanteraan.

Varoitus! Siirrettava vastekisko tulee jiirileikkauksia tehtdessa (sahanpéaa kallistettuna tai kaantdpoyta
saadettyna kulmaan) kiinnittdad ulompaan asemaan.
90°-katkaisuleikkauksissa siirrettdva vastekisko tulee kiinnittda sisempaéan asemaan.

*

OFF

Laserin paalle-/pois-katkaisin
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Vaara!

Laitteita kaytettdessa tulee noudattaa tiettyja
turvallisuusvarotoimia tapaturmien ja vaurioiden
valttamiseksi. Lue sen vuoksi tdma kayttdohje /
nama turvallisuusmaaraykset huolellisesti 1api.
Sailyta ne hyvin, jotta niissa olevat tiedot ovat
myS&hemminkin milloin vain kaytettavissasi. Jos
luovutat laitteen muille henkiléille, ole hyva ja
anna heille myos tamé kayttdohje / ndma turval-
lisuusmaaraykset laitteen mukana. Emme ota
mitdén vastuuta tapaturmista tai vaurioista, jotka
ovat aiheutuneet tdméan kayttdohjeen tai turvalli-
suusohjeiden noudattamisen laiminlyénnista.

1. Turvallisuusmaéaraykset

Laitetta koskevat turvallisuusmaéaraykset I6ydat
oheistetusta vihkosesta.

Vaara!

Lue kaikki turvallisuusméaéaraykset ja ohjeet.
Jos turvallisuusmaérayksia tai muita ohjeita ei
noudateta, saattaa tasté aiheutua sahkdiskuja,
tulipaloja ja/tai vaikeita vammoja. Sailyta kaikki
turvallisuusmaéaraykset ja ohjeet myéhempéaa
tarvetta varten.

Laseria koskevat erikoisohjeet
A Varo! Laserséde

Ala katso sateeseen
Laserluokka 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

Ala koskaan katso suoraan sadekanavaan.
Ala koskaan kohdista lasersédetta heijastavi-
in pintoihin, ihmisiin tai elédimiin Heikkotehoi-
nenkin lasersade saattaa vahingoittaa silmia.
Varo - jos menettelet toisin kuin tdssa on
neuvottu, saattaa tasta aiheutua vaarallinen
sateilylle altistuminen.

Ala koskaan avaa lasermoduulia.

Muutosten teko laseriin on kielletty, varsinkin
jos niidern tarkoituksena on lisaté laserin
tehoa.

Valmistaja ei ota mitdéan vastuuta vahingoista,
jotka aiheutuvat turvallisuusmaéaraysten nou-

FIN

dattamatta jattdmisesta.

2. Laitteen kuvaus ja toimituksen
sisaltoé

2.1 Laitteen kuvaus (kuvat 1-3)
Kahva
Paalle-/pois-katkaisin
Vapautusnuppi
Koneen paa
Sahanakselin salpa
Sahanteransuojus, liikkuva
Sahantera
Kiinnityslaite
Tybstbkappalealustan johdatin

. Tydstokappalealusta

. Ty6stékappalealustan lukituskahva

. Tydstokappalealustan ruuvi

. Kiintea vastekisko

. Siirrettava vastekisko

. Siirrettavan vastekiskon lukituskahva

. Péydan sisdke

. Saadettava jalka

. Kiinted sahanpdyta

. Kéantopdyta

. Lukitusvipu

. Lukituksen vapautuspainike

. Osoitin (k&antdpoyta)

23. Asteikko (k&antopoyta)

24. Osoitin (jiirileikkaus)

25. Asteikko (jiirileikkaus)

26. Lukituskahva

27. Lastupussi

28. Poistuloaukko

29. Vedonohjaimen lukitusruuvi

30. Varmistuspultti

31. Leikkaussyvyyden rajoittimen pykalakantaru-

uvi

Leikkaussyvyyden rajoittimen vastamutteri

Leikkaussyvyyden rajoittimen vastelevy

Leikkaussyvyyden rajoittimen ruuvi

Kulmavasteen 90 ° séatéruuvi

Kulmavasteen 45° sd&téruuvi

Kulmavasteen vastamutteri

Laipparuuvi

39. Ulkolaippa

40. Aluslevy

41. Laser

42. Laserin paalle-/pois-katkaisin

43. Tydntdkahva

44. Vastekiskon saatoéruuvi

45. Sisakuusiokoloavain 6mm

46. Kantokahvan ruuvi

©CoNoOh~WN =

32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
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2.2 Toimituksen sisélt6é

Tarkasta tdsséa kuvatun toimitusselostuksen avul-
la, ettd tuote on taysiméarainen. Jos osia puuttuu,
ota viimeistéan 5. arkipaivana oston jalkeen
yhteytta asiakaspalveluumme tai siihen myyn-
tipisteeseen, josta olet ostanut laitteen, ja esita
vastaava ostotosite. Huomioi tdssad myds tdmén
ohjekirjan lopussa olevat asiakaspalveluohjeet ja
takuusuoritustaulukko.

® Avaa pakkaus ja ota laite varovasti pakkauk-
sesta.

Poista pakkausmateiriaalit seké pakkaus- ja
kuljetusvarmistukset (mikali kaytetty).
Tarkasta, onko toimitus taysilukuinen.
Tarksta, onko laitteessa ja varusteissa kulje-
tusvaurioita.

Sailyta pakkaus, mikéli mahdollista, takuua-
jan loppuun saakka.

Vaara!

Laite ja pakkausmateriaalit eivat ole lasten
leikkikaluja! Lapset eivét saa leikkid muovi-
pusseilla, kelmuilla tai pienilla osilla! Niista
uhkaa nielaisu- ja tukehtumisvaara!

Veto-, katkaisu- ja jiirisaha

Kiinnityslaite

Tydstékappalealustan johdatin (2 kpl)
Tydstokappalealusta (2kpl)
Tydstékappalealustan ruuvi (2 kpl)
Lastupussi

Kantokahva (Tuotenumerossa: 43.003.80 se
ei kuulu toimitukseen)

Sisakuusiokoloavain 6mm

Kantokahvan ruuvi (2 kpl) (Tuotenumerossa:
43.003.80 se ei kuulu toimitukseen)
Alkuperaiskayttéohjeen kdannds
Turvallisuusmaéaraykset

3. Maaraysten mukainen kaytto
Veto-, katkaisu- ja jiirisahaa kaytetdan puun ja
puunkaltaisten materiaalien katkaisuun, koneen
koosta riippuen. Saha ei sovellu polttopuiden leik-
kaamiseen.

Konetta saa kayttada ainoastaan sille maarattyyn
tarkoitukseen. Kaikkinainen tdman ylittava kayttd
ei ole maaréysten mukaista. Kaikista tésté aiheu-
tuvista vahingoista tai loukkaantumisista on vas-
tuussa laitteen omistaja/kayttaja eika suinkaan
sen valmistaja.

FIN

Ole hyva ja ota huomioon, etté laitteitamme ei ole
suunniteltu ja valmistettu kaytettavaksi pienteol-
lisuus- tai teollisuustarkoituksiin. Emme siksi ota
mitédan vastuuta vaurioista, jos laitetta kaytetéaan
pienteollisuus-, késitydlais- tai teollisuustyépaiko-
illa tai néihin verrattavissa olevissa toimissa.

Koneessa saa kéytt4a vain siihen sopivia sahan-
teria. Kaikentyyppisten katkaisulaikkojen kaytté
on kielletty.

Maéraysten mukaisen kdytén olennainen osa on
myds tyéturvallisuusmaéaraysten seké asennu-
sohjeen ja kdyttdohjeessa annettujen kayttéohjei-
den noudattaminen.

Konetta kayttavien tai huoltavien henkildiden tu-
lee perehtyad koneeseen ja olla tietoisia mahdolli-
sista vaaratekijdisté. Liséksi tulee voimassaolevia
tapaturmanehkaisymaarayksia noudattaa mitéa
tarkimmin. Muita yleisia tyéterveydellisia ja turval-
lisuusteknisia sdantoja tulee noudattaa.
Koneeseen tehdyt muutokset sulkevat valmista-
jan vastuun, myds tasta aiheutuvista vahingoista,
kokonaan pois. Maaraysten mukaisesta kaytosta
huolimatta ei tiettyja riskitekijoita voida taysin
sulkea pois.

Koneen suunnittelusta ja rakenteesta johtuen
saattaa esiintyd seuraavia vaaratilanteita:

® sahanterdén koskettaminen sen peittdmét-
témalla sahausalueella.

pyoérivaan sahanteraan tarttuminen (viiltohaa-
vat)

tydstékappaleiden ja tydstdkappaleen palojen
takapotkut.

sahanterdn murtumiset.

sahanteran virheellisten kovametalliosien
poissinkoutuminen.

kuulovammat, ellei kdyteta tarvittavia kuulo-
suojuksia.

Kéaytettdessa konetta suljetuissa tiloissa syn-
tyy terveydelle vaarallisia puupdlypaastoja.
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4. Tekniset tiedot

4.1 TC-SM 216

Vaihtovirtamoottori: ................. 220-240V ~ 50Hz
Teho: ..o 1500 W S1/1600 W S6 25 %
Joutokayntikierrosluku ng: ................... 5200 min™
Kovametallisahantera: ....... 2216 x2 30 x2,4 mm
Hampaiden suurin leveys...........cccccceeeennee 2,8 mm
Hampaiden [JUKUMA&&ra: ...........ccccoecveeiiiieenns 48
Kaantoalue: ........cccoceevveeieciieeen, -47°/ 0°/ +47°
Jiirileikkaus vasemmalle: .............ccccceeeeee. 0°-45°
Sahausleveys 90°: .........cccoceeceerinnen. 305 x 65 mm
Sahausleveys 45° ..........ccccvevenenen. 215x 65 mm

Sahausleveys 2 x 45°
(kaksoisjiirileikkaus vasemmalle): ...215 x 35 mm

Paino: ....oooiii n. 13 kg
Laserluokka: .........cocooviiiiiiiiiiiie 2
Laserin aaltopituus: ..........cccccceeviriinennen. 650 nm
Laserinteho: ......ccooviveeiiiiiceieeceee <1mwW
SUOJAIUOKKA: ..vveeeeeeiieee e /@

Tybéstdkappaleen vahimmaiskoko: Leikkaa vain
tyéstokappaleita, jotka ovat riittdvan suuria kiinni-
tysvarusteisiin kiinnitettaviksi — vahimmaispituus
160 mm.

Kayttdtapa S6 25%: Lapivetokayttd kuormi-
tustauoilla (kayttdaika10 minuuttia). Jotta moottori
ei kuumene liiaksi, saa moottoria kayttaéa 25%
kayttdajasta ilmoitetulla nimellisteholla ja sen
jalkeen sen tulee kdydéa 75% kayttdajasta ilman
kuormitusta.

Vaara!

Melunpéaastot

Melunpé&astdarvot on mitattu standardin EN
62841 mukaan.

Adnen painetaso L, «.......cc.cccciin: 95,5 dB (A)
Mittausvirhe KpA ...................................... 3dB (A)
Agnen tehotaso Ly, «....ccocveereerceennn. 108,5 dB (A)
Mittausvirhe K, ...oooeeviieiiiiiic, 3dB (A)

Kéyta kuulosuojuksia.
Melu saattaa aiheuttaa kuulon menetyksen.

FIN

4.2 TC-SM 254

Vaihtovirtamoottori: ................. 220-240V ~ 50Hz
Teho: ..o 1800 W S1/1900 W S6 25 %
Joutokéayntikierrosluku ng: ................... 5000 min
Kovametallisahantera: ....... 2254 x2 30 x 2,4 mm
Hampaiden suurin leveys...........ccccceeenes 2,8 mm
Hampaiden [JUKUMA&&ra: ..........cccooevveiiiieeins 48
Kaantoalue: ........cccooeevevveiieeneen, -47°/ 0°/ +47°
Jiirileikkaus vasemmalle: .............ccccceenee. 0° - 45°
Sahausleveys 90°: ..........cccccoeeeenne. 305 x 85 mm
Sahausleveys 45°: .........cccooerieennnn. 215x 85 mm

Sahausleveys 2 x 45°
(kaksoisijiirileikkaus vasemmalle): ...215 x 45 mm

Paino: ...c.ooiii n. 15 kg
Laserluokka: .........cooeeiiiiiiiiii 2
Laserin aaltopituus: ..........cccccceeiieinenen. 650 nm
Laserinteho: .........ccccoioiiiiiiiiiiii, <1mwW
SUOJAlUOKKA: ..o /@

Tybstokappaleen vahimmaiskoko: Leikkaa vain
tydstékappaleita, jotka ovat riittdvan suuria kiinni-
tysvarusteisiin kiinnitettaviksi — vahimmaispituus
180 mm.

Kayttétapa S6 25%: Lapivetokaytté kuormi-
tustauoilla (kayttdaika10 minuuttia). Jotta moottori
ei kuumene liiaksi, saa moottoria kayttaa 25%
kayttdajasta ilmoitetulla nimellisteholla ja sen
jalkeen sen tulee kdyda 75% kéayttdajasta ilman
kuormitusta.

Vaara!

Melunpaéastot

Melunpé&astdarvot on mitattu standardin EN
62841 mukaan.

Adnen painetaso L, «............ccoomm. 96,7 dB (A)
Mittausvirhe KpA ................... 3dB (A)
Aanen tehotaso L, ... 109,7 dB (A)
Mittausvirhe K, ..cocooovoveiiiiiicc 3dB (A)

Kéyta kuulosuojuksia.
Melu saattaa aiheuttaa kuulon menetyksen.

Annetut tarindn paastéarvot on mitattu normitetul-
la koestusmenetelmall ja niita voidaan kayttaa
sahkoétyodkalun vertaamiseksi toiseen séahkotyo-
kaluun.

Annettuja térindn paastdarvoja voidaan kayttaa
myd®s rasituksen alustavaan arviointiin.

-147-

Anl_TC_SM_216_SPK9.indb 147

24.04.2019 09:31:13



Varoitus:

Melupaastot voivat poiketa annetuista arvoista
séhkotydkalua kaytettdessa tositilanteessa, riip-
puen sahkétydkalun kdyttétavasta ja erityisesti
siité, minkatyyppisté tyostékappaletta késitellaan.

Rajoita melunpééastét ja térind mahdollisim-
man vahaisiksi!

Kéayta ainoastaan moitteettomia laitteita.
Huolla ja puhdista laite sdannéllisesti.

Sovita tydskentelytapasi laitteen mukaiseksi.
Ala ylikuormita laitetta.

Tarkastuta laite aina tarvittaessa.

Sammuta laite, kun sita ei kayteta.

Huomio!

Jaamariskit

Silloinkin, kun kaytat tata sahkoétyokalua
maardysten mukaisesti, jaa jaljelle aina tietty
jadmariski. Tamén sédhkoétydkalun raken-
teesta ja mallista riippuen saattaa esiintya
seuraavia vaaroja:

1. keuhkovaurioita, ellei kdyteta sopivaa poly-

suojanaamaria.

2. kuulovaurioita, ellei kayteta soveliaita kuulo-
suojaimia.

3. terveydellisié haittoja, jotka aiheutuvat kdden-

kasivarren tarinasta, jos laitetta kdytetéan
pitemman aikaa tai sita ei kasitell& ja huolleta
maéraysten mukaisesti.

5. Ennen kaytté6nottoa

Tarkistakaa ennen kayttddnottoa, etta tyyppikilven
tiedot tdsmaéavat verkkotietojen kanssa.

Varoitus!

Vetékaa aina vahvavirtapistoke pistorasiasta,
ennen kuin suoritatte laitteen saatoja.

5.1Yleista

® Kone tulee asentaa tukevasti paikalleen, ts.
se tulee ruuvata kiinni tydpoytaan, yleisalus-
tatelineeseen tms. .

Ennen kaytté6nottoa tulee kaikki suojukset ja
turvalaitteet asentaa maaraysten mukaisesti
paikoilleen.

Sahanteran tulee voida liikkua vapaasti.
Varo, ettei jo tydstetyssé puumateriaalissa
ole vieraita esineita, kuten esim. nauloja tai
ruuveja.

Ennen kuin painat paélle-/pois-katkaisinta,
varmista, etti sahantera on asennettu oikein
ja ett& sahan liikkuvat osat kulkevat kevyesti.

FIN

5.2 Sahan asennus (kuvat 1-5, 17)

® Pujota tydstékappalealustat (10) johdattimiin
(9) (kuva 4). Asenna sitten johdattimet kiin-
tedan sahanpodytaan (18) ja kiinnita ruuvilla
(12). Kéyta tahan ristikantaruuviavainta.
Tyostékappalealustaa (10) voidaan tydntaa
johdattimessa (9) késiteltavan tydstdkappa-
leen pituuden mukaisesti. Sen jalkeen kun ty-
Ostdkappalealusta (10) on oikeassa asemas-
sa, kierretdan lukituskahvaa (11) alaspain,
kunnes se koskettaa alustan pintaan. Tama
estad sahan kaatumisen pitkia tai suuria ty-
Ostokappaleita kasitellessa.

Lastupussi (27) tydnnetaan katkaisusahan
poistuloaukkoon (28) levittamalla sen su-
uaukossa olevaa metallirengasta. Kun me-
tallirengas on palannut alkumuotoonsa, niin
lastupussi on asennettu pitavasti.
Kiinnityslaite (8) voidaan asentaa kiintean
sahanpdydan (18) vasemmalle tai oikealle
puolelle.

Asenna kantokahva (43) kuvan 17 mukai-
sesti kahdella ruuvilla (46) (Tuotenumerossa:
43.003.80 se ei kuulu toimitukseen).
Ristikantaruuviavain ei sisélly toimitukseen.

5.3 Sahan saato (kuvat 1-3)

e Kaantdpdydan (19) siirtdmiseksi taytyy luki-
tusvivun (20) olla ylimmassé asemassa. Vasta
sitten voidaan k&antépdytaa siirtda pitdmalla
lukituksen vapautuspainiketta (21) alaspai-
nettuna. (katso kuva 5)

Kéanna kaantdpdyta (19) ja osoitin (22) halut-
tuun asteikon (23) kulmamittaan.

Saha on varustettu lukituskohdilla asemissa
-45°,-30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°, 30° ja
45°, joihin k&antopoyta (19) lukittuu kuulta-
vasti. Kun kdantépdyta on lukittunut, tulee sen
asento kiinnittéa liséksi painamalla lukitusvipu
(20) alas.

Jos tarvitaan muita kulma-asemia, niin k&an-
tépoyta (19) kiinnitetdan vain lukitusvivulla
(20).

Sahan lukitus alempaan asemaan avataan
painamalla kevyesti koneen paata (4) alaspa-
in ja vetamalld samanaikaisesti varmistuspult-
ti (30) pois moottorinpidikkeesta.

K&anna koneen paa (4) ylos.

Koneen péaté (4) voidaan kallistaa lukitus-
kahvan (26) irrottamisen jalkeen vasemmalle
enint. 45° kulmaan. Kun osoitin (24) on
saavuttanut halutun kulmamitan asteikossa
(25), lukitse koneen paa (4) jalleen paikalleen
lukituskahvalla (26).
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Jotta sahan tukeva seisoma-asento on

taattu, s44da siadettavaa jalkaa (17) sita
kaantamalla niin, etté saha seisoo vaakasuo-
rassa tukevasti paikallaan.

Koneen paéata (4) voidaan liikuttaa vetotoi-
minnolla eteen- ja taaksepain. Vetotoiminnon
ehkaisemiseksi johdatinkiskot voidaan kiinnit-
taé lukitusruuvilla (29) tiettyyn asemaan.

5.4 Vastekiskon hienos&été (kuvat 6, 7)

® Laske koneen paa (4) alas ja kiinnita se pai-
kalleen varmistuspultilla (30).

Lukitse kaantépoyta (19) asemaan 0°.

Aseta 90° vastekulma (a) sahanteran (7) ja
vastekiskon (13) valiin.

Léysenna neljaa sdatéruuvia (44) siséko-
loavaimella, sdada vastekisko (13) 90° kulma-
an sahanterdan (7) nahden ja kirista saatéru-
uvit (44) jalleen.

Vastekulma (a) ja 5 mm sisékoloavain eivat
sisélly toimitukseen.

5.5 90°-katkaisuleikkauksen vasteen
hienoséété (kuvat 8, 9)

Laske koneen paa (4) alas ja kiinnita se pai-
kalleen varmistuspultilla (30).

Lukitse kaantépdyta (19) asemaan 0°.

Avaa lukituskahva (26) ja kallista koneen p&a-
ta (4) kahvan (1) avulla oikealle 0° kulmaan.
Aseta 90° vastekulma (a) sahanteran (7) ja
kaantépoydan (19) valiin.

Léysenna vastamutteria (37) ja siirrd saato-
ruuvia (35) niin paljon, ettéd sahanteran (7) ja
kaantépdydan (19) valinen kulma on 90°.
Lukitse tama asetus kiristamalla vastamutteri
(37) jalleen tiukkaan.

Tarkasta sitten kulmanosoittimen (24) asema.
Tarvittaessa tulee osoitin irrottaa ristikantaru-
uviavaimella, asettaa se kulma-asteikon (25)
0°-asemaan ja kiinnittaa jalleen.

Vastekulma (a) ja ristikantaruuviavain eivat
sisélly toimitukseen.

5.6 45°-jiirileikkauksen vasteen hienosaéto
(kuvat 8, 10)

Laske koneen paa (4) alas ja kiinnita se pai-
kalleen varmistuspultilla (30).

Lukitse kaantépoyta (19) asemaan 0°.
Avaa lukituskahva (26) ja kallista koneen
paata (4) kahvan (1) avulla vasemmalle 45°
kulmaan.

Aseta 45° vastekulma (b) sahanteran (7) ja
kaantopoydan (19) valiin.

Léysenna vastamutteria (37) ja siirrd saato-
ruuvia (36) niin paljon, ettd sahanteran (7) ja
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kaantdpdydan (19) valinen kulma on tarkal-
leen 45°.

Kirista vastamutteri jélleen jotta tama saatd
lukittuu.

e Vastekulma (b) ei sisally toimitukseen.

6. Kayttd

Varoitus! Siirrettava vastekisko (14) tulee
90°-katkaisuleikkauksia tehtédessa kiinnittaa sis-
empaan asemaan.

e Avaa siirrettavan vastekiskon lukituskahva
(15) ja tyénna siirrettavaa vastekiskoa sisdan-
pain.

Siirrettava vastekisko (14) tulee asettaa niin
kauas sisimmésta asemasta, etta vastekiskon
(14) ja sahanteran (7) vélinen etdisyys on
enintdan 5 mm.

Tarkasta ennen leikkausta, ettei vastekiskon
ja sahanteran térmaamista toisiinsa ei voi
tapahtua.

e Kiristé lukituskahva (15) jélleen.

Varoitus! Siirrettava vastekisko (14) tulee 0° ...
45° jiirileikkauksia tehtdessé (sahanpéa (4) kal-
listettuna tai kdantépoyta sdadettyna kulmaan)
kiinnittd&a ulompaan asemaan:

e Avaa siirrettavan vastekiskon lukituskahva
(15) ja tyénna siirrettavaa vastekiskoa ulospa-
in.

Siirrettava vastekisko (14) tulee asettaa niin
kauas sisimmésta asemasta, etta vastekiskon
(14) ja sahanteran (7) vélinen etdisyys on
enintdan 5 mm.

Tarkasta ennen leikkausta, ettei vastekiskon
ja sahanteran térmaamista toisiinsa ei voi
tapahtua.

Kirista lukituskahva (15) jélleen.

6.1 Katkaisuleikkaus 90° ja kdantopoyta 0°
(kuvat 1-3, 11)
Kun leikkausleveys on enint. 100 mm, voi sahan
vetotoiminnon kiinnittda vedonohjaimen lukitus-
ruuvilla (29) taempaan asemaan. Jos leikkaus-
leveys on yli 100 mm, tulee huolehtia siita, ettéa
vedonohjaimen lukitusruuvi (29) on 16ysalla ja
koneen paéata (4) voi liikuttaa.
® Vie koneen paa (4) ylempaan asemaan.
Tyénné koneen paé (4) kahvaa (1) kayttaen
taakse ja lukitse tarvittaessa tdhan asemaan.
(riippuen leikkausleveydesta)
Aseta leikattava puu vastekiskoa (13) vasten
kaantopoydalle (19).
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* Kiinnitd materiaali kiinnityslaitteella (8) kiinte-
aan sahanpdytaéan (18), jotta se ei voi siirtya
paikaltaan sahaamisen aikana.

® Paina vapautusnuppia (3) vapauttaaksesi
paalle-/pois-katkaisimen (2).

e Kaynnista moottori painamalla paélle-/pois-
katkaisinta (2).

®  Kun vedonohijain on lukittu: Liikuta koneen
paata (4) kahvalla (1) tasaisesti alaspain sita
kevyesti painaen, kunnes sahantera (7) on
leikannut tydstékappaleen lapi.

®  Kun vedonohijain on lukitsematta: Vedé ko-
neen paé (4) ensin taysin eteen ja laske se
sitten kahvan (1) avulla tasaisesti tdysin alas
sita kevyesti painaen. Tyénna sitten koneen
paa (4) hitaasti ja tasaisesti taysin taakse,
kunnes sahantera (7) on leikannut tyéstokap-
paleen kokonaan l&pi.

® Kun sahaaminen on suoritettu, siirrd koneen
paa (4) takaisin lepoasentoon ylés ja paasta
paalle-/pois-katkaisin (2) irti.

Huomio! Palautusjousen vuoksi kone ponnahtaa

automaattisesti ylospain, ts. ala paasta kahvaa

(1) heti sahauksen jélkeen irti, vaan siirré kone-

en paata (4) hitaasti ja vahan vastaan painaen

yléspain.

6.2 Katkaisuleikkaus 90° ja k&déntopoyta 0° -
45° (kuvat 1-3,12)

Katkaisusahalla voidaan tehda katkaisuleikkauk-

sia vasemmalle 0° ... 45° ja oikealle 0° ... 45° kul-

massa vastekiskoon.

e Kaannéa koneen paa (4) ylos.

®  Vie lukitusvipu (20) ylimp&aan asentoon voi-
daksesi liikuttaa sahanpoytéa.

® Pida vapautuspainiketta (21) alaspainettuna
ja k&anné kaantdépoytéa (19) ja osoitin (22) ha-
luttuun asteikon (23) kulmamittaan.

®  Kun lukitusvipua (20) painetaan alaspain, niin
kaantépoyta (19) lukittuu.

o Tee leikkaus kuten kohdassa 6.1 on neuvottu.

6.3 Jiirileikkaus 0° - 45° ja kdantépoyta 0°
(kuvat 1-3, 13)

Katkaisusahalla voidaan tehda jiirileikkauksia va-

semmalle 0°...45° kulmassa tydpintaan nahden.

® Vie koneen paa (4) yldasentoonsa.

o  Lukitse kdantopoyta (19) asemaan 0°.

® Irrota lukituskahva (26) ja kallista koneen
paata (4) vasemmalle, kunnes osoitin (24)
nayttda haluttua kulmamittaa asteikossa (25).
Kiinnité lukituskahva (26) sitten jélleen.

o Tee leikkaus kuten kohdassa 6.1 on neuvottu.

6.4 Jiirileikkaus 0° - 45° ja kdant6poyta 0°-
45° (kuvat 1-3, 14)

Katkaisusahalla voidaan tehda jiirileikkauksia va-

semmalle 0 ... 45° kulmassa tydpintaan nahden,

kun kdantdépdyta on samanaikaisesti sdadetty

vastekiskoon néhden vasemmalle O ... 45° tai oi-

kealle 0 ... 45° kulmaan (kaksoisjiirileikkaus).

® Vie koneen paa (4) ylaasentoonsa.

®  Vie lukitusvipu (20) ylimp&én asentoon voi-
daksesi liikuttaa sahanpdytaa.

® Pid4 vapautuspainiketta (21) alaspainettuna
ja k&anna kaantépoyté (19) ja osoitin (22) ha-
luttuun asteikon (23) kulmamittaan.

®  Kun lukitusvipua (20) painetaan alaspain, niin
k&antépoyta (19) lukittuu.

® Irrota lukituskahva (26) ja kallista koneen
paata (4) vasemmalle, kunnes osoitin (24)
nayttda haluttua kulmamittaa asteikossa (25).
Kiinnita lukituskahva (26) sitten jalleen.

® Tee leikkaus kuten kohdassa 6.1 on neuvottu.

6.5 Leikkaussyvyyden rajoitin (kuva 15)

o Leikkaussyvyyden rajoitin voidaan toimentaa
ruuvilla (34).

® Ldysenna sita varten ruuvia (34) ristikanta-
ruuviavaimella, niin etta vastelevy voi liikkua.
Siirra sitten vastelevya (33) sahanteran su-
untaan niin paljon kuin mahdollista ja kirista
ruuvi (34) sitten jalleen.

® Pykalédkantaruuvin (31) avulla voidaan leik-
kaussyvyys sitten sdatéa portaattomasti. Léy-
senna tata varten vastamutteria (32) ja sdada
haluttu leikkaussyvyys kiertdmélla pykaléakan-
taruuvia (31) siséanpéin tai ulospain. Kirista
sitten vastamutteri (32) jalleen.

o Tarkasta sdatd tekemalld koeleikkaus.

® Ristikantaruuviavain ei sisélly toimitukseen.

6.6 Lastupussi (kuva 2)

Saha on varustettu lastujen ja sahanpurun
kerayspussilla (27).

Lastupussin (27) voi tyhjent&a sen alasivulla ole-
van vetoketjun kautta.

6.7 Sahanterén vaihto (kuvat 1, 16)

e Ennen sahanteran vaihtoa: Irrota verkkopis-
toke!

e Kayta sahanterda vaihtaessasi késineita valt-
tyaksesi viiltohaavoilta!

e Kaanna koneen paa (4) yléspain.

® Paina yhdell4 k&dell& sahanakselin salpaa (5)
ja aseta toisella kadella kolokantaruuviavain
(45) laipan ruuviin (38). Sahanakselin salpa
(5) lukittuu enintdén yhden kierroksen jalkeen.

® Irrota sitten laipan ruuvi (38) hieman voimak-
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kaammin myétapaivaan kiertéaen.

Kierré& laipan ruuvi (38) taysin irti ja ota valile-
vy (40) seka ulkolaippa (39) pois.

Ota sahantera (7) pois sisélaipasta ja veda
se alaspdin ulos sahasta. K&anna taté varten
sahanteran suojusta (6) yldéspain, jotta paaset
ottamaan sahanteran pois.

Puhdista laipan ruuvi (38), valilevy (40), ulko-
laippa (39) ja sisélaippa huolellisesti.

Pane uusi sahantera (7) paikalleen péinvas-
taisessa jarjestyksessa ja kiristé se.

Huomio! Hammastuksen leikkausviistotuk-
sen, ts. sahanteran (7) kiertosuunnan, tulee
olla sama kuin runkoon merkityn nuolen.
Ennen kuin jatkat sahalla tydskentelyd, on
tarkastettava suojavarusteiden toimintaky-
kyisyys.

Varoitus! Tarkasta jokaisen sahanteranvaih-
don jélkeen, aukeaako ja sulkeutuuko sa-
hanteran suojus (6) vaatimusten mukaisesti.
Tarkasta liséksi, ettd sahanteréa (7) pyorii
vapaasti sahanteran suojuksessa (6).
Varoitus! Takasta jokaisen sahanteranvaihdon
jalkeen, ettéd sahantera pydrii vapaasti pdydan
sisdkkeessa (16) seka pystyasennossa etta
45° kulmaan kallistettuna.

Varoitus! Kulunut tai vahingoittunut péydéan si-
sake (16) taytyy vaihtaa heti uuteen. Avaa tata
varten pdydan sisékkeen (16) ristikantaruuvit
ja ota pdydan siséke pois kiintedsta sahan-
pdydasta (18). Asenna uusi pdydan sisake
(16) painvastaisessa jarjestyksessa.

Varoitus! Sahanteran (7) vaihto ja kohdistus
tulee suorittaa maéaraysten mukaisesti.

6.8 Kuljetus (kuvat 1-3, 17)

® Paina lukitusvipu (20) alas lukitaksesi kaan-
tépdydan (19) paikalleen.

Varmista asteikosta (25), etta jiirileikkausten
kulma on 90°. Sen liséksi koneen paan (4)
taytyy olla lukittuna lukituskahvalla (26).

Paina koneen paa (4) alas ja lukitse se paikal-
leen varmistuspultilla (30). Saha on nyt lukittu
ala-asentoon.

Kiinnit4 sahan vetotoiminto taka-asentoon
vedonohjaimen lukitusruuvilla (29.)

Kanna konetta kantokahvasta (43) (Tuotenu-
merossa: 43.003.80 se ei kuulu toimitukseen).
Kanna konetta kiinteasta sahanpdydasté (18)
pidellen.

Koneen uudelleenasennuksessa toimi koh-
dan 5.3 ohjeiden mukaan.
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6.9 Laserin kaytto (kuva 1, 18)

Kaynnistys: Siirrd laserin paalle-/pois-katkaisin
(42) asentoon * laserin (41) kaynnistamiseksi.
Tyostettavalle tydstokappaleelle heijastetaan
laserviiva, joka nayttaé leikkauksen tarkan oh-
jauksen.

Sammutus: Siirra laserin paalle-/pois-katkaisin
(42) asentoon ,,OFF “ (Pois).

7. Verkkojohdon vaihtaminen

Vaara!

Kun tdman laitteen verkkojohto vahingoittuu sen
on korvattava joko valmistaja tai hdnen asiakas-,
huolto- ja varaosapalvelunsa tai vastaavan pa-
tevyyden omaava henkild, jotta vaaratilanteita ei
paase syntymaan.

8. Puhdistus, huolto ja varaosatilaus

Vaara!
Irroita verkkopistoke pistorasiasta ennen kaikkia
puhdistusstoimia.

8.1 Puhdistus

® Pida suojalaitteet, iimaraot ja moottorin kotelo
niin puhtaina pdlysté ja liasta kuin suinki mah-
dollista. Pyyhi laite puhtaalla rievulla tai puhal-
la se puhtaaksi vahapaineisella paineilmalla.
Suosittelemme laitteen puhdistamista heti
joka kayton jalkeen.

Puhdista laite sdannéllisin valiajoin kayttaden
kosteaa riepua ja vahan saippuaa. Ala kayta
sellaisia puhdistusaineita tai liuotteita, jotka
saattavat sydvyttaa laitteen muoviosia. Huo-
lehdi siit&, ettei laitteen sisépuolelle padase
vetta. Veden tunkeutuminen sahkétydkaluun
lisd& séhkoiskun vaaraa.

8.2 Hiiliharjat

Jos Kipindita syntyy ylettdémasti, anna sahkoalan
ammattihenkildn tarkastaa hiiliharjojen kunto.
Vaara! Hiiliharjojen vaihdon saa tehdé vain séh-
kdalan ammattihenkild.

8.3 Huolto

® Laitteen sisdpuolella ei ole mitdén huoltoa
tarvitsevia osia.

Kaikki liikkuvat osat tulee voidella sdanndllisin
véliajoin.
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8.4 Varaosa- ja lisévarustetilaus:

Varaosia tilattaessa tulee antaa seuraavat tiedot:
© laitteen tyyppi

® laitteen tuotenumero

® laitteen tunnusnumero

® tarvittavan varaosan varaosanumero

Aktuellit hinnat ja muita tietoja I16ydéat verkkosivus-
tosta www.isc-gmbh.info

E ﬁlﬁ}@ Vinkki: Hyvén tydtuloksen

=1 Saamiseksi suosittelemme
kwb :n korkealaatuisia va-
rusteita! www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Kaytdstapoisto ja uusiokaytté

Laite on pakattu kuljetuspakkaukseen, jotta valte-
taan kuljetusvauriot. Tdma pakkaus on raaka-ai-
netta ja sita voi siksi kayttda uudelleen tai sen voi
toimittaa kierratyksen kautta takaisin raaka-aine-
kiertoon. Laite ja sen varusteet on valmistettu eri
materiaaleista, kuten esim. metallista ja muoveis-
ta. Vialliset laitteet eivat kuulu kotitalousjatteisiin.
Laite tulee toimittaa asianmukaiseen kerayspis-
teeseen ammattitaitoista havittdmista varten. Jos
et tiedd, missa on téllainen kerayspiste, tiedustele
asiaa kuntasi hallinnosta.

10. Sailytys

Sailyta laite ja sen varusteet valolta, kosteudelta
ja pakkaselta suojatussa tilassa poissa lasten
ulottuvilta. Paras sailytyslampétila on 5°C ja 30°C
valilla. Sailyta sahkotyodkalut alkuperaispakkauk-
sissaan.
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2

Koskee ainoastaan EU-maita
Ala heita sahkatyokaluja kotitalousjatteisiin!

Euroopan direktiivin 2012/19/EY loppuunkaytetyista séhko- ja elektronisista laitteista ja sen kansallisek-
si laiksi muuntamisen mukaan tulee kaytetyt sdhkétydkalut koota erikseen ja toimittaa ne ymparistoystéa-
vélliseen kierratykseen.

Kierratysvaihtoehto takaisinlahetykselle:

Sahkolaitteen omistaja on velvoitettu laitteen palauttamisen vaihtoehtona vaikuttamaan siihen, etta
hé&nen luovuttamansa omaisuus havitetddn asianmukaisesti. Loppuun kaytetty laite voidaan taté varten
luovuttaa myds kerayspisteeseen, joka suorittaa sen kaytdstapoiston kansallisten kierratystalous- ja
jatehuoltolakien tarkoittamalla tavalla. Tama ei koske kaytettyihin laitteisiin liitettyja lisdvarusteita ja apu-
vélineita, joissa ei ole sdhkdosia.

Tuotedokumentaation ja tuotteen mukana toimitettujen papereiden osittainenkin kopiointi tai muu monis-
taminen on sallittu ainoastaan iISC GmbH:n nimenomaisella luvalla.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

o Tuote taytta4 standardin EN 61000-3-11 asettamat vaatimukset ja sit& koskevat erityiset liitantéeh-
dot. Taéma tarkoittaa sit, etta laitetta ei saa kayttaa vapaasti valittavissa liitdntdkohdissa.

® Laite saattaa aiheuttaa ohimenevié jannitevaihteluita, jos verkko-olosuhteet ovat epaedulliset.

© Tuote on tarkoitettu kdytettavéksi ainoastaan litdntdkohdissa, joissa
a) suurinta sallittua verkkoimpedanssia “Z” ei ylitet, tai
b) verkon jatkuva jannitteenkestoiavyys on vahintaan 100 A vaihetta kohti.

o Kayttajana sinun tulee varmistaa, tarvittaessa tarkistamalla asia energiantoimittajalaitokseltasi, etta
se liitdntési, jossa haluat kéyttaa laitetta, tayttdd jommankumman yllAmainituista vaatimuksista a) tai
b).
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Asiakaspalvelutiedot
Meilla on kaikissa takuutodistuksessa mainituissa maissa patevia asiakaspalvelusta huolehtivia kump-
paneita, joiden yhteystiedot |6ydéat takuutodistuksesta. Heidan kauttaan voit saada kaikki asiakaspalve-

lut, kuten korjaukset, varaosien ja kulumaosien seka tarvittavien kayttdmateriaalien toimitukset.

Huomaa, etta seuraaviin tamén tuotteen osiin kohdistuu kaytdsta johtuvaa, luonnollista kulumista, ja etta
seuraavia osia tarvitaan kdyttdmateriaaleina.

Laji Esimerkki
Kuluvat osat* Hiiliharjat
Kayttdmateriaali / kayttdosat* Sahantera
Puuttuvat osat

* ei valttamatta kuulu toimitukseen!

Puutteellisuuksien tai vikojen ilmetessé pyydamme ilmoittamaan virheesta verkossa sivustoon www.
isc-gmbh.info. Ole hyvé ja anna vian tarkka kuvaus ja vastaa sen lisaksi joka tapauksessa seuraaviin
kysymyksiin:

®  Onko laite toiminut jo ainakin kerran, vai oliko se jo alusta l&htien viallinen?
® Havaitsitko jotain erikoista ennen vian ilmenemista (oireita ennen vikaa)?

* Mika mielestasi on laitteessa vikana (paaasiallinen vika)?
Kuvaa tata toimintavirhetta.
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FIN

Takuutodistus

Arvoisa asiakas,

tuotteemme lapikayvat erittdin tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikali tama laite ei kuitenkaan toimi

moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyydamme sinua kdantymaan teknisen asiakas-

palvelumme puoleen kayttden tassa takuukortissa annettua osoitetta. Selvitimme asian mielellamme
myds puhelimitse allaolevan palvelunumeron kautta. Takuuvaateiden esittdémista koskevat seuraavat
maéraykset:

1. Néama takuuehdot koskevat ainoastaan kuluttajia, ts. luonnollisia henkil6ita, jotka eivat kayta tata
tuotetta sen enempéé pienteollisessa kuin muussakaan itsenéisessé ammatinharjoituksessa. Namé
takuuehdot saatelevat tdydentavia takuusuorituksia, jotka allamainittu valmistaja lupaa uusien
laitteidensa ostajille lakiméaraisen takuun liséksi. Ne eivat vaikuta lakimaéraisiin takuusuoritus-
vaateisiisi milldan tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

2. Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset hankkimasi allamainitun valmistajan uuden laitteen
puutteellisuudet, jotka todistettavasti aiheutuvat materiaali- tai valmistusvirheista, ja se on rajattu
valintamme mukaan ainoastaan néiden laitteen vikojen korjaamiseen tai laitteen korvaamiseen uu-
della.

Ole hyva ja ota huomioon, etté laitteitamme ei ole suunniteltu kaytettavéaksi pienteollisuus-, kasi-
ty6lais- tai ammattitarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos laitetta on takuun kestoaikana
kaytetty pienteollisuus-, késitydlais- tai teollisuustydpaikoilla tai siihen on kohdistunut néihin verrat-
tavissa oleva rasitus.

3. Antamamme takuu ei kata naité vaurioita:

- laitteessa esiintyneet vauriot, jotka aiheutuvat asennusohjeen noudattamatta jattdmisesta tai asi-
antuntemattomasta asennuksesta, kayttéohjeen noudattamatta jattdmisesta (kuten esim. liitdnta
vaéraan verkkojannitteeseen tai virtalajiin) tai huolto- ja turvallisuusméaéraysten laiminlydnnista tai
laitteen altistamista epdnormaaleille ymparistolosuhteille tai puutteellisesta hoidosta ja huollosta.

- laitteessa esiintyneet vauriot, jotka aiheutuvat maardysten vastaisesta tai virheellisesta kaytosta
(esim. laitteen ylikuormitus tai hyvaksymaéttémien litostydkalujen tai varusteiden kayttd), vieraiden
esineiden tunkeutumisesta laitteeseen (esim. hiekka, kivet tai pdly, kuljetusvauriot), vakivoiman kay-
tdsta tai ulkopuolisista tekijdisté (esim. putoamisesta aiheutuneet vahingot).

- laitteessa tai sen osissa esiintyneet vauriot, jotka aiheutuvat kaytdsta johtuvasta, tavanomaisesta
tai muuten tavallisesta kulumisesta.

4. Takuuajan kesto on 24 kuukautta ja se alkaa laitteen ostopaivésta. Takuuvaateet tulee esittda en-
nen takuuajan paattymisté kahden viikon kuluessa siitd, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden
esittdminen takuuajan péatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan
pitenemiseen tai laitteen tai siihen mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uu-
delleen alusta. Tamé koskee myds paikan paalla suoritettuja palveluja.

5. Viallista laitetta koskevat takuuvaateet tulee esittda osoitteella: www.isc-gmbh.info. Pida uuden
laitteesi ostotosite tai muu ostonayttd valmiina. liman vastaavia tositteita tai tyyppikilpe& meille 1&he-
tettyjen laitteiden osalta takuuvaateet on suljettu pois, koska mahdollisuudet laitteen tunnistamiseen
puuttuvat. Mikali takuumme kattaa laitteen vian, asiakkaalle toimitetaan korjattu tai uusi laite viipy-
matta.

Tietysti korjaamme mielelldmme korvausta vastaan myés sellaiset laitteiden viat, jotka eivét kuulu tai
eivat enda kuulu takuumme piiriin. L&het tat4 varten laite teknisen asiakaspalvelumme osoitteeseen.

Kuluvien osien, kayttdosien ja puuttuvien osien suhteen viittaamme tdmaén takuun rajoituksiin, jotka on
selostettu tdméan kayttdohjeen asiakaspalvelutiedoissa.
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2. Opis naprave na obseg dobave
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9. Odstranjevanje in ponovna uporaba
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®

Nevarnost! - Da bi zmanjSali tveganje poskodb, preberite navodila za uporabo!

®

Pozor! Uporabiljajte zasc¢ito za usesa. Uc¢inkovanje hrupa lahko povzroéi izgubo sluha.

Y
B

Pozor! Uporabiljajte protiprasno zasc¢itno masko. Pri obdelavi lesa in drugih materialov lahko pride
do nastajanja zdravju $kodljivega prahu. Materiala, ki vsebuje azbest, ne smete obdelovati!

Pozor! Uporabljajte zaséitna o¢ala. Med delom nastajajoce iskre ali iz naprave izletajoci delcki,
ostruzki in prah lahko povzrogijo izgubo vida.

Pozor! Nevarnost poskodb! Ne segajte v premikajo¢ se zagin list.

Opozorilo! Premi¢na omejilna tirnica mora biti za zajeralne reze (ob nagnjeni glavi zage ali struznici z
nastavitvijo kota) pritrjena v eni od zunanjih leg.
Nastavljivo omejilno tirnico morate za 90° - eli¢ne reze pritrditi v notranjem polozaju.

*

OFF

Stikalo za vklop/izklop laserja
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Nevarnost!

Pri uporabi naprav je potrebno upostevati nekaj
varnostnih ukrepov, da bi prepregili poSkodbe
in materialno Skodo. Zato skrbno preberite ta
navodila za uporabo/varnostne napotke. Le-te
dobro shranite tako, da boste imeli zmeraj pri
roki potrebne informacije. Ce bi napravo izrogili
drugim osebam, Vas prosimo, da jim izro€ite tudi
ta navodila za uporabo/varnostne napotke. Ne
prevzemamo nobene odgovornosti za nezgode
ali Skodo, ki bi nastale zaradi neupostevanja teh
navodil za uporabo in varnostnih napotkov.

1. Varnostni napotki

Odgovarjajoce varnostne napotke lahko prebere-
te v priloZeni knjizici!

Nevarnost!

Preberite varnostne napotke in navodila.
Neupostevanje varnostnih napotkov in navodil
ima lahko za posledico elektriéni udar, pozar in/ali
hude poskodbe. Shranite vse varnostne napot-
ke in navodila za kasnej$o uporabo.

Posebni napotki za laser

/A Previdno! Laserska tehnologija
Ne glejte v laserski zarek
Varnostni razred laserja 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

® Nikoli ne glejte neposredno v smeri Zarka.

® Laserskega zarka nikoli ne usmerjajte na
odbojne povrsine, ljudi ali Zivali. Tudi laserski
zarek z majhno mocjo lahko poskoduje oko.

® Previdno - Ce se izvajajo drugi postopki, kot
navedeni tukaj, lahko pride do nevarne izpos-
tavljenosti zarkom.

® Nikoli ne odpirajte laserskega modula.

® Laserja ni dovoljeno spreminjati na tak nacin,
da se poveca njegova mo¢.

® |zdelovalec ne prevzema odgovornosti za
Skodo, ki nastane zaradi neupo$tevanja var-
nostnih napotkov.

SLO

2. Opis naprave na obseg dobave

2.1 Opis naprave (Slika 1-3)
1. Rocaj

2. Stikalo za vklop/izklop

3. Gumb za sprostitveni mehanizem

4. Glava stroja

5. Blokada gredi zage

6. Gibljiva zas¢ita Zaginega lista

7. Zagin list

8. Vpenjalna naprava

9. Vodilo opore za obdelovanca

10. Opora za obdelovanca

11. Pritrdilna roCica opore za obdelovanca
12. Vijak opore za obdelovanca

13. Fiksna omejilna tirnica

14. Gibljiva omejilna tirnica

15. Pritrdilni ro¢aj za gibljivo omejilno tirnico
16. Mizni vioZzek

17. Nastavljiva stojna noga

18. Fiksna miza za zago

19. Vrtljiva miza

20. Pritrdilni vzvod

21. Odklepna tipka

22. Kazalec (vrtljiva miza)

283. Skala (vrtljiva miza)

24. Kazalec (zajeralo)

25. Skala (zajeralo)

26. Pritrdilna ro¢ica

27. VreCa za zagovino

28. lzstopna odprtina

29. Pritrdilni vijak za vle€no vodenje

30. Varnostni zati¢

31. Narebri€eni vijak za omejitev globine reza
32. Protimatica za omejitev globine reza
33. Omejilna plos¢a za omejitev globine reza
34. Vijak za omejitev globine reza

35. Nastavni vijak za omejitev kota 90°

36. Nastavni vijak za omejitev kota 45°

37. Protimatica za omejitev kota

38. Krilati vijak

39. Zunanja prirobnica

40. Podlozka

41. Laser

42. Stikalo za vklop/izklop laserja

43. Transportni ro¢aj

44. Nastavni vijak za omejilno tirnico

45. Klju€ z notranjim Sestrobom 6mm

46. Vijak za transportni ro¢aj
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2.2 Obseg dobave

S pomocgjo opisanega obsega dobave preverite,

ali je artikel popoln. Ce deli manjkajo, se naj-

kasneje v 5 delovnih dnevih po nakupu izdelka

obrnite na na$ servisni center ali na prodajno

mesto, kjer ste napravo kupili, in predlozite racun.

Upostevajte preglednico garancijskih storitev ob

koncu tega navodila.

®  Odprite embalaZo in previdno vzemite napra-
vo iz embalaze.

® QOdstranite embalazni material in embalazne
in transportne varovalne priprave (Ce obstaja-
jo).

® Preverite, Ce je obseg dobave popoln.

® Preverite morebitne poSkodbe naprave in
delov pribora, do katerih bi lahko priSlo med
transportom.

® Po moznosti shranite embalazo do poteka
garancijskega roka.

Nevarnost!

Naprava in embalazni material nista igraca za
otroke! Otroci se ne smejo igrati s plasti¢nimi
vreckami, folijo in malimi deli opreme! Obsta-
ja nevarnost zadusitve in zauzitja taksnih
delov materiala!

Dvoro¢na, €elilna in zajeralna zaga

Vpenjalna naprava

Vodilo opore za obdelovanca (2x)

Opora za obdelovanca (2x)

Vijak opore za obdelovanca (2x)

Vre€a za zagovino

Transportni ro€aj (pri art. §t.: 43.003.80 ni v

obsegu dobave)

Klju€ z notranjim Sestrobom 6mm

® Vijak za transportni ro¢aj (2x) (pri art. St.:
43.003.80 ni v obsegu dobave)

® Originalna navodila za uporabo

® Varnostna navodila

SLO

3. Predpisana namenska uporaba

Dvoro€na, €elilna in zajeralna zaga so namenjene
sekanju lesa in podobnih materialov, odvisno od
velikosti stroja. Zaga ni primerna za rezanje drv.

Ta stroj se lahko uporablja le v skladu z njeg-
ovo namembnostjo. Vsaka druga uporaba Steje
kot nenamenska nedovoljena uporaba. Za
kakrsnekoli poskodbe ali Skodo, ki bi nastale
zaradi nedovoljene uporabe, nosi odgovornost
uporabnik/upravljalec in ne proizvajalec.

Prosimo, da upostevate, da naSe naprave niso
bile konstruirane za namene uporabe v obrtnistvu
ali industriji. Ne prevzemamo nobene odgovor-
nosti, e je bila naprava uporabljana v obrtnistvu
ali industriji ter v podobnih dejavnostih.

Uporabljati smete samo za ta stroj primerne liste
zage. Prepovedana je uporaba kakrsnihkoli drug-
ih rezalnih ploS¢.

Del namenske uporabe je tudi upostevanje var-

nostnih navodil, kot tudi navodil za montazo in na-

vodil za upravljanje, ki so v navodilih za uporabo.

Osebe, ki ta stroj upravljajo in vzdrzujejo, morajo

biti seznanjeni s temi navodili in biti pou¢eno

0 moznih nevarnostih. Poleg tega pa se je tre-

ba to¢no drzati vseh veljavnih predpisov za

preprecevanje nesre¢. Upostevati je treba tudi

ostala splo$na pravila v delovnem medicinskem

in varnostno tehniénem podro¢ju.

Spremembe stroja izklju€ujejo jamstvo proizva-

jalca in jamstvo za napake, ki nastanejo zaradi

tega. Kljub smotrni namenski uporabi ni mogoce

povsem izlociti nekaterih dejavnikov preostalega

tveganja.

Zaradi konstrukcije in postavitve stroja lahko nas-

topijo naslednja tveganja:

e Dotikanje zaginega lista na tistem delu, ki ni
pokrit.

e Poseganije v delujo¢ zagin list (poskodovanje
zaradi ureza)

® Povratni udar obdelovanca in delov obdelo-

vanca.

Lom Zaginega lista.

I1zlet pomanikljivih delov trdine Zaginega lista.

Poskodbe sluha ob neuporabi gludnikov.

Zdravju Skodljive emisije prahu pri uporabi v

zaprtih prostorih.
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4. Tehniéni podatki

4.1 TC-SM 216

Motor na izmeni¢no napetost: 220-240V ~ 50 Hz
Zmogljivost: ........... 1500 W S1/1600 W S6 25 %
Stevilo obratov v prostem teku [ IR 5200 min™
Zagin listiz trdine: ............. 2216 x2 30 x 2,4 mm
Najvecja Sirina zobca.........ccccvevveeieenen. 2,8 mm
Stevilo ZODCEV: ......veveeerceeeeeeee e 48
Obmocje obradanja: .........cccceeueee.. -47° ] 0°/ +47°
Zajeralni rez v1evo: .......cccoevvceeiiicenenn. 0° do 45°
Sirina zaganja pri 90° .......c..ccco...... 305 x 65 mm
Sirina zaganja pri 45° .......coccc.coo..... 215 x 65 mm
Sirina zaganja pri 2 x 45°

(dvojni zajeralni rez levo): ................ 215x 35 mm
TeZA: oo pribl. 13 kg
Razred laserja: .......ccccoeviiiiiiiiiiiiceeeee 2
Valovna dolzina laser: ........cccccocveevernnen. 650 nm
Zmogljivost laserja: ........cccoeceveiiieeeninen. <1mwW
ZadCitni razred: ... /8l

Najmanjsa velikost obdelovanca: Rezite le obde-
lovance, ki so dovolj veliki, da jih lahko pritrdite z
vpenjalno napravo — najman;jsa dolzina 160 mm.

Nacin obratovanja S6 25 %: Trajno obratovanje
s prekinjajo¢o obremenitvijo (trajanje vklopa 10
min). Da preprecite nepotrebno ogrevanje mo-
torja, lahko motor 25 % trajanja vklopa deluje le
z navedeno nazivno mocjo, nato pa mora 75 %
trajanja vklopa delovati brez obremenitve.

Nevarnost!

Hrup

Vrednosti hrupa so bile ugotovljene v skladu z
EN 62841.

Nivo zvoénega tlaka LpA .................... 95,5dB (A)
Negotovost K, ..o 3dB (A)
Nivo zvoéne moCi L, ....ccovvveueiennens 108,5dB (A)
Negotovost K, ..cooovoveiiieiiiiiiici, 3dB (A)
Uporabljajte zascito za uSesa.

Hrup lahko povzro€i izgubo sluha.

SLO

4.2 TC-SM 254

Motor na izmeni€no napetost: 220-240V ~ 50 Hz
Zmogljivost: ........... 1800 W S1/1900 W S6 25 %
Stevilo obratov v prostem teku [ TR 5000 min
Zagin listiz trdine: ............. 2254 x2 30 x 2,4 mm
Najvecja Sirina zobca.........ccccceeieeieeenen. 2,8 mm
SeVIlo ZODCEV: ..o 48
Obmocje obracanja: ........cc.ceeueee. -47°/0°/ +47°
Zajeralni rez v 1evo: .....cccceeeeiiiiieeninnn. 0° do 45°
Sirina zaganja pri 90° .........ccoco...... 305 x 85 mm
Sirina zaganja pri 45° .......c.ccooee..... 215 x 85 mm
Sirina zaganja pri 2 x 45°

(dvojni zajeralni rez levo): ................ 215x 45 mm
TeZA: woiiiiiiieee pribl. 15 kg
Razred laserja: ........ccocviviiiiiiiiciice 2
Valovna dolzina laser: .........cccceeeieenenne. 650 nm
Zmogljivost [aserja: .......ccocevieiiiiiieninns <1mwW
ZaSCitni razred: ...occooveeeieee e /@

NajmanjSa velikost obdelovanca: Rezite le obde-
lovance, ki so dovolj veliki, da jih lahko pritrdite z
vpenjalno napravo — najmanjsa dolzina 180 mm.

Nacin obratovanja S6 25 %: Trajno obratovanje
s prekinjajo¢o obremenitvijo (trajanje vklopa 10
min). Da preprecite nepotrebno ogrevanje mo-
torja, lahko motor 25 % trajanja vklopa deluje le
z navedeno nazivno mocjo, nato pa mora 75 %
trajanja vklopa delovati brez obremenitve.

Nevarnost!

Hrup

Vrednosti hrupa so bile ugotovljene v skladu z
EN 62841.

Nivo zvoénega tlaka LpA .................... 96,7 dB (A)
Negotovost K, .....c.ovc 3dB (A)
Nivo zvoéne moCi L, ...coovvvereeieuennnnee 109,7 dB (A)
Negotovost K, ..ccoevvieiiniiiiiiiiic 3dB (A)

Uporabljajte zascito za uSesa.
Hrup lahko povzroci izgubo sluha.

Navedene vrednosti emisij hrupa so bile izmerje-
ne po standardiziranem testnem postopku in jo je
mogoce za primerjavo elektri¢nega orodja primer-
jati z drugo vrednostjo.

Navedene vrednosti emisij hrupa je mozno upora-
biti tudi za predhodno oceno obremenitve.
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Opozorilo:

Vrednosti emisij hrupa se lahko med dejans-
ko uporabo elektricnega orodja razlikujejo od
navedenih vrednosti, kar je odvisno od nacina
uporabe elektricnega orodja, zlasti od vrste ob-
delovanca.

Omejite hrupnost in vibracije na minimum!
Uporabljajte samo brezhibne naprave.
Redno vzdrzuijte in Cistite napravo.

Vas nacin dela prilagodite napravi.

Ne preobremenjujte naprave.

Po potrebi dajte napravo v preverjanje.
Izklju€ite napravo, ko je ne uporabljate.

Pozor!

Tudi, e delate s tem elektriénim orodjem

po predpisih, zmeraj obstaja nekaj ostalih

tveganj. Nastopijo lahko sledece nevar-

nosti v zvezi s konstrukcijo in izvedbo tega

elektricnega orodja:

1. Poskodbe plju¢, e ne uporabljate primerne
protiprasne zas¢itne maske.

2. Poskodbe sluha, ¢e ne uporabljate primerne
za8dite za uSesa.
3. Zdravstvene tezave, ki so posledica tresljajev

rok, ¢e dlje ¢asa uporabljate napravo ali, e je
ne uporabljate in vzdrzujete pravilno.

5. Pred uporabo

Pred priklopom se prepri¢ajte, ¢e se podatki
na tipski podatkovni tablici skladajo s podatki o
elektri¢nem omrezju.

Opozorilo!

Zmeraj izvlecite elektri¢ni prikljucni vtikac¢
preden zacnete izvajati nastavitve na
skobljicu.

5.1 Splosno

e  Stroj morate postaviti na stabilno podlago, tj.
privijaéiti na delovno mizo, univerzalno ogrod-
je ali podobno.

Pred prvim zagonom morajo biti vsi pokrovi in
varnostne priprave pravilno montirane.

Zagin list se mora vrteti brez oviranja.

Pri Ze obdelanem lesu je potrebno paziti na
tujke, kot so npr. zeblji ali vijaki itd.

Preden aktivirate stikalo za vklop/izklop, se
prepri€ajte, da je zagin list pravilno montiran
ter, da se premicni deli z lahkoto premikajo.

5.2 Montaza zage (slike 1-5, 17)

® Opore obdelovanca (10) vpeljite v vodilo (9)
(slika 4). Nato vodilo montirajte na fiksni mizi
za zago (18) in ga pritrdite z vijakom (12).
Uporabljajte krizni izvijag.

Oporo obdelovanca (10) lahko potisnete v
vodilo (9) glede na dolzino obdelovanca,

ki ga obdelujete. Ko je opora obdelovanca
(10) v pravilnem polozaju, se pritrdilni ro¢aj
(11) privijaéi navzdol, da se dotika nalegalne
povrsine. To prepredi, da bi se Zaga pri dolgih
ali velikih obdelovancih prevrgla.

Lovilna vre€a za ostruzke (27) se z
razsirjenjem kovinskega obro¢a na odprtini
vtakne v izstopno odprtino (28) ¢elilne zage.
Ko se kovinski obro¢ vrne v izhodiséno obliko,
je lovilna vre¢a za ostruzke varno namescena.
Vpenjalno napravo (8) lahko montirate tako
levo kot desno na fiksni zagini mizi (18).
Transportni ro¢aj (43) montirajte z obema
vijakoma (46), v skladu s sliko 17 (pri art. &t.:
43.003.80 ni v obsegu dobave).

e Krizniizvija¢ ni v obsegu dobave.

5.3 Nastavitev zage (slike 1-3)

® Zanastavitev vrtljive mize (19) mora biti pri-
trdilni vzvod (20) v najbolj zgornjem polozaju.
Sele nato lahko vrtljivo mizo nastavite, med-
tem ko drzite odklepno tipko (21) (gl. sliko 5).
Vrtljivo mizo (19) in kazalec (22) obrnite v
zeleni kot na skali (23).

Zaga ima zaskoéne polozaje na -45°, -30°,
-22,5°, -15°,0°, 15°, 22,5°, 30° in 45°, kjer
se struznica (19) sliSno zaskoci. Takoj ko se
vrtljiva miza zaskoci, morate polozaj pritrdil-
nega vzvoda (20) s stiskom navzdol dodatno
pritrditi.

Ce potrebujete drug polozaj kota, se vrtljiva
miza (19) pritrdi samo s pritrdilnim vzvodom
(20).

Z rahlim pritiskom glave stroja (4) navzdol

in so¢asnim izvle¢enjem varovalnega zati¢a
(30) iz drzala motorja se zaga odpahne iz
spodnjega polozaja.

Glavo stroja (4) zasukajte navzgor.

Glavo stroja (4) lahko z odpustitvijo pritrdil-
nega ro¢aja (26) v levo nagnete za najve¢
45°. Ko je dosezen zeleni kot kazalca (24) na
skali (25), glavo stroja (4) ponovno pritrdite s
pritrdilno rogico (26).

Za zagotovitev stabilnosti Zage morate nas-
tavljivo stojno nogo (17) z obraanjem nasta-
viti tako, da je zaga vodoravna in stabilna.
Glavo stroja (4) lahko premikate naprej in na-
zaj z vle€no funkcijo. Vle€no funkcijo ustavite

-161 -

Anl_TC_SM_216_SPK9.indb 161

24.04.2019 09:31:15



tako, da vodilne tirnice pritrdite na dolo¢enem
polozaju s pritrdilnim vijakom (29).

5.4 Natan¢na nastavitev pritrdilne tirnice
(sl.6,7)

® Glavo stroja (4) spustite navzdol in pritrdite z
varnostnim zati¢em (30).

e  Struznico (19) fiksirajte na polozaju 0°.

© Nastavite 90° omejilni kotnik (a) med zaginim
listom (7) in pritrdilno tirnico (13).

o Stiri nastavne vijake (44) zrahljajte s kljuéem
z notranjim Sestrobom, omejilno tirnico (13)
nastavite na 90° k Zaginem listu (7) in ponov-
no pritegnite nastavne vijake (44).

®  Omejilni kotnik (a) in klju€éem z notranjim
Sestrobom 5 mm nista v obsegu dobave.

5.5 Natan¢na nastavitev kotnega omejila za
celilni rez 90° (sl. 8, 9)

® Glavo stroja (4) spustite navzdol in pritrdite z
varnostnim zati¢em (30).

e Struznico (19) fiksirajte na polozaju 0°.

e Odpustite pritrdilni ro¢aj (26) in z ro¢ajem (1)
nagnite glavo stroja (4) v desno na 0°.

© Nastavite 90° omejilni kot (a) med zaginim
listom (7) in vriljivo mizo (19).

® Zrahljajte protimatico (37) in nastavni vijak
(35) nastavite tako, da znasa kot med Zaginim
listom (7) in vriljivo mizo (19) 90°.

e Zafiksiranje tega polozaja ponovno pritegnite
protimatico (37).

© Nato preverite polozaj kazalca (24). Ce je
treba, kazalec odpustite s kriznim izvija¢em,
nastavite polozaj 0° na skali (25) in ponovno
pritegnite kazalec.

®  Omejilni kotnik (a) in kriznim izvija¢em nista v
obsegu dobave.

5.6 Natancna nastavitev omejilnega kotnika
za zajeralni rez 45° (sl. 8, 10)

® Glavo stroja (4) spustite navzdol in pritrdite z
varnostnim zati¢em (30).

e Struznico (19) fiksirajte na polozaju 0°.

®  Odpustite vpenjalni vijak (26) in z ro¢ajem (1)
nagnite glavo stroja (4) v levo na 45°.

© Nastavite 45° omejilni kot (b) med Zaginim
listom (7) in vriljivo mizo (19).

® Zrahljajte protimatico (37) in nastavni vijak
(36) nastavite tako, da znasa kot med Zaginim
listom (7) in vritljivo mizo natanéno (19) 45°.

® Protimatico ponovno pritegnite, da pritrdite to
nastavitev.

®  Omejilni kotnik (b) ni v obsegu dobave.

SLO

6. Uporaba

Opozorilo! Nastavljivo omejilno tirnico (14)
morate pritrditi za 90° - €eli¢ne reze v notranjem
polozaju:

e Odprite pritrdilno rocico (15) nastavljive ome-
jilne tirnice in potisnite nastavljivo omejilno
tirnico navznoter.

® Nastavljiva omejilna tirnica (14) mora biti
blokirana tako dale¢ od najbolj notranjega
polozaja, da zna$a razdalja med omejilno tir-
nico (14) in zaginim listom (7) najve¢ 5 mm.

® Pred Zaganjem preverite, da med omejilno tir-
nico in zaginim listom ne more priti do tréenja.

e Pritrdilno ro€ico (15) ponovno pritegnite.

Opozorilo! Premi¢na omejilna tirnica (14) mora
biti za zajeralne reze 0°-45° (ob nagnjeni glavi st-
roja (4) ali vrtljivi mizi z nastavitvijo kota) pritrjena
v eni od zunanijih leg.

e Odprite pritrdilno rocico (15) nastavljive ome-
jilne tirnice in potisnite nastavljivo omejilno
tirnico navzven.

® Nastavljiva omejilna tirnica (14) mora biti
blokirana tako dale¢ od najbolj notranjega
polozaja, da zna$a razdalja med omejilno tir-
nico (14) in zaginim listom (7) najve¢ 5 mm.

® Pred Zaganjem preverite, da med omejilno tir-
nico in zaginim listom ne more priti do tréenja.

e Pritrdilno ro€ico (15) ponovno pritegnite.

6.1 Celiéni rez 90° in struznica 0° (slike 1-3,
11)

Pri Sirini reza do ca. 100 mm lahko potezno

funkcijo Zage z nastavitvenim vijakom za vle¢no

vodenije (29) pritrdite v zadnjem polozaju. Ce je

Sirina reza ve¢ kot 100 mm, morate paziti, da je

pritrdilni vijak za vlie€¢no vodenije (29) zrahljan in

glava stroja (4) gibljiva.

® Glavo stroja (4) spravite v zgornji polozaj.

® Glavo stroja (4) z ro¢ajem (1) potisnite nazaj
in po potrebi pritrdite v tem polozaju. (glede
na Sirino reza)

® Les, ki ga Zelite rezati, polozite na omejilno
tirnico (13) in na struznico (19).

® Material z vpenjalno napravo (8) pritrdite na
fiksni mizi za zago (18), da preprecite premi-
kanje med postopkom zaganja.

®  Pritisnite odklepni gumb (3), da sprostite sti-
kalo za vklop/izklop (2).

® Pritisnite na stikalo za vklop/izklop (2), da
vklopite motor.

®  Prifiksiranem vleénem vodenju: Glavo stroja
(4) z ro¢ajem (1) enakomerno in z blagim
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pritiskom pomikajte navzdol, da zagin list (7)
prereze obdelovanca.

Pri nefiksiranem vleénem vodenju: Glavo stro-
ja (4) povlecite do konca naprej in z ro¢ajem
(1) enakomerno in z rahlim pritiskom spustite
¢isto navzdol. Sedaj glavo stroja (4) poéasi in
enakomerno potisnite navzdol, da zagin list
(7) povsem prereze obdelovanca.

Po koncu Zzaganja glavo stroja (4) spet posta-
vite v zgorniji polozaj mirovanja (4) in spustite
stikalo za vklop/izklop (2).

Pozor! Zaradi povratne vzmeti stroj ne udari sa-
modejno navzgor, tj. ro€aja (1) po koncu rezanja
ne spustite, temvec glavo zage (4) pocasiin z
rahlim protipritiskom premaknite navzgor.

6.2 Celiéni rez 90° in struznica 0° - 45° (slike
1-3,12)

S ¢elilno Zago lahko izvajate ¢elilne reze v levo od

0° do 45° in desno od 0° do 45° glede na omejilno

tirnico.

® Glavo stroja (4) zasukajte navzgor.

Pritrdilni vzvod (20) spravite v najbolj zgorniji

polozaj, da lahko vrtljivo mizo nastavljate.

Drzite stisnjeno odklepno tipko (21) ter vrtljivo

mizo (19) in kazalnik (22) obrnite v zeleni kot

na skali (23).

S pritiskom na pritrdilni vzvod (20) navzdol se

vriljiva miza (19) zaklene.

Rez izvedite, kot je opisano v tocki 6.1.

6.3 Zajeralni rez 0° - 45° in struznica 0° (slike
1-3,13)

S ¢elilno Zago lahko izvajate zajeralne reze od

0-45° v levo glede na delovno povrsino.

® Glavo stroja (4) spravite v zgornji polozaj.

Struznico (19) fiksirajte na polozaju 0°.

Pritrdilno rocico (26) odpustite in glavo stroja

(4) nagnite v levo do Zelenega kota kazalca

(24) na skali (25). Nato ponovno fiksirajte pri-

trdilno rocico (26).

Rez izvedite, kot je opisano v tocki 6.1.

6.4 Zajeralni rez 0° - 45° in struznica 0° - 45°
(slike 1-3, 14)
S ¢elilno Zago lahko izvajate zajeralne reze v levo
0-45° glede na delovno povrsino, s so¢asno nas-
tavitvijo vrtljive mize k omejilni tirnici 0°-45° v levo
0z.0-45° v desno (dvojni zajeralni rez).
®  Glavo stroja (4) spravite v zgornji polozaj.
Pritrdilni vzvod (20) spravite v najbolj zgornji
polozaj, da lahko vrtljivo mizo nastavljate.
Drzite stisnjeno odklepno tipko (21) ter vrtljivo
mizo (19) in kazalnik (22) obrnite v zeleni kot
na skali (23).

S pritiskom na pritrdilni vzvod (20) navzdol se
vriljiva miza (19) zaklene.

Pritrdilno rocico (26) odpustite in glavo stroja
(4) nagnite v levo do zelenega kota kazalca
(24) na skali (25). Nato ponovno fiksirajte pri-
trdilno rocico (26).

® Rezizvedite, kot je opisano v tocki 6.1.

6.5 Omejitev globine reza (slika 15)

* Omejitev globine reza lahko aktivirate s
pomocjo vijaka (34).

V ta namen vijak (34) zrahljajte s kriznim
izvijacem, da bo omejilna plos¢a gibljiva.
Nato omejilno plos¢o (33) premaknite tako
dale¢ v smeri Zaginega lista, kolikor gre, in
nato ponovno privijacite vijak (34).

S pomocjo narebri¢enega vijaka (31) lahko
zdaj brezstopenjsko nastavite globino reza.
V ta namen zrahljajte protimatico (32) in
nastavite Zeleno globino reza z uvijanjem ali
izvijanjem narebri¢enega vijaka (31). Nato
protimatico (32) pritegnite na vijak (31).
Preverite nastavitve na poskusnem rezu.
Krizni izvija¢ ni v obsegu dobave.

6.6 Vreca za zagovino (sl. 2)

Zaga je opremljena z vre¢o za zagovino (27).
Vre€o za zagovino (27) lahko izpraznite skozi
zadrgo na dnu.

6.7 Menjava zaginega lista (slika 1, 16)

® Pred zamenjave Zaginega lista: Izvlecite
omrezno stikalo!

Pri menjavi Zaginega lista nosite rokavice, da
se ne poskodujete!

Glavo stroja (4) obrnite navzgor.

Z eno roko pritisnite na blokado gredi zage
(5) in z drugo roko postavite klju¢ z notranjim
Sestrobom (45) na prirobnicni vijak (38). Po
najve¢ enem obratu se blokada gredi zage
(5) zaskogi.

Sedaj z nekaj ve¢ sile vijak prirobnice (38)
odpustite v desno.

Prirobni¢ni vijak (38) izvijte ven do konca in
snemite podlozko (40) ter zunanjo prirobnico
(39).

Zagin list (7) snemite z notranje prirobnice in
ga izvlecite navzdol. V ta namen zagin list (6)
premaknite navzgor, da je Zzagin list dostopen.
Vijak prirobnice (38), podlozko (40), zunanjo
prirobnico (39) in notranjo prirobnico skrbno
ocistite.

Nov zZagin list (7) vstavite v nasprotnem vrst-
nem redu in ponovno pritegnite.

Pozor! PoSevnina reza zobcey, tj. smer
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obra¢anja Zaginega lista (7) se mora ujemati
s smerjo puscice na ohisju.

® Preden za¢nete ponovno delati z Zago, vedno
preverite delovanje za$¢itnih naprav.

®  Opozorilo! Po vsaki menjavi Zaginega lista
preverite, ali se zas¢ita zaginega lista (6)
odpira na zahtev in se nato spet zapre. Preve-
rite tudi, ali se Zzagin list (7) prosto premika v
zasCiti Zaginega lista (6).

®  Opozorilo! Po vsaki menjavi Zaginega lista
preverite, ali zagin list v navpi¢nem polozaju
in nagnjen na 45° prosto te¢e v miznem
vlozku (16).

®  Opozorilo! Obrabljen ali poskodovan mizni
vlozek (16) morate takoj zamenjati. V ta na-
men odvijadite krizne vijake miznega vlozka
(16) in mizni vloZek odstranite iz pritrjene
Zagine mize (18). Vstavite nov mizni viozek
(16) v obratnem vrstnem redu.

® Opozorilo! Zamenjavo in izravnavo Zaginega
lista (7) morate pravilno izvesti.

6.8 Transport (sl. 1-3, 17)

®  Pritrdilni vzvod (20) potisnite navzdol, da vrtl-
jivo mizo (19) zaklenete.

® S skalo (25) zagotovite, da je kot za zajeralne
reze 90°. Poleg tega mora biti glava stroja (4)
pritrjena s pritrdilno ro¢ico pritrdilno rocico
(26).

® Glavo stroja (4) potisnite navzdol in blokirajte
z varnostnim zati¢em (30). Zaga je zaklenjena
v spodnjem polozaju.

® Vle€no funkcijo Zage fiksirajte s pritrdilnim
vijakom za vle¢no vodenje (29) v zadnjem
polozaju.

®  Stroj vedno nosite za transportni ro¢aj (43)
(pri art. 8t.: 43.003.80 ni v obsegu dobave).

e Stroj prena$ajte le na fiksirani mizi za zago
(18).

® Zaponovno montazo stroja ravnajte v skladu
s tocko 5.3.

6.9 Delovanije laserja (slika 1, 18)

Vklop: Stikalo za vklop/izklop laserja (42) pre-
maknite v polozaj >>**<<, da vklopite laser (41).
Na obdelovanec se projicira laserska €rta, ki
omogoca natanéno vodenije reza.

Izklop: Stikalo za vklop/izklop laserja (42) prema-
knite v polozaj »OFF«.

7. Zamenjava elektricnega
prikljuénega kabla

Nevarnost!

Ce se elektriéni prikljugni kabel te naprave
poskoduje, ga mora zamenjati proizvajalec ali
njegova servisna sluzba ali podobno strokovno
usposobljena oseba, da bi preprecili ogrozanje
varnosti.

8. Ciséenje, vzdrzevanje in
naroc¢anje nadomestnih delov

Nevarnost!
Pred izvajanjem vsakega Cistilnega dela izvlecite
elektri¢ni priklju¢ni kabel.

8.1 Ciséenje

e Zasc¢itno opremo, zracne reze in ohisje mo-
torja vzdrzujte kar se le da v stanju brez pri-
sotnosti prahu in umazanije. Napravo obriSite
s suho krpo ali s komprimiranim zrakom pod
nizkim pritiskom.

e Priporo¢amo, da napravo ocistite neposredno
po vsakem kon¢anem delu.

® Redno Cistite napravo z vlazno krpo in nekaj
milnice. Ne uporabljajte nobenih Eistilnih ali
razredCilnih sredstev; le-ta lahko poskodujejo
plasti¢ne dele naprave. Pazite na to, da ne
pride voda v notranjost naprave. Vstop vode
v elektricno napravo povecuje tveganje
elektricnega udara.

8.2 Oglene Scetke

Pri prekomernem iskrenju naj strokovnjak za
elektriko preveri oglene S¢etke.

Nevarnost! Oglene $¢etke lahko zamenja le stro-
kovnjak za elektriko.

8.3 Vzdrzevanje

® V notranjosti naprave ni nobenih delov, ki bi
jih bilo potrebno vzdrzevati.

® Vse premi¢ne dele redno mazite v ¢asovnih
intervalih.
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8.4 Seznam nadomestnih delov in dodatne
opreme:

Pri naro¢anju nadomestnih delov navedite nas-

lednje:

® tip naprave

e &t art. naprave

o |D-Stevilka naprave

o Stevilka potrebnega nadomestnega dela

Aktualne cene in informacije lahko najdete na

spletni strani: www.isc-gmbh.info

ig!
El’i‘#}E Namig! Za dobre delovne

=y rezultate priporoéamo ka-
kovostno dodatno opremo
druzbe kwb | www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Odstranjevanje in ponovna
uporaba

Naprava se nahaja v embalazi, da ne bi priSlo do
poskodb med transportom. Ta embalaza je surovi-
nain s tem ponovno uporabna ali pa jo je mozno
reciklirati. Naprava in njen pribor sta izdelana iz
razli¢nih materialov kot npr. kovine in plastika.
Okvarjene naprave ne sodijo med gospodin-

jske odpadke. Napravo odlozite na ustreznem
zbirali$éu, da bo pravilno odstranjena. Ce ne poz-
nate primernih zbiraliS¢, se pozanimajte pri svoji
obéinski upravi.

10. Skladiscenje

Napravo in pribor za napravo skladiséite na
temnem, suhem in pred mrazom zas¢itenem

in za otroke nedostopnem mestu. Optimalna
skladi§¢na temperature je med 5 in 30 °C.
Elektriéno orodje shranjujte v originalni embalazi.

2

Samo za dezele EU

Elektricnega orodja ne mecite med gospodinjske
odpadke!

V skladu z evropsko smernico 2012/19/EG o sta-
rih elektri¢nih in elektronskih napravah in v skladu
z izvajanjem nacionalne zakonodaje morate

lo¢eno zbirati izrabljena elektri€na orodja in jih
predati v okoljsko varno ponovno predelavo.

Reciklazna alternativa za poziv za vracanje:
Lastnik elektricne naprave je alternativno zave-
zan, da namesto vrac¢anja sodeluje pri pri stro-
kovno ustreznem recikliranju v primeru predaje
lastnine. Staro napravo se lahko v ta namen tudi
prepusti na odvzemnem mestu, ki izvaja odstran-
jevanje v smislu nacionalne zakonodaje o od-
stranjevanju tak$nih odpadkov. To se ne nanasa
na starim napravam priloZzene dele pribora in
opreme brez elektri¢nih komponent.

Ponatis ali kakrSnokoli razmnozevanje dokumen-
tacije in spremljajocih papirjev o proizvodu, tudi
po izvleckih, je dovoljeno samo z izrecnim soglas-
jem ISC GmbH.

Pridrzana pravica do tehni¢nih sprememb

® |zdelek izpolnjuje zahteve EN 61000-3-11 in
je predmet posebnih pogojev za prikljucitev.
To pomeni, da uporaba s prikljuénimi to¢kami,
ki bi si jih lahko prosto izbrali, ni dovoljena.

® Naprava lahko pri neugodnih omreznih raz-
merah povzro€i prehodna nihanja v napetosti.

® |zdelek je predviden izkljuéno za uporabo na
prikljuénih tockah, ki
a) ne prekoracujejo najvecje dovoljene
omrezne impendance Z ali
b) z najmanjso trajno elektricno obremenitvijo
omrezja 100 A na fazo.

e Kot uporabnik morate zagotoviti, po potrebi
po posvetu z oskrbovalnim podjetiem za
elektri¢no energijo, da vasa priklju¢na tocka,
na katero Zelite prikljugiti izdelek, izpolnjuje
eno od navedenih zahtev a) ali b).
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Servisne informacije
V vseh drzavah, ki so navedene v garancijski listini, sodelujemo s kompetentnimi servisnimi partnerii,
katerih kontakti so razvidni iz garancijske listine. Na voljo so vam za vse potrebne servisne storitve, kot

so popravila, oskrba z nadomestnimi in obrabnimi deli ali oskrba s potro$nimi materiali.

Upostevajte, da so nekateri deli tega izdelka izpostavljeni naravni obrabi zaradi uporabe oz. da so neka-
teri deli potro$ni material.

Kategorija Primer
Obrabni deli* Ogljene S¢etke
Obrabni material/ obrabni deli* Zagin list
Manijkajoci deli

* ni nujno, da je v obsegu dobave!

Pri pomanijkljivostih ali napakah vas prosimo, da napako prijavite na www.isc-gmbh.info. Napako kar naj-
bolj natan¢no opisite in v vsakem primeru odgovorite na naslednja vprasanja:

Odgovorite na naslednja vprasanja:
e Je naprava neko¢ delovala, ali je bila od vsega zac¢etka okvarjena?
® Ste pred okvaro opazili kaj neobi¢ajnega (simptom ali okvaro)?
® Kajna napravi po vasem mnenju ne dela (glavni znak)?
Opisite to napa¢no delovanje.
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SLO

Garancijska listina

Spostovani uporabnik,

za nase izdelke izvajamo strogo konéno kontrolo kakovosti. Ce ta naprava kljub temu ne deluje brezhib-

no, to zelo obzalujemo in vas prosimo, da se obrnete na naso servisno sluzbo na naslovu, ki je naveden

na tej garancijski kartici. Z veseljem vam bomo svetovali tudi po telefonu na navedeni Stevilki servisne
sluzbe. Za uveljavljanje garancijskih zahtevkov velja naslednje:

1. Tigarancijski pogoji so namenjeni izkljuéno porabniku, j. fizi€nim osebam, ki tega izdelka ne bodo
uporabljale za svojo obrt ali druge samostojne dejavnosti. Ti garancijski pogoji urejajo dodatne
garancijske storitve, ki jih spodaj navedeni proizvajalec zagotavlja svojim kupcem novih naprav do-
datno k zakonskemu jamstvu.Ta garancija ne vpliva na vade zakonske garancijske zahtevke. Nase
garancijske storitve so za vas brezplacne.

2. Garancijske storitve se nanasajo izkljuéno na pomanjkljivosti na novih napravah zgoraj navedene-

ga proizvajalca, ki ste jih kupili, in so posledica materialnih ali tovarniskih napak, in ki jih po lastni
presoji odpravimo na tej napravi ali napravo nadomestimo z drugo.
Prosimo, upostevajte, da nade naprave niso bile zasnovane za uporabo v poklicu, obrti ali za poklic-
no uporabo. Garancijska pogodba tako ne nastane, ¢e napravo v garancijskem obdobju uporabljate
za v obrtnih, rokodelskih ali industrijskih obratih ali e je bila izpostavljena obremenitvam, ki so temu
enakovredna.

3. Iz garancije so izvzeti:

- Skoda na napravi, ki je nastala zaradi neupostevanja navodil za montazo ali zaradi nestrokovne
inStalacije, neupostevanja navodil za uporabo (kot npr. s prikljucitvijo na napa¢no omrezno napetost
ali vrsto toka), neupostevanja navodil za vzdrzevanje in varnostnih dolo il ali zaradi izpostavitve na-
prave nenormalnim okoljskim pogojem ali zaradi neustrezne nege in vzdrzevanja.

- Skoda na napravi, ki je nastala zaradi nenamenske ali nestrokovne uporabe (npr. zaradi preobre-
menitve naprave ali uporabe v orodjih ali opremi, za katera ni odobrena), vdor tujkov v napravo (npr.
peska, kamnov ali prahu, poSkodb pri transportu), uporabe sile ali zunanije sile (npr. poskodbe pri
padcih).

- Skode na napravi ali delih naprave, ki je nastala kot posledica uporabe oz. obi¢ajne ali drugaéne
obrabe.

4. Garancijsko obdobje traja 24 mesecev in se za¢ne z datumom nakupa naprave. Garancijske zah-
tevke je treba uveljaviti pred potekom garancijskega obdobja v roku dveh tednov, ko opazite okvaro.
Uveljavljanje garancijskih zahtevkov po poteku garancijskega obdobja je izklju¢eno. Popravilo ali
menjava naprave ne podalj$a garancijskega obdobja, niti ne predstavlja zacetka novega garancijs-
kega obdobja za storitev, izvedeno na napravi ali za morebitne vgrajene nadomestne dele. To velja
tudi pri servisih na kraju samem.

5. Zauveljavljanje vasega garancijskega zahtevka okvarjeno napravo prijavite na: www.isc-gmbh.info.
Pripravite racun ali drugo dokazilo o vaSem nakupu nove naprave. Naprave, poslane brez ustrez-
nega dokazila ali tipske tablice, so izklju&ene iz garancijskih storitev, saj jih ni mozno uvrstiti. Ce je
okvara zajeta v nasih garancijskih storitvah, boste takoj prejeli popravljeno ali novo napravo.

Seveda bomo proti placilu z veseljem odpravili tudi okvare na napravi, ki v garancijski obseg ne sodijo
ali ne sodijo ve¢. Napravo nam posljite na spodaj naveden naslov servisa.

Opozarjamo na omejitve v okviru te garancije za obrabne, potro$ne in manjkajoce dele v skladu s ser-
visnimi informacijami, opisanimi v teh navodilih za uporabo.
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®

Veszély! - Sériilés veszélyének a lecsdkkentéséhez olvassa el a hasznalati utasitast

®

Vigyazat! Hordjon egy zajcs6kkent6 flilvéd6t. A zaj behatasa hallasvesztéshez vezethet.

@

Vigyazat! Viseljen egy porvéddGalarcot. Fa és mas anyagok megdolgozasanal az egészségre karos
por keletkezhet. Azbeszt tartalmu anyagokat nem szabad megmunkalni!

Vigyazat! Hordjon egy véddszemiiveget. Munka kdzben keletkez6 szikrak vagy a készulékbol kipat-
tané szillank, forgacs vagy a keletkez6 por vakulast okozhat.

Vigyazat! Sériilés veszélye! Ne nyuljon a futé flirészlapba.

Sl

Figyelmeztetés! A fejez6 vagasokhoz (dontétt firészfejnél vagy forgdasztalnal szégletbeadllitassal) az
eltolhaté Utkdzdsint egy kiils6 pozicidban kell régziteni.
A 90°-ban torténd fejezd vagasokhoz az eltolhato ttkdzdsint a bellilsd pozicidban kell régziteni.

*

OFF

Lézer be- / kikapcsold
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Veszély!

A készllékek hasznalatanal, a sérulések és a
karok megakadalyozésanak az érdekébe be kell
tartani egy par biztonséagi intézkedést. Ezért ezt
a hasznalati utasitast / biztonsagi utasitasokat
gondosan atolvasni. Orizze ezeket j6l meg, azért
hogy mindenkor a rendelkezésére alljanak az
informacidk. Ha mas személyeknek adna at a
készuléket, akkor kérjuk kézbesitse ki vele egyutt
ezt a haszndlati utasitast / biztonsagi utasitasokat
is. Nem vallalunk felel6séget olyan balesetekért
vagy karokért, amelyek ennek az utasitasnak és
a biztonsagi utasitasoknak a figyelmen kivul ha-
gyasabdl keletkeznek.

1. Biztonsagi utasitasok

A megfeleld biztonséagi utasitasok a mellékelt fu-
zetecskében talalhatoak!

Veszély!

Olvason minden biztonsagi utalast és utasi-
tast el. A biztonsagi utaldsok és utasitasok
betartasan bellli mulasztasok kévetkezménye
aramcsapas, tliz és/vagy nehéz sérllések lehet-
nek. Orizze meg a biztonsagi utalasokat és
utasitasokat a jovore nézve.

Specidlis utasitasok a lézerhez
A\ Vigyazat! Lézersugarzas
Ne tekintsen a sugarba
Lézerosztaly 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

® Ne tekintsen sohasem kdzvetlenll a
sugarzasba.

® Soha sem iranyitsa a |ézersugarat visszaveré
fellletekre és személyekre vagy allatokra.
Egy kis telyesitmény( |ézersugar is karokat
tud okozni a szemen.

® Vigyazat - ha az itt megadott eljarasi modtol
eltér, akkor ez egy veszélyes sugarzasi expo-
ziciohoz vezethet.

® Alézermodult ne nyissa sohasem ki.

® Nem engedélyezett, a lézer teljesitményndve-
|ésenek az érdekébe valtoztatasokat végezni

el alézeren.

e A gyarté nem vallal szavatossagot olyan karo-
kért, amelyek a biztonsagi utasitasoknak a
figyelmen kivil hagyasabol adédnak.

2. A késziilék leirasa és a szallitas
terjedelme

2.1 A késziilék leirasa (képek 1-tol - 3-ig)

Fogantyu

Be- /Kikapcsold

Kireteszelégomb

Gépfej

Flrésztengelyzar

Flrészlapvédd mozgathaté

Flrészlap

Feszitdberendezés

Vezetd a munkadarabfeltéthez

10. Munkadarabfeltét

11. Régzité fogantyu a munkadarabfeltéthez

12. Csavar a munkadarabfeltéthez

13. Feszesen all6 itkbzdsin

14. Mozgathato Utk6zésin

15. Roégzité fogantyu a mozgathaté tkézdsinhez

16. Asztalbetét

17. Elallithaté allolab

18. Rogzitett flrészasztal

19. Forgbasztal

20. Rogzitékar

21. Kireteszelétaszter

22. Mutato (forgdasztal)

23. Skala (forgoasztal)

24. Mutaté (sarkalas)

25. Skala (sarkalas)

26. Rogzitd fogantyu

27. Forgacsfelfogbzsak

28. Kilépé nyilas

29. Rogzité csavar a vono vezetéshez

30. Biztositd csapszeg

31. Recézett feju csavar a vagasmeélyseg hataro-
I6hoz

32. Ellenanya a vagasmeélység hataroléhoz

33. Utkdz6lemez a vagasmélység hataroléhoz

34. Csavar a vagasmélység hataroléhoz

35. Beigazitécsavar a 90°-o0s szbgletlitk6z6hdz

36. Beigazitécsavar a 45°-o0s szbgletiitk6z6hdz

37. Ellenanya a szdgletiitk6zéhoz

38. Karimas csavar

39. Kulsé karima

40. Alatékorong

41. Lézer

42. Lézer be- / kikapcsold

43. Szallitéfogantyu

©CoNOOoh~WN =
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44. Beigazitocsavar az utkdz6sinhez
45. Belsé hatlapu kulcs 6mm
46. Csavar a szdllitéfogantyuhoz

2.2 A szallitas terjedelme

Keérjluk a leirott szallitasi terjedelem alapjan

leellendrizni a cikk teljességét. Hianyzo részek

esetén forduljon a cikk vasarlasa utan legkésébb

5 munkanapon belll egy érvényes vasarlasi

igazolas felmutatasa mellett a szervizkézponthoz

vagy a eladohelyhez, ahol vette a készlléket.

Kérjuk vegye ehhez figyelembe az utasitas végén

a szerviz-informaciokban talalhaté szavatossagi

tablazatot.

® Nyissa ki a csomagolast és vegye ki dvatosan
a készuléket a csomagolasbol.

® Tavolitsa el a csomagolasi anyagot valamint
a csomagolasi- / és szallitasi biztositékot (ha
|étezik).

® Ellendrizze le, hogy teljes a szallitas terjedel-
me.

® Ellendrizze le a készlléket és a tartozékrés-
zeket szallitasi karokra.

® Halehetséges, akkor érizze meg a csomago-
last a garanciaidd lejaratanak a végeéig.

Veszély!

A késziilék és a csomagolasi anyag nem
gyerekjaték! Nem szabad a gyerekeknek a
miianyagtasakokkal, foliakkal és aprérészek-
kel jatszaniuk! Fennall a lenyelés és a meg-
fulladas veszélye!

Vono-, fejez6 és sarkald flrész

Feszitdberendezés

Vezetd a munkadarabfeltéthez (2x)

Munkadarabfeltét (2x)

Csavar a munkadarabfeltéthez (2x)

Forgacsfelfogézsak

Szallitéfogantyu (A cikk szamnal: 43.003.80

nincs a szallitas terjedelmében)

Belsd hatlapu kulcs 6mm

e Csavar a szallitéfogantythoz (2x) (A cikk
szamnal: 43.003.80 nincs a szallitas terjedel-
mében)

® Eredeti Uzemeltetési utmutatod

® Biztonségi utasitasok

3. Rendeltetésszeriii hasznalat

A vond, fejezé és sarkal6 flirész a gépnagysag-
nak megfelel6 fa és fahoz hasonlé mianyagok fe-
jezéseére szolgal. A flirész nem alkalmas tlizeléfa
vagasara.

A készlléket csak rendeltetése szerint szabad
hasznalni. Ezt tulhaladé barmilyen hasznalat,
nem szamit rendeltetésszerlnek. Ebbdl adodé
barmilyen karért vagy barmilyen fajta sérulésért a
hasznalo ill. a kezel6 felelés és nem a gyarto.

Keérjik vegye figyelembe, hogy a készllékeink
rendeltetésiik szerint nem az ipari, kézmdipari
vagy gyari hasznalatra lettek konstrualva. Nem
véllalunk szavatossagot, ha a készllék ipari,
kézmuipari vagy gyari lzemek tertletén valamint
egyenértékl tevékenységek tertletén van hasz-
nalva.

Csak a gépnek megfelel6 flirészlapokat szabad
hasznalni. Tilos barmilyen fajta flexkorongnak a
hasznalata.

A rendeltetésszerl hasznélat része a biztonsagi
utasitasok, valamint a hasznélati utasitasban levd
Osszeszerelési utasitas és Uzemeltetési utasita-
sok figyelembe vétele is.

A gépet kezelé és karbantarté személyeknek
ezekben jartasaknak és a lehetséges veszélyek-
kel kapcsolatban kioktatottaknak kell lennitk.
Ezen kivll legpontosabban be kell tartani az érvé-
nyes balesetvédelmi eldirasokat. Figyelembe kell
venni a munkaegészségugy és a biztonsagtech-
nika terén fennallé egyébb alltalanos szabalyokat.
A gépen torténé valtoztatasok, teljesen kizarjak

a gyarto szavatolasat és az ebbdl keletkezd

karok megtéritését. Bizonyos fennmaradt
rizikétényezdket rendeltetésszerl hasznalat elle-
nére sem lehet teljes mértékben kizarni.

A gép konstrukcidja és felépitése altal a
kévetkezd pontok Iéphetnek fel:

® Aflrészlap megérintése a nem lefedett

flrészrészen.

e Aforgo flrészlapba val6 nyulas (vagasi séru-
Iés)

® A munkadarabok és munkadarabrészek viss-
zacsapodasa.

e FUrészlaptérések.

® Aflrészlap hibas keményfémrészeinek a ki-
vetése.

® A szikséges zajcsdkkentd fullvédd hasznala-
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tanak mellézésekor a hallas karosodasa.
Zart teremben térténd hasznalatnal az egész-
seégre karos fapor kibocsajtasa.

4. Technikai adatok

4.1 TC-SM 216

Valtakozéaramu motor: ........... 220-240V ~ 50Hz
Teljesitmény: ......... 1500 W S1/1600 W S6 25 %
Uresjarati fordulatszam Myt oeenmeneennens 5200 perc”

Keményfém flirészlap: .....0 216 x @ 30 x 2,4 mm

Maximalis fogszélesséq ..........cccerveennnnn 2,8 mm
A fogak SZAma: ......cccceeiiiiiieie e 48
Elforditasi hatarkor: ... -47°/0°/ +47°
Sarkald vagas balra: ..........ccccceeeene 0°-t61 45°-ig
Furészszélesség 90°-ndl: ................ 305 x 65 mm
Furészszélesség 45°-ndl: ................ 215x 65 mm

Furészszélesség 2 x 45°-nal
(duppla sarkal6 vagas baloldalt): ....215 x 35 mm

SUIY: o cca. 13 kg
Lézerosztaly: .......ccovvveiiiiciceeeeeee 2
Hulldmhossz lézer: . ... 650 nm
Teljesitmény 18zer: ........cocoeiiiiiiiiiiiins <1mw
Veédelmi 0SZtalY: ...ocoveeveeiieeseeee e /@

Minimalis munkadarabnagyséag: Csak olyan mun-
kadarabokat vagni, amelyek elég nagyok ahhoz,
hogy rogzitve legyenek a feszitéberendezéssel -
legkisebb hosszusag 160 mm.

Uzemmaod S6 25%: Folyamatos iizem megszaki-
tédsos megterheléssel (jatéktartam 10 perc). An-
nak érdekében, hogy ne melegedijen fel a motor
az engedélyezetten felllre, a jatéktartam 25%-at
szabad a megadott névleges teljesitménnyel
Uzemeltetni és utanna a jatéktartam 75%-at meg-
terhelés nélkil kell tovabb futtatni.

Veszély!
Zajszint
A zajértékek az EN 62841 szerint lettek mérve.

Hangnyomasmerték L, ................... 95,5dB (A)
Bizonytalansag K , ..o, 3dB (A)
Hangteljesitmenymeérték L, ............ 108,5dB (A)
Bizonytalansag K, «.oovoveveeiereniiieiiieninns 3dB (A)

Hordjon egy zajcs6kkent6 fiilvédot.
A zaj befolyasa hallasvesztességhez vezethet.

4.2 TC-SM 254

Valtakozéaramu motor: ........... 220-240V ~ 50Hz
Teljesitmény: ......... 1800 W S1/1900 W S6 25 %
Uresjarati fordulatszam Ny & e 5000 perc’

Keményfém flrészlap: .....d 254 x @ 30 x 2,4 mm

Maximalis fogsz€lesséq ........ccccoveeruranen. 2,8 mm
Afogak Szama: .......ccceiiiiiiiiie 48
Elforditasi hatarkor: ... -47°/0°/ +47°
Sarkalé vagas balra: ..........ccccceeeene 0°-tol 45°-ig
Flrészszélesség 90°-nal: ................ 305 x 85 mm
Flrészszélesség 45°-nal: ................ 215x85 mm

Flrészszélesség 2 x 45°-nal
(duppla sarkal6 vagas baloldalt): ....215 x 45 mm

SUIY: e cca. 15 kg
LéZerosztaly: .......ccccvviivieiiiiecece e 2
HUlldmhossz [8zer: ......cccoocveviiiiiiiice 650 nm
Teljesitmény 18zer: .......cccoevviieiiiiiieiiee <1mwW
Veédelmi 0SZtAlY: ...coovveeeiieeieeeee e /@

Minimalis munkadarabnagysag: Csak olyan mun-
kadarabokat vagni, amelyek elég nagyok ahhoz,
hogy régzitve legyenek a feszitéberendezéssel -
legkisebb hosszusag 180 mm.

Uzemméd S6 25%: Folyamatos iizem megszaki-
tasos megterheléssel (jatéktartam 10 perc). An-
nak érdekében, hogy ne melegedjen fel a motor
az engedélyezetten felulre, a jatéktartam 25%-at
szabad a megadott névleges teljesitménnyel
Uzemeltetni és utanna a jatéktartam 75%-at meg-
terhelés nélkul kell tovabb futtatni.

Veszély!
Zajszint
A zajértékek az EN 62841 szerint lettek mérve.

Hangnyomasmertek L, .................... 96,7 dB (A)
Bizonytalansag K, ... 3dB (A)
Hangteljesitménymeérték L, ............ 109,7 dB (A)
Bizonytalansag K, «-.oevevveveiiieiiieiinns 3dB (A)

Hordjon egy zajcs6kkentd fiilvédot.
A zaj befolyasa hallasvesztességhez vezethet.

A megadott zajkibocsatasi értékek egy normalt
ellendrzési folyamat szerint lettek mérve és fel le-
het 6ket hasznalni az egyik elektromos szerszam-
nak a masikkal valé 6sszehasonlitasara.
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A megadott zajkibocsatasi értékeket a megter-
helés ideiglenes felbecsulésére is fel lehet has-
znalni.

Figyelmeztetés:

A zajkibocsétasi értékek az elektromos szerszam
tényleges hasznalata alatt eltérhet a megadott
értékektdl, attol figgéen, hogy hogyan és milyen
modon lesz az elektromos szerszam hasznalva,
féleg attol, hogy milyen fajta munkadarabok lesz-
nek megdolgozva.

Csokkentse le a zajkibocsatast és a vibralast

egy minimumra!

® Csak kifogastalan késziilékeket hasznalni.

® Akészuléket rendszeresen karbantartani és
megtisztitani.

® lllessze a munkamodiat a készlilékhez.

® Ne terhelje tul a késziléket.

® Hagyja adott esetben leellenérizni a készi-
léket.

e Kapcsolja ki a készlléket, ha nem hasznalja.

Vigyazat!

Fennmaradt rizikok

Akkor is ha elGiras szerint kezeli az elektro-

mos szerszamot, mégis maradnak fennma-

rado rizikék. Ennek az elektromos szerszam-
nak az épitésmaodjaval és kivitelézésével
kapcsolatban a kdvetkez6 veszélyek léphet-
nek fel:

1. Tudékarok, ha nem visel megfeleld
porvéddémaszkot.

2. Hallas karosodas, ha nem visel megfelelé
zajcsokkentd fulvedot.

3. Egészségi karok, amelyek a kéz-kar-
rezgésekbdl adodnak, ha a készllék hossz-
abb ideig hasznélva lesz, vagy ha nem lesz
szabalyszerlien vezetve és karbantartva.
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5. Belizemeltetés elott

Gy6z6djon meg a rakapcsolas elétt arrél, hogy

a tipustablan megadott adatok megegyeznek a
halézati adatokkal.

Figyelmeztetés!

Huzza mindig ki a halézati csatlakozét,
miel6tt beallitasokat végezne el a késziiléken.

5.1 Altalanos

® A gépet stabilan kell felallitani, ez annyit jelent
hogy egy munkapadra, egy univerzalis allva-
nyra vagy hasonléra feszesen odacsavarozni.

o Uzembevétel elétt minden burkolatnak és biz-
tonsagi berendezésnek szabalyszeruen fell
kell szerelve lennie.

e Aflrészlapnak szabadon kell tudni futnia.

o Ugyelien a mar megmunkalt fan az idegen
testekre, mint példaul szégekre vagy csava-
rokra stb..

* Miel6tt lzemeltetné a be-/ kikapcsolot, bizo-
nyosodjon meg arrdl, hogy a flrészlap helye-
sen fel van szerelve és a mozgathaté részek
kénnyu jaratuak.

5.2 A fiirész feldllitasa (képek 1-t6l - 5-ig, 17)

e Felftzni a munkadarabfeltéteket (10) a
vezetdkre (9) (4-es kép). Azutan felszerelni a
feszesen allo flrészasztalon (18) a vezetéke-
ket és a csavarral (12) régziteni. Hasznaljon
ahhoz egy csillagcsavarhajtot.

® A munkadarabfeltétet (10) a megmunkalando
munkadarab hossza szerint el lehet tolni a
vezetdn (9). Miutan a munkadarabfeltét (10)
helyes pozicidban van, lefelé csavarozni a
régzit6é fogantyut (11), ugy hogy az megérint-
se a felfekvéfeluletet. Ez megakadalyozza a
furész billenését hosszu ill. nagy munkadar-
aboknal.

e Aforgacsfelfogdzsak (27) a nyilason a
fémgydrinek a szétterjesztése altal lesz a
fejez6flrész kilépdnyillasara (28) dugva. A
forgacsfelfogdzsak akkor van biztosan felsze-
relve, miutan a fémgyur( a kiindulé formajaba
keralt.

* Afeszit6berendezést (8) a régzitett
furészasztalon (18) ugy baloldalt mind job-
boldalt fel lehet szerelni.

® A 17-es képnek megfeleléen mind két csa-
varral (46) felszerelni a szallitofogantyut (43)
(A cikk szamnal: 43.003.80 nincs a szallitas
terjedelmében).

e Acsillagcsavarhajté nincs a szallitas terjedel-
mében.
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5.3 A fiirész beallitasa (képek 1-tol - 3-ig)

A forgbasztal (19) elallitaséhoz a régzitd
karnak (20) a legfelsébb poziciéban kell
lennie. Csak azutan lehet a a nyomva tartott
kireteszel6taszter (21) ideje alatt a forgdasz-
talt elallitani. (hasonlisd 6ssze az 5-6s képpel)
A skéla (23) kivant sz6gmeértékére csavarni a
forgdasztalt (19) és a mutatot (22).

A flrész -45°-nal, -30°-nal, -22,5°-nal,
-15°-nal, 0°-nal, 15°-nal, 22,5°-nal, 30°-nal
és 45°-nal reteszeldallasokkal rendelkezik
amelyeken a forgbasztal (19) hallhatéan be-
reteszel. Miutan bereteszelt a forgéasztal, az
allast a régzité kar (20) lefelé nyomasa altal
kiegésziten fikszalni kell.

Ha mas szdgbedllitdsra lenne sziikség, akkor
a forgbasztal (19) csak a régzitékar (20) altal
lessz roégzitve.

A gépfej (4) enyhe lefelé nyomasa és a biz-
tonsagi csapszegnek (30) a motortartoboli
egyidejlleges kihuzasa altal, lesz a flrész az
alulsé allasbdl kireteszelve.

A gépfejet (4) felfelé hajtani.

A gépfejet (4) a régzitéfogantyu (26) mege-
resztése altal lehet, max. 45°-ra balra dénteni.
A mutaténak (24) a skalan (25) a kivant sz6g-
mértek elérése utan, a gépfejet (4) ismét a
régzitéfogantyuval (26) fikszalni.

A flirész biztos allasanak a biztositasahoz
allitsa elforditas altal a beallithat6 alldlabat
(17) ugy el, hogy a flrész vizszintesen és
stabilan alljon.

A vonofunkcié altal lehet a gépfejet (4) el6re
és hatra mozgatni. A vonofinkcio letiltasahoz
a vezetdsineket fikszalni lehet egy bizonyos
pozicidban a régzitécsavarokkal (29).

5.4 Az iitk6zdsin finombeigazitasa

(abrak 6, 7)

Leereszteni a gépfejet (4) és fikszalni a bizto-
sito csapszeggel (30).

Fikszalni a forgbasztalt (19) a 0°-u allasra.
Bedllitani a fUrészlap (7) és az ttkdzésin (13)
k6z6tti 90°-0s Utk6z8szdgletet (a).
Meglazitani a bels6 hatlapu kulccsal a beiga-
zito csavarokat (44), 90°-ra a flirészlaphoz (7)
beallitani az tGtk6zésint (13) és ismét feszesre
meghuzni a beigazité csavarokat (44).

Az Utk6zOszdglet (a) és az 5 mm-es
belséhatlapu kulcs nincs a szallitas terjedel-
mében

5.5 A szogletiitk6z6 finombeigazitasa a
fejez6 vagashoz 90° (abrak 8, 9)

® Leereszteni a gépfejet (4) és a biztositd
csapszeggel (30) fikszalni.

e Aforgdasztalt (19) a 0°-u allasra fikszalni.

Megereszteni a rogzitéfogantyut (26) és a

fogantyuval (1) a gépfejet (4) jobbra, a 0°-ra

doénteni.

e Beadllitani a firészlap (7) és a forgoasztal (19)

kozotti 90°-u Utkdzészogletet (a).

Megereszteni az ellenanyat (37) és annyira

elallitani a beigazitdcsavart (35), ameddig a

flrészlap (7) és a forgdasztal (19) kdzotti sz6-

glet 90° nem lesz.

® Ennek a beallitasnak a fikszalasahoz ujra fes-
zesre huzni az ellenanyéat (37).

® Ellendrizze le befejezésil a mutato (24) po-

a csillagcsavarhajtoval a mutatét, allitsa a
szdgskala (25) 0°-u pozicidjara és fikszalja a
mutatot.

® Az Utk6zdszdglet (a) és a csillagcsavarhajté
nincs a szallitas terjedelmében.

5.6 A szogletiitk6z6 finombeigazitasa a sar-
kalé vagashoz 45° (abrak 8, 10)

® Leereszteni a gépfejet (4) és a biztositd
csapszeggel (30) fikszalni.

e Aforgdasztalt (19) a 0°-u allasra fikszalni.

e Megereszteni a régzitéfogantyut (26) és a
fogantyuval (1) a gépfejet (4) balra, a 45°-ra
dénteni.

® Beilleszteni a flirészlap (7) és a forgoasztal
(19) kdzétt a 45°-u Utkdzési szdgletet (b).

® Megereszteni az ellenanyat (37) és annyira
elallitani a beigazitdcsavart (36), ameddig a
flrészlap (7) és a forgdasztal (19) kdzotti sz6-
glet pontosan 45° nem lesz.

® Azellenanyat ismét feszesre huzni, azért
hogy régzitse ezt a beallitast.

° Az utkdzészdglet (b) nincs a szallitas terje-
delmében.
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6. Kezelés

Figyelmeztetés! A 90°-os — fejez6 vagasokhoz

az eltolhaté Utkdzdsit (14) a belsd pozicidban kell

régziteni.

® Nyissa meg az eltolhat6 tk6zdsin
régzitéfogantyujat (15) és tolja az eltolhatd
Utk6z8sint befelé.

® Az eltolhato Gtkézésint (14) annyira kell a
legbelsdbb pozicio elétt arretalni, hogy az
Utk6z8sin (14) és a flrészlap (7) kézbtti ta-
volsag maximalisan 5mm legyen.

® Vagas el6tt leellenérizni, hogy az ttkdzdsin
és a flrészlap kdz6tt nem lehet 8sszeutkdzés.

® Ismét meghuzni a régzitéfogantyut (15).

Figyelmeztetés! A 0°-tdl - 45°-ig levé sarkald

vagasokhoz (dontott gépfejnél (4) vagy forgoasz-

talnal szégletbedllitdssal) az eltolhaté ttkdzdsint

(1 4) egy kils6 pozicioban kell régziteni:
Nyissa meg az eltolhato tk6zdsin
régzitéfogantyujat (15) és tolja az eltolhatd
Utk6z6sint kifelé.

® Az eltolhato Gtkézésint (14) annyira kell a
legbelsébb pozicio elétt arretalni, hogy az
Utk6z8sin (14) és a flrészlap (7) kézbtti ta-
volsag maximalisan 5mm legyen.

® Vagas el6tt leellenérizni, hogy az ttkdzdsin
és a flrészlap kdz6tt nem lehet 8sszeutkdzés.

® Ismét meghuzni a régzitéfogantyut (15).

6.1 Fejez6 vagas 902 és forgdasztal 0° (képek
1-tél - 3-ig, 11)

100 mm-ig terjedd vagasi szélességekig a flrész

vonofunkcidjat a vondvezetés rogzitécsvarjaval

(29) lehet a hatso helyzetben fikszalni. Ha a vaga-

si szélesség 100 mm-en felul lenne, akkor ugyelni

kell arra, hogy a vono vezetés régzitécsavarja

(29) laza és a gépfej (4) mozgathato legyen.

° A gépfejet (4) a fenti allasba helyezni.

* A gépfejet (4) a fogantyunal (1) fogva hatra-
tolni és adott esetben ebben a helyzetben
fikszalni. (a vagasi szélessegtdl fliggéen)

® Fektesse a vagasra elérelatott fat az
Utkdzésinhez (13) és a forgdasztalra (19).

® Az anyagot a feszitberendezéssel (8) a fes-
zesen allo flrészasztalra (18) régziteni, azért
hogy megakadalyozza a vagasi folyamat alatti
elcsuszast.

® Abe-/ kikapcsol6 (2) szabadra bocsajtasahoz
nyomni a kireteszelé gombot (3).

* A motor bekapcsolasahoz megnyomni a be- /
kikapcsolot (2).

® Fikszalt voné vezetésnél: A fogantyuval (1)

Anl_TC_SM_216_SPK9.indb 175

a gépfejet (4) addig egyenletesen és enyhe
nyomassal lefelé mozgatni, amig a furészlap
(7) & nem vagta a munkadarabot.

® Nem fikszalt vono vezetésnél: Egészen elbre
huzni a gépfejet (4) és akkor a fogantyuval (1)
egyenletesen és enyhe nyomassal egészen
lentig leereszteni. Most a gépfejet (4) lassan
és egyenletesen egészen hatra tolni, amig a
flrészlap (7) teliesen at nem vagta a munka-
darabot.

o Aflrészelésifolyamat befejezése utan a
gépfejet (4) ismét a felsé nyugalmi helyzetbe
tenni és elengedni a be-/ kikapcsolot (2).

Figyelem! A visszahozé rugé altal a gép auto-

matikussan felcsapédik, ez annyit jelent, hogy

a vagas végenél ne engedje el a fogantyut (1),

hanem vezesse a motorfejet (4) lassan és enyhe

ellennyomas alatt felfelé.

6.2 Fejez6 vagas 90° és forgdasztal 0°-tol -
45°-ig (képek 1-tol - 3-ig, 12)

A fejez6 flirésszel az Utk6z8sintdl balra 0°-tél

—45°-ig és jobbra 0°-t6l - 45°-ig terjed6 fejezd

vagasokat lehet elvégezni.

° A gépfejet (4) felfelé hajtani.

® Ahhoz, hogy el tudja allitani a forgbasztalt a
legfelsébb pozicidba tenni a régzitdkart (20).

® Nyomva tartott kireteszeld taszternél (21) a
skala (23) kivant szégmeértékére csavarni a
forgdasztalt (19) és a mutatot (22).

o Ardgzitdkar (20) lefelé nyomasa altal lesz
bereteszelve a forgbasztal (19).

® Avagast a 6.1-es pont alatt leirottak szerint
elvégezni.

6.3 Sarkal6 vagas 0°-tél - 45°-ig és forgoasz-
tal 0° (abrak 1-t6l - 3-ig, 13)

A fejezé flirésszel a munkafellilethez balra 0°-tol -

45°-ig terjedd sarkal6 vagasokat lehet elvégezni.

° A gépfejet (4) a fenti allasba helyezni.

e Aforgdasztalt (19) a 0°-u allasra fikszalni.

® Megereszteni a régzit6 fogantyut (26) és a
gépfejet (4) balra dénteni a skalan (25) a mu-
tato (24) kivant sz6gmeértékére. Azutan ismét
fikszalni a r6gzit6 fogantyut (26).

® Avagast a 6.1-es pont alatt leirottak szerint
elvégezni.
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6.4 Sarkal6 vagas 0°-tol - 45°-ig és forgoasz-
tal 0°-tol - 45°-ig (abrak 1-tol - 3-ig, 14)

A fejez6 flirésszel a munkafellilethez balra 0°-tol

—45°-ig terjed sarkalo vagasokat lehet elvé-

gezni, a forgdasztalnak az Gtkézésinhez balra

0°-tol — 45°-ig ill. jobbra 0°-tol — 45°-ig terjedd

egyidejlleges beallitasaval (dupla sarkal6 vaga-

sok).

° A gépfejet (4) a fenti allasba helyezni.

® Ahhoz, hogy el tudja éllitani a forgbasztalt a
legfelsébb pozicidba tenni a régzitékart (20).

* Nyomva tartott kireteszel6 taszternél (21) a
skala (23) kivant szdgmértékére csavarni a
forgdasztalt (19) és a mutatot (22).

o Ardgzitékar (20) lefelé nyomasa éltal lesz
bereteszelve a forgbéasztal (19).

® Megereszteni a rogzitéfogantyut (26) és a
gépfejet (4) balra dénteni a skalan (25) a mu-
tato (24) kivant szégmeértékére. Azutan ismeét
fikszalni a r6gzit6 fogantyut (26).

® Avagast a 6.1-es pont alatt leirottak szerint
elvégezni.

6.5 Vagasmeélység korlatozas (15-6s kép)

® A csavar (34) altal akitivalni lehet a vagasmé-
lység korlatozast.

® Ahhoz meglazitani a csavart (34) egy csillag-
csavarhajtéval, ugy hogy mozgathaté legyen
az utkézdlemez. Azutan az Utkdzélemezt (33)
annyira amennyire csak lehet a flirészlap
iranyaba mozditani és a csavart (34) ismét
feszesre csavarozni.

® Arecézett fejl csavar (31) altal lehet most a
vagasmeélységet fokozatmentesen beallitani.
Ahhoz meglazitani az ellenanyat (32) és a
recézett fejli csavar (31) becsavarasa vagy
kicsavarasa bedllitani a kivant vagasi mélyse-
get. Azutan ismét feszesre huzni a csavaron
(31) az ellenanyat (32).

® Egy probavagas altal leellendrizni a beallitast.

® Acsillagcsavarhajté nincs a szallitas terjedel-
mében.

6.6 Forgacsfelfogézsak (2-es abra)

A flirész egy forgacsfelfogdzsakkal (27) van fels-
zerelve.

A forgacszsakot (27) az alulsé oldalon lehet a cip-
zaron keresztul kitriteni.

6.7 A fiirészlap kicserélése (képek 1, 16)

° Afurészlap kicserélése elétt: Kihuzni a ha-
|6zati csatlakozot!

e Aflrészlap kicserélésénél mindig kesztylket
hordani, azért hogy elkerllje a sérlléseket!

® Haijtsa fel a gépfejet (4).

® Az egyik kézzel nyomni a flrésztengelyreteszt
(5) és a masik kézzel pedig ratenni a ka-
rimascsavarra (38) a belsé hatlapu kulcsot
(45). Max. egy fordulat utan bereteszel a
flrésztengelyretesz (5).

® Most valamivel nagyobb erdkifejtéssel a
karimascsavart (38) az 6ramutato forgasi ira-
nyaba megereszteni.

* Csavarja teljesen ki a karimascsavart (38)
és vegye le az alatétkorongot (40) valamint a
kllsé karimat (39).

® Levennia flrészlapot (7) a bels6 karimarol
és lefelé kihuzni. Ahhoz felfelé mozditani a
flrészlapvédét (6), azért hogy hozzaférheté
legyen a furészlap.

® Gondosan megtisztitani a karimascsavart
(38), az alatétkorongot (40), a kulsé karimat
(39) és a belsd karimat.

e Azujfurészlapot (7) az ellenkezé sorrendben
ismét berakni és feszesre huzni.

® Figyelem! A fogak vagasi ferdeségének, ez
annyit jelent hogy a flrészlap (7) forgasi ira-
nyanak, meg kell egyeznie a géphazon levé
nyil irdnyaval.

® Miel6tt tovabb dolgozna a flirésszel,
le kell ellendrizni a védéberendezések
mukoéddkeépességet.

® Figyelmeztetés! Minden flrészlapcsere
utan leellendrizni, hogy a flirészlapveédd (6)
a kdvetelmények szerint nyit és uUjra zar e.
Kiegészitéen leellenérizni, hogy a flrészlap
(7) szabadon fut e a flrészlapveédében (6).

® Figyelmeztetés! Minden flrészlapcsere
utan le kell ellendrizni, hogy a flirészlap
fuggdleges allasban, ugymint 45°-ra déntve,
szabadon fut e az asztalbetétben (16).

® Figyelmeztetés! Egy elkopott vagy megronga-
|6dott asztalbetétet (16) azonnal ki kell cseré-
Ini. Eressze ehhez meg a kereszthornyos csa-
varokat az asztalbetétben (16) és vegye ki az
asztalbetétet a feszesen allo flrészasztalbol
(18). Szerelje fel az ellenkez6 sorrendben az
Uj asztalbetétet (16).

® Figyelmeztetés! A flrészlap (7) cseréjét és
kiigazitasat szabalyszerten kell elvégezni.
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6.8 Szallitas (abrak 1-tol - 3-ig, 17)

o Aforgdasztal (19) bereteszeléséhez lefelé
nyomni a régzité kart (20).

Biztositsa a skalaval (25), hogy a sarkald
vagasokhoz lev6 szdglet 90° legyen. Azon-
kivil a gépfejnek (4) a régzitd fogantyuval
(26) fikszalva kell lennie.

Lefelé nyomni a gépfejet (4) és arretalni a biz-
tosité csapszeggel (30). A flirész most be van
reteszelve az alulsé allasban.

A hatulso poziciéban fixalni a vondvezet6 (29)
régzitécsavarjaval a furész vonofunkcidjat.

A gépet a szallito fogantyunal (43) fogva
hordani (A cikk szdmnal: 43.003.80 nincs a
szallitas terjedelmében).

A gépet a feszesen ll6 furészasztalon (18)
hordani.

A gép ujboli felszereléséhez jarjon el az 5.3-
as pont szerint.

6.9 Lézer lizem (képek 1, 18)

Bekapcsolni: Ahhoz hogy bekapcsolja a 1ézert
(41), tegye a lézer be-/kikapcsolot (42) a *
allasba. A megmunkalandé munkadarabra egy
|ézervonal lesz vetitve, amely a pontos vagasve-
zetést mutatja.

Kikapcsolni: Tegye a |ézer be-/kikapcsoldjat (42)
az ,OFF” allasba.

7. A halézati csatlakozasvezeték
kicserélése

Veszély!

Ha ennek a készlléknek a halézatra csatla-
koztatd vezetéke megsériilt, akkor ezt a gyarté
vagy annak a vev@szolgaltatasa, vagy egy hason-
|6an szakképzett személy altal ki kell cseréltetni,
azért hogy elkertlje a veszélyeztetéseket.

8. Tisztitas, karbantartas és
potalkatrészmegrendelés

Veszély!
Tisztitasi munkak elétt hizza ki a haldzati csatla-
kozot.

8.1 Tisztitas

e Tartsa a védOberendezéseket, szell6ztetd
réseket és a géphazat annyira por- és piszok-
mentesen, amennyire csak lehet. Dérzsolje

le a készuléket egy tiszta posztéval vagy
pedig fujja ki alacsony nyomas alatt sUritett
levegbvel.

Ajanljuk, hogy minden hasznalat utan azonnal
kitisztitsa a készuléket.

A készlléket rendszeresen egy nedves
posztéval és egy kevés kendszappannal
megtisztitani. Ne hasznéljon tisztité vagy oldé
szereket; ezek megtamadhatjak a készulék
muanyagrészeit. Ugyeljen arra, hogy ne keriil-
j6n viz a készulék belsejébe. A viz elektromos
készllékbe valé behatolasa megnéveli az
aramcsapas veszélyét.

8.2 Szénkefék

Tulsagos szikraképzédés esetén, ellendriztesse
le a szénkeféket egy villamossagi szakember al-
tal.

Veszély! A szénkeféket csak egy villamossagi
szakember cserélheti ki.

8.3 Karbantartas

® Akészilék belsejében nem talalhaté tovabbi
karbantartando rész.

Minden mozgathat¢ részt periodikus
idészakaszokban utanna kell kenni.
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8.4 Potalkatrészek és tartozékok
megrendelése:

Pétalkatrész megrendelésénél a kbvetkez6 ada-

tokat kellene megadni:

® Akészllék tipusat

®  Akészllék cikk-szamat

®  Akészilék ident- szamat

© Aszikséges potalkatrész potalkatrész
szamat

Aktualis arak és informéaciék a www.isc-gmbh.info

alatt talalhatoak.

E"iﬁ, Tipp! Egy j6 munkaeredmény

érdekébe a Wb  kivalo
mindségli tartozékait ajanl-
juk! www.kwb.eu

E welcome@kwb.eu

9. Megsemmisités és
ujrahasznositas

A szallitasi karok megakadalyozasahoz a készu-
|ék egy csomagolasban talalhaté. Ez a csoma-
golas nyersanyag és ezaltal ismét felhasznalhato
vagy pedig visszavezethet6 a nyersanyagi
kérforgashoz. A késziilék és annak a tartozé-

kai kiilbnb6z6 anyagokbal allnak, mint példaul
fémbdl és muanyagokbol. Defektes készllékek
nem tartoznak a hazi hulladékok kdzé. Szakszer(
megsemmisitéshez le kellene adni a késziiléket
egy megfelel6 gyuijtéhelyen. Ha nem ismer
gyUjtéhelyeket, akkor érdeklédjon utanna a kdz-
ségi 6nkormanyzatnal.

10. Tarolas

A készlléket és a készulék tartozékait egy sotét,
szaraz és fagymentes valamint gyerekek szamara
nem hozzaférheté helyen tarolni. Az optimalis
tarolasi hémeérséklet 5 és 30 °C kozott van. Az
elektromos szerszamot az eredeti csomagolas-
ban &rizni.
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Csak az EU-orszagoknak
Ne dobja az elektromos szerszamokat a haztartasi hulladék kozé!

Az elektromos és elektronikus-6regkészilékek 2012/19/EG eurdpai iranyvonala és anemzeti jogba vald
atvétele szerint az elhasznalt elektromos szerszamokat szétvalasztva kell 6sszegyujteni és vissza kell
vezetni egy kérnyezetvédelemnek megfeleld Ujrafelhasznalashoz.

Recycling-alternativak a visszakuldési felszdlitashoz:

Az elektromos készUlék tulajdonosa, a tulajdon feladasa esetében koteles a visszakildés helyett alter-
nativ a szakszer( értékesitéssel kapcsolatban ésszedolgozni. Az éreg készuléket ehhez egy visszavevé
helynek is at lehet hagyni, amely elvégzi a nemzeti kérforgasipari- és hulladéktérvények értelmében
levé megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készulékek mellékelt elektromos alkotorészek nélkili tarto-
z€ékait és segitéeszkdzeit

A termékek dokumentacidjanak és a kisérépapirjainak az utannyomtatasa vagy egyébb sokszorositasa,
kivonatosan is csak az iISC GmbH kihangsulyozott beleegyezésével engedélyezett.

Technikai valtoztatasok jogat fenntartva

® Atermék teljesiti az EN 61000-3-11 kdvetelményeit és a kiléncsatlakozasi feltételek ala esik. Ez
annyit jelent, hogy nem engedélyezett egy szabadon valaszthato csatlakozasi ponton térténd hasz-
nélat.

o Kedvezétlen haldzati viszonyokndl a készllék atmenetileg feszultségi ingadozésokhoz vezethet.

® Atermék kizarélagossan olyan csatlakozasi pontokon levé hasznalatra van el6relatva, amelyek
a) nem lépik tul a maximalisan engedélyezett ,Z* halézati impedanciat, vagy
b) amelyeknek fazisokként legalabb 100 A-os haldzati tartos aram terhelhetéséguk van.

o Onnek mint hasznalénak biztositani kell, ha sziikséges akkor az energia ellatasi valallattal valé meg-
beszélés utan, hogy az On csatlakozasi pontja, amelyen lizemeltetni akarja a terméket, a megneve-
zett a) vagy b) kévetelményt teljesiti.
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Szerviz-informacidk

A garanciaokmanyokban megnevezett minden orszagban kompetens szerviz-partnereket tartunk fenn,
akik kontaktusi lehetéségét kérjiik vegye ki a garanciaokmanybdl. Ezek minden szerviz-ligyben mint
javitas, potalkatrész- és gyorsan kopo rész-ellatas vagy a fogydeszkdzok megrendelhetéségével kapc-
solatban a rendelkezésére allnak.

Figyelembe kell venni, hogy ennél a terméknél a kdvetkezd részek mar hasznalat szerinti vagy termés-
zetes kopasnak vannak alavetve ill. a kdvetkezd részekre van mint fogyéeszkdzokre szikség.

Kategoria Példa
Gyorsan kopo részek* Szénkefék
Fogyoeszkdz/ fogyorészek™ Flrészlap
Hianyzo részek

* nincs okvetlenll a szallitas terjedelmében!

Hianyok vagy hibak esetén keérjuk a hibaesetet a www.isc-gmbh.info alatt bejelenteni. Kérjuk tgyeljen
egy pontos hibaleirasra és felelje meg mindenesetre a kdvetkezd kérdéseket:

® Mukodott mar egyszer a készulék, vagy elejétdl kezdve mar defekt volt?
® Feltint Onnek a defekt fellépése el6tt valami a készlléken (tunet a defekt elétt)?

° Az On véleménye szerint mi a kész(ilék hibas miikddése (fétiinet)?
Irja le ezt a hibas mikdédést.
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Garanciaokmany

Tisztelt Vevé,

termékeink szigoru minéségi ellendrzés ala vannak vetve. Ha ez a készlilék mégis egyszer nem

mUikddne kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjik Ont forduljon a szervizszolgéaltatasunkhoz

amely ebben a garanciakartyaban megadott cim alatt talalhaté. Szivesen allunk a rendelkezésére telefo-
non is, az alul megadott szervizszam alatt. A garanciaigény érvényesitésével kapcsolatban a kdvetkezé
érvényes:

1. Ezek a garanciafeltételek csak kizardlagosan a fogyasztoknak szélnak, ez annyit jelent hogy ter-
mészetes személyeknek, akik nem szanjék ezt a terméket sem tizemszer( sem egyébb 6nallé
tevékenységeik kdérén belul hasznalni. Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészité garan-
ciateljesitményeket, amelyeket a lent megnevezett gyart6 a vasarléknak az uj készulékeire igér a
térvényileg eléirt garanciaszolgalathoz kiegészitéen. A jogi szavatossagi igényei, nincsennek ez a
garnacia 4ltal érintve. A garanciateljesitményiink az On szaméra dijmentes.

2. A garanciateljesitmény csak kizarélagosan az On éltal, a lent megnevezet gyartétol megvasarolt Uj
készlléken felmertl6 olyan hibakra terjed ki, amelyek bebizonyithatéan egy anyaghiban vagy egy
gyari hiban alapszanak és korlatolva van valasztasunk szerint, vagy ezeknek a hibaknak az elhari-
tasara vagy a készulék kicserélésére.

Kérjuk vegye figyelembe, hogy a készulékeink rendeltetésik szerint nem az ipari, kézmuipari vagy
szakmai hasznalatra lettek konstrudlva. Ezért a garanciaszerzédés nem jon létre, ha a készililék

a garancia ideje alatt kisipari, kézmdipari vagy ipari Gzemek teruletén lett hasznalva vagy ha,
egyenértékl igénybevételnek lett kitéve.

3. A szavatossagunk alol ki vannak véve:

- olyan karok a készlléken, amelyek az 6sszeszerelési utasitas figyelmen kivul hagyasa vagy ame-
lyek a nem szakszerU felszerelés, a hasznalati utasitas figyelmen kivul hagyasa (mint példaul egy
rossz halézati fesziltségre vagy aramfajtara valo rakapcsolas), vagy a karbantartasi és biztonsagi
hatarozatok figyelmen kivil hagyasa vagy a késziléknek egy nem normalis kérnyezeti feltételeknek
térténd kitétele vagy egy hianyos apolas és karbantartas altal keletkeztek.

- kérok a készuléken, amelyek egy rossz bandsmadd vagy nem szakszerUl hasznalatok (mint példaul
a készulék tulterhelése vagy nem engedélyezett betétszerszamok vagy tartozékok hasznalata),
idegen testeknek a készllékbe levé behatolasa (mint példaul homok, kdvek és por, széllitasi kéarok),
erészak kifejtése vagy idegenkezUiség (mint példaul leesés altali karok) altal jéttek létre.

- karok a készuléken vagy a készulék részein, amelyek a hasznalatnak megfeleld, szokasos vagy
egyeébb természetes elkopasra vezethetbéek vissza.

4. A garancia idétartama 24 hénap és a készlilék vasarlasi napjaval kezdédik. Garanciaigényeket a
garancia id6 lejarata el6tt kell, két héten belll, a defekt felismerése utan érvényesiteni. Ki van zarva
a garanciaigények érvényesitése a garanciaidd letelte utan. A készulék javitasa vagy kicserélése
nem hosszabbitja meg a szavatossag idejét, se nem indul ez a teljesitmény altal egy Uj garanciaidd
a készulékre vagy az esetleg beépitett pétalkatrészekre. Ez egy helyszini szerviz esetében is érve-
nyes.

5. A garanciajoganak az érvénysitéséhez kérjik jelentse be a defektes készlléket a kdvetkezé cim
alatt: www.isc-gmbh.info. Kérjluk tartsa készenlétben az uj készulék 6n altali vasarlasanak a bizo-
nylatat vagy mas igazolasait. Olyan készilékeket, amelyek megfeleld igazolas vagy tipustabla nélkul
kerulnek bekuldésre, azok hianyzé hozzarendelési lehetéség miatt ki vannak zarva a garnciateljesit-
mény alol. Ha a készulék defektjére kiterjed a garnciateljesitménylink, akkor azonnal visszakap egy
megjavitott vagy egy Uj készlléket.

Magatdl érthet6dd, hogy a kéltségek megtéritése ellenében szivesen megjavitsuk azokat a készuléken
levé defekteket, amelyek nem esnek a garancia terjedelme alé vagy amelyeket méar nem érinti a garan-
cia. Ehhez kérjik a készuléket a szervizcimunkre bekuldeni.

Ennek a hasznalati utasitasnak a szerviz-informacioja szerint utalunk ennek a garancianak a gyorsan
kopd részekkel, hasznalati részekkel és hianyzé részekkel kapcsolatban fennalld fenntartasaira.
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Cuprins

1. Indicatii de siguranta

2. Descrierea aparatului si cuprinsul livrarii

3. Utilizarea conform scopului

4. Date tehnice

5. inainte de punerea in functiune

6. Operare

7. Schimbarea cablului de racord la retea

8. Curatirea, intretinerea si comanda pieselor de schimb
9. Eliminarea si reciclarea

10. Lagar
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Pericol! - Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

@

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf ddunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

Atentie! Pericol de accidentare! Nu prindeti cu mana panza ferastraului aflata in miscare.

Avertisment! Pentru taieturi oblice (cu capul ferastraului inclinat sau masa rotativa cu reglarea un-
ghiului) sina opritoare mobila trebuie fixata intr-o pozitie exterioara.
Pentru taieturi de retezare la 90° sina opritoare mobila trebuie fixata in pozitia interioara.

*

OFF

intrerupator pornire/oprire laser
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o raspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
in brogura anexatal!

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

Indicatii speciale pentru laser
A Atentie! Iradiere laser

Nu priviti direct spre raza
Clasa laser 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

* Nu priviti niciodata direct in directia razei
laser.

® Nu orientati niciodata raza spre suprafete
reflectorizante si spre persoane sau animale.
Chiar si o raza laser cu putere redusa poate
cauza afectiuni oftalmologice.

® Atentie - daca sunt efectuate alte proce-
duri in afara de cele prezentate in aceste
instructiuni, acest lucru poate duce la o expu-
nere periculoasa la iradiere.

® Nu deschideti niciodata modulul laser.

® Lalaser nu se vor efectua niciun fel de
modificari pentru marirea purerii laserului.

®  Producatorul nu isi preia nicio raspundere
pentru pagube care se produc datorita
nerespectarii acestor indicatii de siguranta.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1-3)

Méaner

intrerupétor pornire/oprire

Buton de deblocare

Capul masinii

Blocajul arborelui ferastraului

Protectie mobild a panzei de ferastrau

Péanza de ferastrau

Dispozitiv de prindere

Ghidaj pentru suportul piesei de prelucrat

0. Suport pentru piesa de prelucrat

1. Maner de fixare pentru suportul piesei de pre-

lucrat

12. Surub pentru suportul piesei de prelucrat

13. Sina opritoare fixa

14. Sind opritoare mobila, dependenta de unghiul
mesei

15. Méner de fixare pentru sina opritoare mobila

16. Masa insertie material

17. Picior suport reglabil

18. Masa de ferastrau fixa

19. Masa rotativa

20. Maneta de fixare

21. Tasta de deblocare

22. Indicator (masa rotativa)

23. Scala (masa rotativa)

24. Indicator (taieturi oblice)

25. Scala (taieturi oblice)

26. Méner de fixare

27. Sac colector pentru aschii

28. Orificiu de iesire

29. Surub de fixare pentru ghidajul mobil

30. Bolt de siguranta

31. Surub cu cap striat pentru limitarea adancimii
de taiere

32. Contrapiulita pentru limitarea adancimii de
taiere

33. Placa opritoare pentru limitarea adancimii de
taiere

34. Surub pentru limitarea adancimii de tadiere

35. Surub de ajustare pentru opritor unghiular 90°

36. Surub de ajustare pentru opritor in unghi
drept 45°

37. Contrapiulita pentru opritorul unghiular

38. Surub cu flansa

39. Flansa exterioara

TS9N N =
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40. Saiba intermediara

41. Laser

42. Tntrerupétor pornire/oprire laser

43. Méner de transport

44. Surub de ajustare pentru sina opritoare
45. Cheie hexagonala 6 mm

46. Surub pentru manerul de transport

2.2 Cuprinsul livrarii

Va rugam sa verificati integralitatea articolului in

baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care

lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval

de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-

ticolului la centrul nostru de service sau la maga-

zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in

acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam

sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in

informatiile de service din capatul instructiunilor

de utilizare.

© Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.

° Tndepértagi ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).

® Verificati daca livrarea este completa.

® Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

e Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Ferastrau joagar, de retezat si imbinat la colt

Dispozitiv de prindere

Ghidaj pentru suportul piesei de prelucrat (2x)

Suport pentru piesa de prelucrat (2x)

Surub pentru suportul piesei de prelucrat (2x)

Sac colector pentru aschii

Maner de transport (La articolul nr.: 43.003.80

nu este cuprins in livrare)

Cheie hexagonala 6 mm

®  Surub pentru manerul de transport (2x) (La
articolul nr.: 43.003.80 nu este cuprins in
livrare)

® Instructiuni de utilizare originale

® Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul joagar, de retezat si imbinat la colt
serveste la taierea lemnului si materialelor si-
milare lemnului Tn functie de marimea masinii.
Ferastraul nu este adecvat pentru taierea lemnu-
lui de foc.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui Tn Tntreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

Pentru aceasta masina se vor folosi numai panze
de ferastrau potrivite. Este interzisa folosirea altor
discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopu-

lui o reprezinta si respectarea indicatiilor de

siguranta, precum si a instructiunilor de montaj si

a indicatiilor de functionare din instructiunile de

utilizare.

Persoanele care opereaza si intretin masina tre-

buie sa cunoasca bine masina si sa fie informate

despre pericolele posibile. In afard de aceasta

trebuie respectate exact normele de protectie a

muncii in vigoare. Trebuie respectate de aseme-

nea celelalte reguli generale din domeniul medici-

nii muncii si al sigurantei tehnice.

Modificarile aduse masinii exclud complet orice

raspundere a producatorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici. in ciuda utilizarii

conforme, anumiti factori reziduali de risc nu pot fi

exclusi in totalitate.

Conditionat de constructia si montarea masinii

pot interveni urmatoarele situatii:

® Contactul cu panza de ferastrau in zona
neacoperita

® Interventia la panza de ferastrau aflata in
migcare (risc de ranire prin taiere)

® Reculul pieselor si partilor pieselor de prelu-
crat

® Ruperea panzei de ferastrau
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® Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuoase ale panzei de ferastrau

® Vatamarea auzului in cazul neutilizarii unei
protectii corespunzatoare

©  Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise

4. Date tehnice

4.1 TC-SM 216

Motor cu curent alternativ: ..... 220-240V~50Hz
Putere: ....cccovviens 1500 W S1/1600 W S6 25 %
Turatialamersingolng: .....c.cocceen 5200 min™
Panza de ferastrau din

metal dur: .....ccceeeeiiiiiees 2216 x030x 2,4 mm
Latimea maxima a dinfiilor ...................... 2,8 mm
Numarul dintilor: .......ccceeiieiiieeeee 48
Intervalul de rabatare: .. ... -47°/0°/ +47°
Taietura oblica la stanga:................ intre 0° - 45°
Latimea ferastraului la 90°: .............. 305 x 65 mm
Latimea ferastraului la 45°: .............. 215 x 65 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(taietura oblica dubla stangay........... 215x 35 mm
Greutate: .....ccoceeeereeeseee e cca. 13 kg
Clasa laser: ......ccoceererieiinicieneceee e 2
Lungimea undeilaser: ...........c.ccccceeeeeen. 650 nm
Putere laser: ........ <1mw
Clasa de protectie: .......cccovvveveervnceereseerieaens /@

Dimensiunea minima a piesei de prelucrat: taiati
numai piese de prelucrat destul de mari pentru
a fi prinse in dispozitivul de prindere - lungimea
minima 160 mm.

Modul de functionare S6 25%: functionarea in flux
cu incarcare intermitenta (durata fluxului 10 min).
Pentru a nu incalzi excesiv motorul, acesta poate
functiona in 25% din durata ciclului cu puterea
nominala indicata si apoi trebuie sa functioneze
restul de 75% din durata ciclului fara sarcina.

Pericol!

Zgomotul

Valorile de zgomot au fost evaluate conform EN
62841.

Nivelul presiunii sonore LpA
Nesiguranta K , ...,

Nivelul capacitétii sonore L, .......... 108,5dB (A)
Nesiguranta K, ....ccooovvvemiiiiiici, 3dB (A)
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Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

4.2 TC-SM 254

Motor cu curent alternativ: ..... 220-240V~50 Hz
Putere: ....cccocveine 1800 W S1/1900 W S6 25 %
Turatialamersingolng: .......cccceueeee 5000 min™*
Panza de ferastrau din

metal dur: .....cceeeeeeiiiieennnn. 2254 x 2 30 x 2,4 mm
Latimea maxima a dintiilor ...................... 2,8 mm
Numarul dintilor: ..o 48
Intervalul de rabatare: .................. -47°/0°/ +47°
Taietura oblica la stanga:. ....Intre 0° - 45°
Latimea ferastraului la 90°: .............. 305 x 85 mm
Latimea ferastraului la 45°: .............. 215x 85 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(téieturd oblica dubla stanga)........... 215x45 mm
Greutate: .......ceceriiiinee e cca. 15 kg
Clasa laser: ......ccooiiveeieeierieeee e 2
Lungimea undeilaser: ...........c.cccceenee. 650 nm
Putere laser: ..., <1mwW
Clasa de protectie: ......cccceeveerereenrrieneneenn, /@

Dimensiunea minima a piesei de prelucrat: taiati
numai piese de prelucrat destul de mari pentru
a fi prinse in dispozitivul de prindere - lungimea
minima 180 mm.

Modul de functionare S6 25%: functionarea in flux
cu incarcare intermitenta (durata fluxului 10 min).
Pentru a nu incalzi excesiv motorul, acesta poate
functiona in 25% din durata ciclului cu puterea
nominald indicata si apoi trebuie sa functioneze
restul de 75% din durata ciclului fara sarcina.

Pericol!

Zgomotul

Valorile de zgomot au fost evaluate conform EN
62841.

Nivelul presiunii sonore L , ................ 96,7 dB (A)
Nesiguranta K, ... 3dB (A)
Nivelul capacitéatii sonore L, .......... 109,7 dB (A)
Nesiguranta K, .....ccoooeenviiiiiicie 3dB (A)
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Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile emisiei sonore mentionate au fost
masurate conform unui proces de verificare nor-
mat si pot fi utilizate pentru comparatia cu alte
aparate electrice ale altor producatori.

Valorile emisiei sonore mentionate pot fi utilizate
si la o estimare provizorie a solicitarii aparatului.

Avertisment:

Emisiile sonore pot devia de la valorile
mentionate in timpul utilizarii efective a apara-
tului electric, in functie de modul de utilizare al
aparatului electric si in special de tipul piesei de
prelucrat.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-

nim.

Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.

Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.

Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-

ficat.

© Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizarii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.

5. Inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a masinii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment!

Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

5.1 Aspecte generale

® Masina trebuie sé fie amplasata stabil, asta
inseamna ca trebuie ingurubata fix pe un
banc de lucru, un suport universal sau similar.

e inainte de punerea in functiune, toate ca-
pacele si dispozitivele de siguranta trebuie
montate corect.

e Panza de ferastrau trebuie sa se poata roti
liber.

e Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

o finainte de actionarea intrerupatorului pornire/
oprire asigurati-va ca panza ferastraului este
montata corect si ca partile mobile se misca
usor.

5.2 Montarea ferastraului (Fig. 1-5, 17)

® Introduceti suporturile pentru piesa de prelu-
crat (10) in ghidaje (9) (Fig. 4). Apoi montati
ghidajele pe masa de ferastrau fixa (18) si
fixati masa cu ajutorul surubului (12). Utilizati
in acest scop o surubelnita in cruce.

® Suportul pentru piesa de prelucrat (10)
poate fi deplasat pe ghidaj (9) in functie de
lungimea piesei de prelucrat. Dupa ce su-
portul pentru piesa de prelucrat (10) se afla
in pozitia potrivitd, manerul de fixare (11)
se ingurubeaza in jos, astfel incat sa atinga
suprafata de asezare. Acest lucru impiedica
rasturnarea ferastraului in cazul unor piese
de prelucrat lungi resp. mari.

® Sacul colector pentru aschii (27) se monteaza
cu ajutorul inelului de metal pe deschiderea
orificiului de iesire (28) a ferastraului de re-
tezat. Odata ce inelul de metal este fixat la
locul initial, sacul colector pentru agchii este
montat sigur.

e Dispozitivul de prindere (8) se poate monta
atéat in partea stanga cat si in partea dreapta
a mesei de ferastrau fixe (18).

®  Montati manerul de transport (43) cu cele
doua suruburi (46), asa cum este indicat in
figura 17 (La articolul nr.: 43.003.80 nu este
cuprins in livrare).
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Surubelnita in cruce nu este cuprinsa in liv-
rare.

5.3 Reglarea ferastraului (Fig. 1-3)

Pentru reglarea mesei rotative (19) maneta
de fixare (20) trebuie sa se afle in pozitia cea
mai de sus. Abia dupa aceea masa rotativa
poate fi reglata, tasta de deblocare (21) fiind
apasata. (a se vedea figura 5)

Rotiti masa rotativa (19) si indicatorul (22) la
valoarea unghiului dorit pe scala (23).
Ferastraul dispune de pozitii de blocare in
pozitiile -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°,
30° si 45°, la care se poate bloca cu zgomot
masa rotativa (19). Odata ce masa rotativa
este blocata, aceasta pozitie trebuie fixata
suplimentar prin apasarea in jos a manetei de
fixare (20).

Daca sunt necesare alte pozitii ale unghiului,
masa rotativa (19) se va fixa numai prin inter-
mediul manetei de fixare (20).

Prin apasarea ugsoara a capului maginii (4)

in jos si scoaterea concomitenta a boltului

de siguranta (30) din suportul motorului,
ferastraul este deblocat din pozitia de lucru
de jos.

Capul masinii (4) se rabateaza in sus.

Capul masinii (4) poate fi inclinat spre stanga
la max. 45° prin desfacerea manerului de
fixare (26). Dupa reglarea valorii unghiului
dorit cu indicatorul (24) pe scala (25), capul
masinii (4) poate fi fixat din nou cu ajutorul
manerului de fixare (26).

Pentru a asigura o pozitie sigura a
ferastraului, reglati piciorul suport reglabil (17)
prin rotire, astfel incat ferastraul sa fie ampla-
sat stabil si orizontal.

Capul masinii (4) poate fi deplasat inainte si
inapoi prin intermediul functiei de tractiune.
Pentru a bloca functia de tractiune sinele de
ghidaj pot fi fixate intr-o anumita pozitie cu
ajutorul surubului de fixare (29).

5.4 Reglajul fin al sinei opritoare (Fig. 6, 7)

Capul masinii (4) se coboara in jos si se
fixeaza cu boltul de siguranta (30).

Masa rotativa (19) se fixeaza pe pozitia 0°.
Se aseaza coltarul opritor de 90° (a) intre
panza de ferastrau (7) si sina opritoare (13).
Slabiti cele patru suruburi de ajustare (44) cu
ajutorul unei chei hexagonale, reglati sina op-
ritoare (13) la 90° fata de panza de ferastrau
(7) si strangeti din nou suruburile de ajustare
(44).

Coltarul opritor (a) si cheia hexagonala de 5
mm nu sunt cuprinse in livrare.

5.5 Ajustarea fina a opritorului pentru

taietura de retezare la 90° (Fig. 8, 9)
Capul masinii (4) se coboara in jos si se
fixeaza cu boltul de siguranta (30).

Masa rotativa (19) se fixeaza pe pozitia 0°.
Se slabeste manerul de fixare (26) si cu aju-
torul méanerului (1) se inclina capul maginii (4)
spre dreapta pana la 0°.

Se aseaza coltarul opritor de 90° (a) intre
panza de ferastrau (7) si masa rotativa (19).
Se desface putin contrapiulita (37) iar surubul
de ajustare (35) se regleaza pana cand un-
ghiul dintre panza de ferastrau (7) si masa
rotativa (19) este de 90°.

Pentru a fixa acest reglaj, se strange din nou
contrapiulita (37).

Verificati apoi pozitia indicatorului (24). Daca
este necesar, indicatorul se desface cu o
surubelnita Tn cruce, se aduce pe pozitia de
0° a scalei unghiulare (25), apoi se strange
indicatorul din nou.

Coltarul opritor (a) si surubelnita in cruce nu
sunt cuprinse in livrare.

5.6 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura
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de imbinare la colt la 45° (Fig. 8, 10)
Capul masinii (4) se coboara in jos si se
fixeaza cu boltul de siguranta (30).

Masa rotativa (19) se fixeaza pe pozitia 0°.
Se slabeste manerul de fixare (26) si cu aju-
torul méanerului (1) se inclina capul maginii (4)
spre stanga péana la 45°.

Se aseaza coltarul opritor de 45° (b) intre
panza de ferastrau (7) si masa rotativa (19).
Se desface putin contrapiulita (37) iar surubul
de ajustare (36) se regleaza pana cand un-
ghiul dintre panza de ferastrau (7) si masa
rotativa (19) este exact de 45°.

Se strange din nou contrapiulita pentru a fixa
aceast reglaj.

Coltarul opritor (b) nu este cuprins in livrare.
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6. Operare

Avertisment! Sina opritoare mobila (14) trebuie
fixata Tn pozitia interioara pentru executarea
taieturilor de retezare la 90°:

© Desfaceti manerul de fixare (15) al sinei
opritoare mobile si impingeti sina opritoare
mobila Tn interior.

e Sina opritoare mobila (14) trebuie blocata
nainte de pozitia interioard, astfel incat
distanta dintre sina opritoare mobila (14) si
panza de ferastrau (7) sa fie de maxim 5 mm.

o Inainte de executarea primei téieturi, verificati
daca este exclusa posibilitatea unei coliziuni
intre sina opritoare si panza de ferastrau.

e Strangeti din nou manerul de fixare (15).

Avertisment! Sina opritoare mobila (14) trebuie
fixata Tntr-o pozitie exterioarad pentru executarea
taieturilor oblice intre 0°-45° (cu capul ferastraului
(4) inclinat sau masa rotativa cu reglarea un-
ghiului):

® Desfaceti manerul de fixare (15) al sinei
opritoare mobile si impingeti sina mobil& in
exterior.

e Sina opritoare mobila (14) trebuie blocata
nainte de pozitia interioard, astfel incat
distanta dintre sina opritoare mobila (14) si
panza de ferastrau (7) sa fie de maxim 5 mm.

¢ Inainte de executarea primei taieturi, verificati
daca este exclusa posibilitatea unei coliziuni
intre sina opritoare si panza de ferastrau.

e Strangeti din nou manerul de fixare (15).

6.1 Taietura de retezare la 90° si masa
rotativa la 0° (Fig. 1-3, 11)

La Iatimi de taiere de cca. 100 mm, functionarea

ca ferastrau de retezat poate fi realizata prin

pozitionarea surubului de fixare pentru ghidajul

mobil (29) in pozitia din spate. Daca latimea de

taiere depaseste 100 mm trebuie tinut cont ca

surubul de fixare pentru ghidajul mobil (29) sa nu

fie stréns si capul masginii (4) sa se poata misca.

®  Aduceti capul masginii (4) in pozitia
superioara.

o Tmpingeti capul masinii (4) cu manerul (1)
inapoi si daca este cazul fixati-I in aceasta
pozitie. (in functie de latimea taieturii)

® Asezati lemnul de taiat pe masa rotativa (19)
langa sina opritoare (13).

® Materialul se fixeaza cu dispozitivul de
prindere (8) pe masa fixa a ferastraului (18)
pentru a evita alunecarea in timpul procesului
de taiere.

® Se apasa butonul de deblocare (3) pentru
eliberarea capului masinii (4).

®  Pentru pornirea motorului se apasa
ntrerupatorul pornire/oprire (2).

® La ghidajul mobil fixat: se deplaseaza capul
masinii (4) cu manerul (1) constant si cu
presiune usoara in jos pana cand panza de
ferastrau (7) a trecut complet prin piesa de
prelucrat.

® La ghidajul mobil nefixat: se trage ca-
pul masinii (4) inainte de tot, iar apoi se
deplaseaza constant si cu presiune ugoara
cu ajutorul manerului (1) pana jos de tot.
Acum se deplaseaza capul maginii (4) incet
si constant inapoi de tot pana cand panza de
ferastrau (7) a trecut complet prin piesa de
prelucrat.

e Dupa terminarea procesului de taiere, capul
masinii (4) se aduce din nou pe pozitia de
repaus de sus si se elibereaza intrerupatorul
pornire/oprire (2).

Atentie! Datorita arcului de returnare, magina se

ridica automat in sus, deci manerul (1) nu se va

lasa din mana dupa efectuarea taieturii, ci capul
masinii (4) se va aduce incet cu o contraforta
usoara in sus.

6.2 Taietura de retezare la 90° si masa
rotativa la 0°- 45° (Fig. 1-3, 12)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi oblice de 0°- 45° spre stanga si de 0°- 45°

spre dreapta fata de sina opritoare.

e Capul masinii (4) se rabateaza in sus.

® Aduceti maneta de fixare (20) in pozitia
cea mai de sus pentru a putea regla masa
rotativa.

¢ Tineti tasta de deblocare (21) apasata si rotiti
masa rotativa (19) si indicatorul (22) pe valoa-
rea unghiului dorit pe scala (23).

® Prin apasarea in jos a manetei de fixare (20)
se blocheaza masa rotativa (19).

® Se executa tdietura asa cum s-a descris la
punctul 6.1.

6.3 Taietura oblica la 0°- 45° si masa rotativa
la 0° (Fig. 1-3, 13)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi de imbinare la colt spre stanga de 0°- 45°

fata de suprafata de lucru.

e Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (19) se fixeaza pe pozitia 0°.

® Desfaceti manerul de fixare (26) si inclinati
capul masinii (4) spre stadnga pana céand indi-
catorul (24) atinge valoarea unghiului dorit pe
scala (25). Dupa aceea fixati din nou manerul
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de fixare (26).
® Se executa tdietura asa cum s-a descris la
punctul 6.1.

6.4 Taietura oblica la 0°- 45° si masa rotativa

la 0° (Fig. 1-3, 14)
Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executa-
te taieturi oblice de 0°- 45° spre sténga fata de
suprafata de lucru, cu reglarea concomitenta a
mesei rotative fatd de sina opritoare la 0°- 45°
spre stanga resp. 0°- 45° spre dreapta (taietura

6.6 Sacul colector pentru aschii (Fig. 2)
Ferastraul este echipat cu un sac de colectare a
aschiilor (27).

Sacul pentru aschii (27) poate fi golit prin interme-
diul unui fermoar in partea de jos.

6.7 Schimbarea panzei de ferastrau (Fig 1,
16)

o Tnainte de schimbarea panzei de ferastrau:
scoateti stecherul din priza!

® Purtati intotdeauna manusi la schimba-

oblica dubla).

Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.
Aduceti maneta de fixare (20) In pozitia

cea mai de sus pentru a putea regla masa
rotativa.

Tineti tasta de deblocare (21) apasata si rotiti
masa rotativa (19) si indicatorul (22) pe valoa-
rea unghiului dorit pe scala (23).

Prin apasarea in jos a manetei de fixare (20)
se blocheaza masa rotativa (19).

Desfaceti manerul de fixare (26) si inclinati
capul masinii (4) spre stanga pana cand indi-
catorul (24) atinge valoarea unghiului dorit pe
scala (25). Dupa aceea fixati din nou méanerul
de fixare (26).

Se executa tdietura asa cum s-a descris la
punctul 6.1.

6.5 Limitarea adancimii de taiere (Fig. 15)

Limitarea adancimii de taiere poate fi activata
cu ajutorul surubului (34).

Pentru aceasta slabiti surubul (34) cu o
surubelnita in cruce, astfel incat placa opri-
toare sa se poata misca. Apoi deplasati placa
opritoare (33) cat se poate in directia panzei
de ferastrau si strangeti din nou surubul (34).
Cu ajutorul surubului cu cap striat (31) poa-
te fi reglata adancimea de taiere in diferite
trepte. Pentru aceasta slabiti contrapiulita
(32) si reglati adancimea de taiere dorita

prin ingurubarea sau desurubarea surubului
cu cap striat (31). Apoi strangeti din nou
contrapiulita (32) pe surub (31).

Verificati reglajul prin executarea unei taieturi
de proba.

Surubelnita in cruce nu este cuprinsa in liv-
rare.
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rea panzei de ferastrau pentru a evita
accidentarile!

Rabatati capul masinii (4) Tn sus.

Cu 0 mana se apasa blocajul arborelui
ferastraului (5) iar cu cealalta se aseaza
cheia hexagonala (45) pe surubul cu flansa
(38). Dupa cel mult o rotatie blocajul arborelui
ferastraului (5) intra in lacas.

Acum se desface cu ceva mai multa forta
surubul cu flansa (38) prin rotire in sens orar.
Scoateti surubul cu flansa (38) de tot afara si
indepartati saiba intermediara (40) precum si
flansa exterioara (39).

Péanza de ferastrau (7) se scoate de pe flansa
interioara si se trage n jos. Pentru aceasta
deplasati protectia pentru panza ferastraului
(6) In sus, astfel incéat panza ferastraului sa fie
accesibila.

Se curata cu grija surubul cu flansa (38),
saiba intermediara (40), flansa exterioara (39)
si flansa interioara.

Noua panza de ferastrau (7) se va monta in
ordine inversa si se va strange.

Atentie! Inclinatia de taiere a dintilor, deci
directia de rotatie a panzei de ferastrau (7)
trebuie sa corespunda cu directia sagetii de
pe carcasa.

Inainte de a lucra mai departe cu ferastraul,
se va controla fidelitatea de functionare a dis-
pozitivelor de protectie.

Avertisment! Dupa inlocuirea panzei de
ferastrau verificati daca protectia panzei

de ferastrau (6) se deschide si se inchide
corespunzator. Verificati suplimentar, daca
panza de ferastrau (7) se deplaseaza liber in
protectia panzei de ferastrau (6).
Avertisment! Dupa fiecare schimbare a pan-
zei de ferastrau se va controla daca panza
de ferastrau in pozitie verticala precum si
inclinata la 45° se roteste nestingherit in slitul
mesei insertie material (16).

Avertisment! O insertie (16) uzata sau
deteriorata trebuie Tnlocuita imediat. Pentru
aceasta desfaceti suruburile cu crestatura in
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cruce din insertie (16) si scoateti insertia din
masa fixa a ferastraului (18). Montati masa de
insertie material (16) in ordine inversa.

® Avertisment! Schimbarea si alinierea panzei
de ferastrau (7) trebuie executate in mod
corect.

6.8 Transportul (Fig. 1-3, 17)

° Tmpingeti in jos maneta de fixare (20) pentru
a bloca masa rotativa (19).

®  Asigurati-va cu ajutorul scalei (25) ca unghiul
pentru taieturile oblice este de 90°.in plus,
capul masinii (4) trebuie sa fie fixat cu méane-
rul de fixare (26).

o Impingeti capul masinii (4) in jos si blocati-l cu
ajutorul boltului de siguranta (30). Ferastraul
este acum blocat in pozitia de jos.

®  Fixati ghidajul mobil al ferastraului cu surubul
de fixare (29) in pozitia posterioara.

© Transportati masina tindnd-o de ménerul de
transport (43) (La articolul nr.: 43.003.80 nu
este cuprins in livrare).

e Transportati masina pe masa de ferastrau
(18).

® Pentru a monta din nou masgina, procedati
asa cum este descris la punctul 5.3.

6.9 Functionare laserului (Fig. 1, 18)

Pornire: Pentru pornirea laserului (41) comutati
ntrerupatorul pornire/oprire laser (42) in pozitia ,,
* O raza laser este proiectata pe materialul de
prelucrat care indica directia exacta a taieturii.
Oprire: Comutati intrerupatorul pornire/oprire
laser (42) in pozitia ,OFF*.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucrarilor de curéatire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curatarea

e Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-| cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti s& nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat.

Pericol! Periile de carbune au voie sa fie schim-
bate numai de catre un electrician specializat.

8.3 intretinere

o ininteriorul aparatului nu se gisesc piese
care necesita intretinere curenta.

° Toate partile mobile trebuie lubrifiate la inter-
vale periodice.

8.4 Comanda pieselor de schimb si
accesoriilor:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc

mentionate urméatoarele date:

e Tipul aparatului

® Numarul de articol al aparatului

® Numarul de identificare al aparatului

®  Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbh.info
sorii de inalta calitate de la

Bl
kwb | www.kwb.eu

E welcome@kwb.eu

Tip! Pentru un rezultat bun
de lucru recomandam acce-
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9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afld un centru de colectare, informati-va
in acest sens la administratia comunala.

10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.

it

Numai pentru tari ale UE

Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul mena-
jer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu
privire la aparatele electrice si electronice vechi
si punerea in aplicare in legislatia nationala, apa-
ratele electrice uzate trebuie colectate separat si
supuse unui ciclu de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere
fnapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric
este obligat sa participe la o valorificare corecta
a acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii
aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest
sens unui centru de colectare, care executa o
indepartare conform legilor nationale referitoare
la reciclare si deseuri. Nu sunt afectate accesori-
ile atasate aparatelor vechi si materiale auxiliare
fara componente electrice.

Retiparirea sau orice alta multiplicare a
documentatiei si documentelor insotitoare ale
produselor, chiar si partial, este permisa numai cu
acordul in mod expres a firmei iSC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin
tehnic

®  Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-
11 si este supus unor conditii de racordare
speciale. Asta inseamna ca, utilizarea in
puncte de racord arbitrare nu este permisa.

* In cazul unor conditii de retea nefavorabile,
aparatul poate provoca temporar oscilatii de
tensiune.

® Produsul este prevazut pentru utilizare in ex-
clusivitate la puncte de racord care:

a) nu depasesc o impedanta de retea
maxima admisa de Z sau

b) care au o capacitate de curent de durata a
retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

® Ca utilizator trebuie sa va asigurati si
daca este necesar, sa va informati la firma
de alimentare cu energie, daca punctul
dumneavoastra de racord la care doriti sa
exploatati aparatul, indeplineste una din cele
doua cerinte a) sau b.
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Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Perii de carbune
Material de consum/ Piese de consum* Panza de ferastrau
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare Tn mod obligatoriu!

in caz de deterioréri sau defecte, va rugam sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

e Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie se adreseaza exclusiv consumatorilor, deci persoanelor fizice, care
nu doresc sa utilizeze acest produs in cadrul unor activitati lucrative sau pentru activitati profesio-
nale independente. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimen-
tare, pe care producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou,
suplimentar garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta
garantie. Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrérile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa aveti pregatit bonul de cumparare sau altéa dovada de cumparare a aparatului dvs.
nou. Aparate trimise fara dovada corespunzatoare sau fara placuta de identificare sunt excluse de
la prestatia de garantie datorita posibilitatilor insuficiente de alocare. Dacéa defectul aparatului este
cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat
nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse Tn prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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MNeplexopeva

1
2
3
4
5.
6.
7
8

9

1

0.

Yrnodei&elg aopaAeiag

Meprypadr) TG CUOKeUNG Kat cuprapadidopeva

Zwot Xprion

TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia

Xelplopog

AVTIKOTAOTAON TOU AywYou ouvdeang He To SiKTuo
KaBaplopog, ouvtripnon kat mapayyeAia avTaAAAKTIKWV
AlaBeon 0TA ATIOPPIMUATA KAl ETIAVAXPNOLIOTIOMON
DUAAEN
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9D

Kivéuvog! - lNa T peiwon tou Kivduvou Tpaupatiopol diaBdote Tnv Odnyia xpriong

@®

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite wroacotideg. H enidpaon Tou BopURoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
AnWAELA TNG AKON|G.

R

Mpoooxn! Na xpnoiporoleite paocka mpootaciag anod okovn. Katd tnv enegepyacia EUAou kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeietal n dnuovpyia erBAABoUg yla TNV uyeia oKOvNG. Agv ETUTPETETAL N
enegepyaocia VAIKWV TIov TiepLEXouV apiavTo!

MNpocoxr! Na popdte omwaodnToTE MPOCTATEVTIKA YuaALd. Ot oTitvOrpeg Ttou SnutouvpyouvTal
KATA TNV epyaocia 1} Ta eKoPevSovI{OUEVA KOUMATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECTOUV
anwAela g 6paong.

@

MNpocoxn! Kivéuvog tpavpatiopov! Mnv Badete ta x€pla 0ag o€ TePLOTPEDOUEVO TIPLOVOSIOKO!

Sl

Mpogidomoinon! O petatom{OPevog 0dnyoOq TIPETIEL VIO YWVIAOTEG TOPES (KEDAAT) TIPLOVIOU HE KAioN
1} TEPLOTPEDOEVO TIAYKO £PYATIAG e PUBULON YwViag) va otepewbel otnv eEwTepikn B€o.
O petatoru{opevog 0dnyog TIPETEL Yia TTAQYLOTOUEG 90° va oTepewBel 0TV ECWTEPLKN BEaM.

*

OFF

Awakonmng evepyoroinong / anevepyomoinong A&wllep
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion TwV CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal
va AauBdvovTal oplopéva HETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aodpaeiag.

Moté punv avoiyeTe To HOVTOUA ToU A€Lep.
Aev erutpénovral oL emeUBAceLS Kal
TPOTIOTTIOOELG 0TO AELEP Yla TNV avgnon
g anddoon Tou.

O KataokevaoTng 6ev avaAapBavel kapia
€ubuvn yla {nULEG TIou odeiAovTal og Un

DUAAGETE TIG KAAA Yl va €XETE TIG TIANPOodOpPieq
mnavta otn d1abeon oag. Edv mapadwoete

ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeég

TIg Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodaieiag. Aev 2

pnon Twv vnodeifewv aodpaleiag.

avaAauBAavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

. Neprypadn Tng cuoKeUNG Kal

1 BAABEG TOU odeidovTaL OE PN THPNOT) AUTWY oupnapadidoueva
TWV O&r’]yld)v XpNong kat Twv Yrnodei&ewv 2.1 Mepiypadi TS GUGKEVAG (K. 1-3)
aocdaAeiag. 1. Xewohapn
2. AloKkOTTINg evepyoTtoinong/anevepyoroinong
) . 3. Koupumi anacddAiong
1. Ynoéei&elg aodpalieiag 4. Kedahn pnxavig
) . ) ) 5. Akivntormoinon agova mploviov
Oa Bpeite TIq avaAoyeg untodeikelg aodpaieiag 6. Kt npootacia mplovosiockou
OTO €MoVVaNTOUEVO BIBALAPLO! 7. Tplovodiokog
K|v61fvoq! ] ) ! 8. XVotnua cvodEng
AwaBdoTte o}\'aq e Yrnodeigelg aq¢aAelaq 9. 0O8&nyog yla Tov TIdyKo epyaaciag
Kal TIg 0§nylsq. Edav §ev QKO)\OU@T]O'STS 10. ©¢on yla katepyaldUEVO AVTIKEIEVO
T1q Yrodeifelg aodaleia kat Tig Odnyieg dev 11. Aapr aodpaAlong yia ™ 6o

artokAgiovtal nAekTponAnéia, Tupkayld kavn

oopapoi tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOGEKTIKA

OAeq TIg Yodei&elg aodpaAedig kat Tig
0d8nyieq yia to péAAov.

E181kéq uttodei&elg yia to Aéiwlep
/A Npocoxn! AktivoBohia Aéilep
Mn kottadete oTNnNV aKTiva
Katnyopia Aéilep 2

-
N

13.
14.
15.
16.
17.
18.

KOTEPYACOHEVWV AVTIKELEVWV

. Bida yla ) 6¢on katepyaldpevwyv

AVTIKEILEVWV

2100epd TEPUQA

Kwntdé tépua

Aafr) acdpdAAlong yla Kivnto TEppa
‘EvBeTo TIdyKOU epyaciag
Pubuigopevo moésdi-paon

Mévipog mdykog Tploviov

19. MeploTpedOUEVOS TIAYKOG
20. MoxA\6g aodpdaAiong
VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG ! 21 I'I)\’r'] Ko cmaocdecmq .
Nichtin den Strahl blicken! 22. AeikTng (MepIoTPEPOUEVOS TAYKOG
Laserspezifikation gpyaoiag)
Laser Klasse 2 23. KAipaka (replotpedopuevog maykog)

A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

®  Mn koitadete MOTE Aueca oTNV SLIASPOUN
™G aKTivag.

® Mn teivete TV aktiva A€llep TOTE o€
AVTAVAKAOUOEG ETIDAVELEG, OE TIPOCWTIA
N wa. AKoun kat aktiva A&wllep XaunAng
LoxXV0G Uropel va TipokaAgaoel BAAReg ota
parta.

® Tlpoooxn - edv ekTeAovvTal AAAEG aTtO
TIG HeBBSoUG TTou avadEpovTal EW,
Sev arokAeietal emikivbuvn €kBeon oe
aKTLVoBoAia.
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25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.

37.
38.
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Aeiktng (Ao&n) korn))

KAipaka (Ao&n kor)

Aafr) akwvntoroinong

2 KOG GUAAOYTG POKAVLSLWV

O e§6dou

Bida akivnromoinong €A&ng

MmouAovt aoddAelag

Bida-rmetaAovda yla 6plo faboug Kot
Na&udadt aopaAeiag yia épto Baboug kormg
MAdka-tépua yia oplo Baoug Kotg
Bida yia 6plo faboug kotig

Bida pubuiong Tépuatog yla ywvia 90°

. Bida pubuong tépuarog ya ywvia 45°

MNa&udadt aopaAeiag ya tépua ywviag
Bida pAavtlag
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39.
40.
. Néwep
42.

41

43.
44.
45.
46.

EEwTtepkn) pAGvTla
PodéAa

Alakémning evepyoroinong /
artevepyorttoinong Aéwlep
XelpoAaBn petapopag

Bida pubuiong yia pdpdo-0dnyd
KAeldi eowtepikd eEdywvo Bmm
Bida yia xeipoAapny petapopdg

2.2 Zupmnapadidbopeva

Bdoel g eplypadniq Twv cupnapadldopevwyv
TIAPAKAAOUE Va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA

TOU TIPOIOVTOG. Z€ TiepimTwon eAAeiPewWV
TUNUATWYV TIAPAKAAOUE VA AToTAVOEe(Te EVTOQ
5 gpYACIUWV NUEPWV ATIO TNV NEPOUNVia
ayopdg oto Kevipo Z€pPig (Service Center) Tng
£TalPEiag Pag 1 0To KATAoTNna ard To oToio
ayopdoarte T CUOKEUT), TIPOOKOMI(ovTag TNV
loxvouoa anddelEn ayopdg. MapakaAovpe va
TIPOCEEETE TOV TIiVAKA £YYUNONG OTOUG OPOUG
£yYUnong oTo TEAOG TWV OSNyLWV.

Avoite T cuokevaoia kat Bydaite
TIPOOEKTIKA TI CUOKEUN.

ATIOPAKPUVTE TA UAIKA OCUOKEVUATIag

KaBWGS Kal Ta CUCTANATA TIPOOTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LeTapopag (EAV UTIAPXOUV).
EAEyETe €AV eival TTAN)pEG TO TIEPLEXOEVO.
EA€yETe T ouokeun kat Ta agooudp yla
evdexoueveg (nuLEg ard tn petadopd.
DuAAGETE TN cUoKeEUAoia av YiveTal HEXPL TNV
apodo NG Mpobeopudlg TnG eyyunong.

Kivéuvog!

H ouokeun kal Ta VAIKA cuokevaciag Sev
eival mayvidia! Ta maidia dev emitpEneTal
va naiouv e TTAACTIKEG COKOUAEG,
TAQOTIKEG HEUPBPAVEG KaL MIKPOAVTIKEipEVA!
Ypiotaral kivduvog katdamoong Kat
aocpugiag!

daAtoorpiovo kal TIPLOVL KABeTNG Kat AoENg
KOTTG

Zvotnua cuodENg

Oényodg yla tov Ttayko epyaciag (2x)

©¢on yla To KatepyalOpeVo aVTIKEIEVO (2X)
Bida yia n 6¢on katepyaldpevou
QAVTIKEPEVOU (2X)

2 KOG GUAAOYNG POKAVISLWV

XelpoAapn petadopdg (Yia To Tipoidv e ap.:
43.003.80)

KAeldi eowtepikd eEdywvo 6mm

Bida yia xelpoAafny petadopdg (2x) (ya to
Tpoidv ue ap.: 43.003.80)

MpwTtdTUTEG 0ONYiES XPTIONG

* Ynodeitelq aopaleiag

3. ZwoTn xpnon

To paAtoompiovo eEurnpetei 0TO KOWIO EVAWV
KO UAIKWYV TIapOUolwV e To VAo, avaloya pe
TO HEYEBOG TNG UNnxavng. To TipLdvi Sev eival
KATAAANAO yla KOWIO KAUCOEUAWV.

H pnxavn emurpénetat va xpnouuoromoei pévo
Yla TOV OKOTIO Yla TOV 0Ttoio Tipoopiletal. Kabe
TEpav TOUTOU Xprjon eV avTarokpievTal oTo
oKOTIO Yla Tov ortoio Tipoopiletal. Ma BAABEeS
Tov odeilovtal og TIapdoLa XPrion 1 yla
TPAUUATIONOUG TIavVTOg eidoug euBuvetal o
XPNONTG/XELPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVAOTNAG.

MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVES
pag dev poopidovTatl kat Sev €xouv
KOTOOKEVAOTEL YLO EMTAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKT
1 Blopnxavikr xpnon. Aev avaAappdavoupe
€yyunon og TepImTwon Katd TV oroia n
OUOKEUT XPNOLUOTIOmOnKE og ouvepyeia,
Blotexvieg 1) 0N Plopnxavia r) oe epyacieq
TIAPOOLEG UE AUTEG.

Erutpémnetatl povo n xprion mplovodiokwv
KATAAANAWYV yla TN pnxavr). Arayopevetal n
XPrion SlaxwpLoTIKWYV SioKwV TavTog £i60ug.

AvandoTaoTo PHEPOG TNG EVEESELYHEVNG XPNIONG
eival kat n pnon Twv vrodeifewv aodpaleiag,
KaBwg kat n odnyia cuvapuoAdynong Kat ot
uTtoSEifEIg XELPLOUOU OTNV 0dnyia Xpriong.
Ta dtopa 1o xelpiovTal Tn Pnxavr, TpETeL
va eival eEoIKelWPEVA LUE TO XEIPLOUO TNG
KalL va eVNUEPWOOULV Yia EVOEXOEVOUG
KivdUvoug. MNépav TouTou va tnpouvTal
auotned ot SLlaTAelg TIPOANWNG ATUXNHATWV.
Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL YeVIKOL
KAVOVEG LOTPLKNG EPYACIAG KAl TEXVIKNG
aodAAelag.
TpoToToIoELG OTN UNXAVT| ATTOKAEIOUV TNV
€UBUVN TOU KATAOKEUAOTY) aTto TIG {NULES TIOU
TIPOKUTITOUV aTto TN XPrion autr. Map oAn
NV evOeSELYEVN XPrON SEV UTTOPOUV Va
QTIOKAELOTOUV TEAEIWG OPLOMEVOL KiVSUVOL.
E&aitiag Tng kataokeung kat tng Soung Ing
pnxavng dev anokAeiovtal Ta &Ng:
* Emnadr pe Tov TpLovodioko 0To aKAAUTITO
TUAHA TNG.
* EméuBaon otov KIVOUREVO TIPLOVOSIOKO
(TPAUMATIONOG ATIO ALXUNEO AVTIKEIEVO)
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Ekodevdoviopodg katepyalopevwv
QAVTIKELEVWV 1] TUNHATWV TOUG.

Opavon mplovodiokou.

Ekodpevdoviopdg EAATTWHATIKWY THNUATWY
OKANPOU HETAAAOU TOU TIPLOVOSIOKOU.
BAAGBN ™ng akong étav dev
XPNOOTIOOUVTAL Ol ATIAUTOUEVES
WTOAOTIOEG.

EmuBAaBeiq yla v vyeia ekmounég okdvng
EVAOU KaTA TN XPTOM O KAELOTOUG XWPOUG.

4. TeXVIKA XOPOAKTNPLOTIKA

4.1 TC-SM 216

Kivntpag evaAAaocoopuevou

PEUHATOG! eiveenveieeeeneeeee e 220-240V ~ 50Hz
10XUG! e 1500 W S1/1600 W S6 25 %
Aerroupyia pEAQVTE NG o 5200 min™
Mplovodiokog pe oKANPO

HETAANOD: oo 2216 x230x 2,4 mm
Mégyloto MAATOG SOVTIWV ... ... 2,8mm
APIOHOG SOVTLWV: . 48
Medio MEPLOTPODNG: evvveevevreneeenn. -47° 1 0°/ +47°
Korr) umtd ywvia mpog ta aplotepd: .. 0° wg 45°
MAATOG TIpLoviov o€ 90°: ........eeeeeee 305 x 65 mm
MAdTog Tiploviov o€ 45°: ................. 215 x 65 mm
MAdTog Tploviov oe 2 x 45°

(8 Ao&ry Kot apLoTEPQ): ......... 215x 35 mm
BAPOG: i mep. 13 kg
Katnyopia AEITEP ...eveenveeiieeiie e 2
MnKOG KUMATWV AEWTEP: .vevneieiiieieanienn 650 nm
1OXUG AEITEP: eveeeeeieeeieeiee e <1mw
(30, ¥e T2 18 1 7o oTox o o o Lo NS, /@

EAdxoto peyebog katepyalopevou
avTikelpevou: Na kOBEeTe HOVO avTiKeipueva
TIOU €ival APKETA PHEYAAQ YLd VA UTIOPOUV va
oTeEPEWOOVV EAAXIOTO PrKog 160 mm.

Eidog Aettoupyiag S6 25%: Zuvexng mepLodIKT)
Aettoupyia (diapkela kukAou 10 Aertta). MNa

va un BeppavOei urtepBOAIKA 0 KIVNTHPAG
ETUTPETETAL VA AETOUPYEL 0 Kivntrpag 25%

™G SIAPKELAG TOU KUKAOU HE TNV avadepOeVN
OVOHAOTIKTN LOXU KAl TIPETIEL KATOTILV VA CUVEXIOEL
va Aettoupyei 75% tng SlAapKelag KUKAOU Xwpig

doprio.

Kivsuvog!

©odpupog

H exmoprr| BopuBwv dlarotwenke cUPPwWVA e
70 EN 62841.

ZT46un NXNTKNG TieoNG L, oo 95,5dB (A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB (A)
2TABUN NXNTIKAG LOXVOG Ly wovvninnne 108,5 dB (A)
ABEBAOTNTA K|y cvvviiiiiiiiicicicc 3dB (A)

Na xpnolpomnoleite nxonpootaocia.
H emidpaon BopuPou propei va €xel cav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

4.2 TC-SM 254

Kwntpag evaAAacoopevou

PEVHATOG! enveeiieeniieeireeieesieens 220-240V ~ 50Hz
10XUG: oo 1800 W S1/1900 W S6 25 %
AEIToupYia PEAAVTI NG v 5000 min™!
Mplovodiokog pe okANpoO

METAAAD: oeeiieeeieee e 2254 x 2 30 x 2,4 mm
MEYLOTO TIAATOG SOVTIWV v 2,8 mm
APLOHOG SOVTIIIV: e 48
MNedio MePOTPOPNG: vvvvveverieine -47°/0°/ +47°
Kot umé ywvia 1ipog ta aplotepd: .. 0° ewg 45°
MAATog mptoviovl o€ 90°: ..o 305 x 85 mm
MAATOG TpLoviov o 45°: ... 215x 85 mm
MAdTog mploviov oe 2 x 45°

(8urtAn) Ao&r) kot aploTepq): .......... 215x45 mm
BAPOG: e mep. 15 kg
KAaTnyopia AEILEP ...veeeeeeiee e 2
MnKOG KUHATWYV AEICER: .evovveeieeieeene 650 nm
loxUG AEWEP: evvvvevennen .<1mW
KAQOTN TIPOOTAGIAG: v /&l

EAdxioto péyebog katepyaldpevou
avTikelévou: Na k6BeTe LOVO aVTIKELEVA
IOV elval ApKeETA PHEYAAA YIA VA UTTOPOUV Va
oTEPEWOOVV EAAXIOTO koG 180 mm.

Eidog Aettoupyiag S6 25%: Zuvexn|q TIEPLOSIKT)
Aettoupyia (Stapketa kukAou 10 Aemta). MNa

va un Beppavoei urtepBoALKA 0 KIvNTHPAg
ETUTPETIETAL VA AEITOUPYEL O KIvnTNPag 25%

NG SIAPKELAG TOU KUKAOU LE TNV avadepOpevn
OVOMAOTIKY) LOYXU KAl TIPETIEL KATOTILV VA CUVEXIOEL
va Aettoupyei 75% tng SLApKELAG KUKAOU XWPIg
doprtio.
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Kivéuvog!

@opupog

H exmopurm) BopuBwv darmotwenke cVPPWVA e
T0 EN 62841.

ZTAOUN NXNTKNAG TEONG L, o 96,7 dB (A)
ABEBALOTNTAK oo 3dB (A)
2TABUN NXNTIKAG LoXVOG L,y wovneiene 109,7 dB (A)
ABEBAOTNTA Ky o, 3dB (A)

Na xpnoipomoleite nxompootacia.
H enidpacom BopuPou propei va €xet oav
OUVETIELA TNV ATIWAELQ TNG OKONG.

O avadepOUEVEG CUVOAIKEG TIHEG LETASOONG
S6Vnong Kat oL TIHES EKTIONTMG BopUBou
UETPrONKav BACEL TUTIOTIOMMEVNG HEBOSOU
SOKIUNG KAl UItopoUV va XPnoLporonbouy yia
TN OUYKPLOT Hiag NAEKTPLKAG CUOKEUNG e Jia
AAAN.

OL avadepOEVEG CUVOAIKEG TIHEG LETASOONG
S6Vnong Kat oL THES eKTIONTMG BopUou
UTTOpOoUV VA XPNOLIOTIOmB0UV yid TIpocwpLVn
€KTIUNOTN TNG OXETIKNG emBApuvong.

MNpoedomoinon:

H T petadoong g d6vnong uropei va
SladEpel KaTd TNV TTPAYUATIKY) XPNom TG
NAEKTPIKTIG CUOKEUNG arod tnv avadpepouevn
TIUR, avAAOYa UE TOV TPOTIO XProNng NG,
Slaitepa amno 1o £idog Tou avTiKeEVOU Tou Ba
Katepyadeite.

MNeplopioTe TNV dnuovpyia BopvPov Kat TIg

dovnoelg oto eAaytoto!

® Na XxpnoloTIoLEITE HOVO CUOKEVUEG OE Ayoyn
Katdotaon.

® Na ouvinpeite Kat va kabapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

® Na mpooappdleTe 0T CUOKEUT| TOV TPOTIO
gpyaoiag oag.

® TpoogEte va unv umepPopTWVETE TN
ouoKeun.

® AdnoTe TN cuokeur] VOEXOUEVWS Va
eAeyxBei amno eldIko6 TeEXVITN.

* Na anevepyotoleite Tn cuokeur| étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.

Anl_TC_SM_216_SPK9.indb 200

MNpoocoxn!

YrnoAemopevol kivéuvol

AKOWUN Kal O€ TIEPIMTWON CWOTHG KAt

KOVOVIKNG XP1|ONG AUTOU TOU NAEKTPLKOU

egpyaAgiov, upicTavral TaAvta opiopEVOL

UTtoAemopevol kivéuvol. Ot akéAoubot

Kivéuvol UTopouV va IapoucLacTouV

avaAoya e TO €i60G KATACKEUNG KalL TO

MEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou:

1. BAdBeq mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOINB0UV KATAAANAEG HACKES
TPOOoTACIAg aTtd OKOV).

2. BAd&Beg Tng akong, edv dev xpnotyomolBei
KATAAANAN nxompootaciag.

3. BAd&Beq g vyeiag mou mpokaAovvTal arod
Sovnoelg Xxeplov-Bpaxiova, EAvV n CUOKEUT
XPNOOTIOINOEL yia HeyaAUTEPO XPOVIKO
Slaotnua iy dev peital kat dev cuvinpeitat
owoTA.

5. Mpwv ™ B€0M o€ Aettoupyia

Mptv TN oUVdeoN OLyoupeUTEiTE TIWG TA OTOIKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV [IE TA OTOIXEID TOU
SiKTvOUL.

Mpoeidomoinon!

Mpwv kaveTe puBpicELg GTN GUOKELUT va
Byadete mavta To BUopa amno tnv mnpida.

5.1 levika

® H unxavn npémnel va ToroetnOei £ToL WoTe
va €xel andAutn euotadela, SnA. va Pdwbei
o€ TIAyKo epyaciag, oe BAoM YEVIKNG XP1IoNG
1) KATL TTAPOLOLO.

® [lpw tn B€0on oe Aettoupyia TIPETEL Va £XOUV
ToToBeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUUUATA KAl OL
Slatdagelg aodaleiag.

O miplovodiokog TPETEL va UTopel va Kiveital
e\eBepa.

Na pooéxete ota 1dn katepyaopeva EUAa
va unv urdpxouv EEva avTikeipeva, m.x.
KapdLa 1y Bideg KA.

* [lpwv evepyortomoeTte ToV SLIAKOTITN
gvepyoroinong/anevepyoroinong
OlyoupeuTEeiTe WG OAA €XouV TOTI0BETNOEL
OWOTA Kal TIwg KvouvTal EAeUBepa Ta
KIVOUpEVA TUARMATA.
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5.2 ZuvapuoAoynon TpLovioy

(ewkova 1-5, 17)

MNepdoTe TIq B€0elg Yia To Katepyalouevo
avTikeipevo (10) otoug 0dnyoug (9) (eikdva
4). Katomv Torobeteite Toug 08nyoug

oTOV £TOLWO TIAYKO epyaaiag (18) kal Toug
Bdwvete pe ) Bida (12). Na xpnotomnoleite
otaupokatodpido.

H 6¢on yia to katepyaldpevo avTiKeievo
(10) prtopei, avaioya e TO UNKOG

TOU KATEPYALOEVOU AVTIKELLEVOU VA
petatoruotel Mavw otov 0dnyo (9).

Adov Bpeln B€on yla To katepyalopuevo
avTikeipevo (10) tn owotn g B€on,
Bdwvetal n Aar) acpdaAiong (11) pog ta
KATW, £TOL WOTE VA EPXETAL OE ETIADY E TNV
empdavela. Etol mpoAapBdvetal n rtwon
TOU TIPLOVIOU O€ TIEPITITWO) AVTIKELEVWV
UEYAAOU UNKOUG.

H cakoUAa cuAAOYNG pokaviSIWV (27)
ToroBeTelTAL UE AVOLYHA TOU HETAAALKOU
SakTuAiou otnv orr e§6dou (28) Tou
Tiploviol. MOAIG TtapeL 0 HETAAAIKOG
SaKTUALOG TNV ApXIKT) TOU popdr), EXEL
ToToBeTNOEl A0PAAWG N CAKOUAQ GUAAOYNG
poKavLSiwv.

To cvotnua cVoPLENG (8) propel va
TomoBeTNOEel TOCO aploTEPA 600 Kal SeEIA
OTO OTEPEWEVO TIAYKO gpyaciag (18).
ToroBeTtroTE TNV XELPOAAPT) peTadopdg (43)
omnwg daivetal otnv eova 17 pe tig dvo
Bideg (46) (yia To TIpoioV pe ap.: 43.003.80).
To otaupokatodpido (dev ouprnapadidetat.)

5 3 PUBuion mploviov (ekova 1-3)

Ma TN YETATOTILOT TOU TIEPLOTPEDOLEVOY
nidlykou gpyaciag (19) Tpérel o LoxXAOg
akvntoroinong (20) va Bpioketal otnv
o avw B€on. Moévo TOTE, Kal KPATWVTAG
TILEOUEVO TO TIANKTPO aracPAAlong

(21) eivat Suvatn n petatdmnion Tou
TeploTpedOUEVOL TIAYKOU £pyaciag. (BA.
Ewk. 5)

lupioTte Tov EPLOTPEDOIEVO TIAYKO
gpyaoiag (19) kat Tov deiktn (22) oTnv
€MOUPOVKEVT YwVia TNV KAipaka (23).
To TipLOVL SLaBETEL BECEIG KOUUTTIWHATOG
oe -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°,
30° kat 45° 0Tou Uopei va KOudTwoel

0 TePLOTPEDOPEVOG TIAYKOG (19). MOAIG
KOUUTIWOE O TIEPLOTPEPOUEVOG TIAYKOG
gpyaoiag, pemeL va achallotei n B€on
e TtiEoN TIPOG TA KATW OTOV HOYXAD
aktvnroroinong (20).

Edv xpeialovtal kat AAAeg B€oelg ywviag,

TOTE 0TABEPOTIOLEITAL O TIEPLOTPEDOUEVOG
mnaykog epyaciag (19) pévo pe Tov HoyxAd
aktvnroroinong (20).

° Mg ehadpid mieon G KEDAARG TNG KNXAVIS
(4) mpog Ta KATW Kal cUYXPOVO TPAPRNYLa
TOU prtovAoviov acdaleiag (30) anod to
OTNPLYHa Tou Kivntripa, arnacdaiifetal to
pLdVL TNV KATw B€on epyaciag.

°  [leplotpePte TNV KEPAAN TNG UNXAVNAG (4)
TPOG TA TAVW.

® >NV KePaAn TG UNXavnig (4) propei va
500¢i KAion TIPOG TA APLOTEPA KATA TO
avwTepo 45° e Aaokdptlopa g Aapng
akvnroroinong (26). Aol ptdoete TNV
emBbupovpevn Ywvia Tou deiktn (24)
oTNV KAipaka (25), akvnToTowoTte TIAAL
TNV KEPAAT) TNG UNXAVNG (4) pe TN AaBr
aktvnroroinong (26).

* [a eEaopaAion TG otabepdTnTag TOU
TIPLOVIOV, PETATOTIOTE TO PUOWI{OEVO TIOSL
(17) pe meplotpodn) €101, WOTE TO TIPLOVL VA
otékeTal opldvTia Kal otabepd.

® HkepaAn g unxavnig (4) uropei va kivnOel
Je TN Aettoupyia €AENG TIPOG TaA EUMPOG Kal
niow. MNa va anopuyete T Acttoupyia EAENG,
MTOPOUV Va aKLVNTOoTIoMm00UV oL 0dnyoi oe
oplopévN B€on pe T Bida akivnrormoinong
(29).

5.4 PUOuon akpiBeiag Tng papdov odnyou
(ek.6,7)

®  XaunAwoTe TNV KEPAAN TNG UNXAVAG
(4) mpog Ta KATW KAl aohaAioTE TNV UE
MTToUAOVL aoddaAiong (30).

®  >TaBepOTOOTE TOV TIEPLOTPEDOMUEVO TIAYKO
(19) ot B€0on 0°.

® Pubuiote Tov 0dnyo6 ywviag 90° (a) peta&l
TpLovoAdpag (7) kat papdou 6ényou (13).

* Oitéooeplq Bideg pubuiong (44) va
AQOKAPLOTOUV [E TO E0WTEPIKA EEAYWVO
KAeLdi. Pubuiote Tov 0dnyo-téppa (13) oe
90° 1pog Tov Sioko Tou TIplovioL (7) Kat
EavaodiEte T1q Bideg pubong(44).

* Hywvia-0nyég (a) kal To E0WTEPIKA
eEaywvo kAeldi 5mm Sev ouprnapadidovral.

5.5 PUOuion akpipeiag Tou odnyou ywviag
yia kafetn korm) 90° (eik. 8, 9)

®  XaunAwoTe TNV KEPAAN TNG UNXAVAG
(4) mpog Ta KATW KAl aohaAioTe TNV UE
MTouAOVL aoddaAiong (30).

®  >TaBePOTOOTE TOV TIEPLOTPEDOMUEVO TIAYKO
(19) ot B€0on 0°.

*  Aaokdapete Tn Aafr) akivntoroinong (26)
Kal pe TN XepoAapn (1) dwote kAion otnv
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KePaAAN TNG UNXavng (4) mpog ta dekla oe
ywvia 0°.

Pubuiote ywvia 90° 0dnyou ywviag (a)
HETAEV Siokou (7) kal TEPLOTPEPOUEVOU
nidtykou gpyaciag (19).

XaAapwote 1o aguadt acpaieiag (37) kat
pubpiote TN Bida pubuoNg (35) £ToL WoTE
N ywvia peta&v diokou Tou Tiplovio (7) kat
nieploTpedéuevou Tidrykou (19) va eivat 90°.

* [ia va otaBepomolroeTe TN pUBKLION auTh
Eavaodi&te 1o magudadt aopaleiag (37).
®  Katdmyv eAgyEte T B€on ToU Seikn

ToU 081you (14) kal Tou §ioKOU TOU TIPLOVIOU
(7) va givat o oAV 5 mm.

MpLv TNV TOWN) TIPETIEL VA OLYOUPEVTEITE Va
MNV urtdipxel LeTa&l Tou 0dnyou Kal Tou
Siokou Tou TIpLoviov PpoBog cUYKPoUoNG.
=avaooi€te tn Aapn akwvnroroinong (15).

Mpoeidomoinon! O petarorlduevoq
0dnyo6g (14) TipéTel Yia YwVIaoTEG AoEeg

TOMEG 0°-45° (kedaAr) Tiploviov (4) pe kAion 1
TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO EPYACIAG [IE PUBULON
ywviag) va otepewBei otV eEwTtePLKT) BEOT.

(24). Eav xpeldletal A\aoKApeTE TOV ®  Avoi€te Tov poYAO akivnToroinong (15) Tou
Seiktn pe otavpokatodPido, Balete petatoru{opevou 0dnyou Kal oTipwETE ToV
™V KAipaka ywviag (25) oe 6€omn 0° kat petatoru{opevo odnyo Tpog Ta EEw.
EavaakivnToroleite Tov SeikTn. ® O petarori{opevog odnyog (14) mpérmnel
* Hywvia-odényodg (a) kal To oTaupokatodBido Va aKIVNTOTIOLELTAL TOOO TIPLV ATtO TNV TIO
Sev ouumnapadidovral. €0WTEPIKY BEON, WOTE 1) ATIOOTAOT LETAEY
Tou 08nyou (14) kal Tou §ioKOU TOU TIPLOVIOU
(7) va eivat o oAV 5 mm.
MpLv TNV TOWN) TIPETIEL VA OLYOUPEVTEITE Va
MV urtdpxel LeTa&l Tou 0dnyou Kal Tou
Siokou Tou TIpLoviou GpoBog cUYKPoUoNG.

5.6 PuBuion akpipeiag Tou 08nyou-TEpUaTtog

yla Ao&n korn} 45° (ek. 8, 10) °
®  XaunAwote TNV KEGAAN TNG UNXAVNG

(4) TIPOg Ta KATW Kal A0AAIOTE TNV e

HITouASVL aoddAtong (30). °  Zavaooifte Tn Aapn) akwvnromoinong (15).
®  >T0BePOTIOW|OTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(19) otn B6€on 0°. 6.1 Kabetn korm 90° kat maykog epyaciag 0°

®  Aaokdpete T Aafn akvntoroinong (26)
Kal pe TV xelpoAafn) (1) divete kAion otnv
KePAAT TNG UNXAVNG (4) TIPOG TA apLoTEPA
oe ywvia 45°.

®  Pubuiote odnyod-ywvia (b) 45° peta&l diokou
TOU TIPLOVIOU (7) KaL TIEPLOTPEDOREVOU
nidtykou gpyaciag (19).

*  XaAapwoTe to Ta&udadt acpaAeiag (37) kat
pubpiote T Bida pubuIONG (36) £ToL WOoTE

(ewova 1-3, 11)
2 & TIAATOG KOTIG €wg Ttep. 100 mm propei va
aodaAloTel N Aettoupyia EAENG TOU TIPLOVIOU UE
™ Bida aodpdaAong yia odrynon €AENg (29) otnv
Tiow B¢on. Eav 1o mAdTOg KOG uttepPaivel
Ta 100 mm, Tipérmel va Tipooegete Twg 1 Bida
aodAALoNg yla Tnv odrynon €AENG (29) mpérmel
va givat xaAapr| Kat 1 KeGAAn TG unxavng (4)
va Kiveitat eAevbepa.

n ywvia peta&l diokou tou Tiploviov (7) °  dépTe TNV KEPAAY TNG PNXavng (4) otnv
Kal TeploTpeddeVou Tdykou (19) va eivat endavw Bgon.
akplwg 45°. °  ImpwéTe TNV KEDAATN TNG UNXAVNS (4)

01N XepoAafn) (1) mpog ta miow Kat
evdexouEVWS aodaliote Tnv otn BEon auTh.
(ava@Aoya pe To TIAATOG KOTING)

® Akouuriote To EUAO TIOU BEAETE Va
KoWete otov 0dnyo (13) kal tdvw otov
eploTPEDOEVO TIAYKO (19).

®  AodaAioTe TO UAKO LE TO cUOTNUA
oLOPIENG (8) 0TO OTEPEWHEVO TIAYKO (18)
yla va arnopUYETE TNV KETATOTILOT KATA TN
Sldpkela Tng epyaoiag.

* [€ote To KoLt aracddAlong (3) ywa va
eAeubepwbei o SlakdmTng evepyoroinong/
artevepyortoinong (2).

® [&oTe TO SLOKOTTN EveEpyOTTOinONG/
arevepyoroinong (2) yla va eVepyoTioloeTe
TOV KvnTrpa.

® g otabeporoinuévn odnynon EAENG:

* [ia va otaBepomolroeTe T pUBKLOT auTh
Eavaodi&te To Magudadt aodpaleiag.
* O odnyog-téppa (b) dev ouurneptAauBaveTal.

6. XELPIONOGQ

Mpoeidomoinon! O petatori{ouevog odnyog

(14) mpémel yla mAaylotopég 90° va otepewbel

OTNV E0WTEPIKT) BEOM.

®  Avoi€te Tov HOXAO akivnToroinong (15) Tou
peTatoru{opevou 0dnyou Kal oTipwETE Tov
petatoru{opevo odnyo Tpog Ta peéoa.

® O petaroruopevog odnyog (14) mpéemnel
Va aKlvnToToleiTal TOOO TPV Ao TNV TIo
£0WTEPLKY) BEON, WOTE 1 ATIOOTAON LETAEY
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Kwnote v kedpaArn g unxavng (4) pe m
XEPOAapN (1) opotdpopda Kal e eAadpLa
Ttieon TPog Ta KATW, HEXPL 0 SI0KOG ToU
TIPLOVIOU (7) va kOYeL To katepyalduevo
QAVTIKEIUEVO.

2 ¢ un otabeportompevn odrynon EAENG:
Tpaprigte v kedan TG pnxavng (4)
UEXPL TEAEIWG PITPOOTA KAl [E TN XELPOAAST
(1) kat pe eAadpLd mieon XaunAwaoTe TNV
opoldpopda TeEAEiwg TPog Ta KATw. Twpa
oTpWETE TNV KEPAAN TNG UNXAVNAG (4) apya
KOl OLOLOOPDA TEAEIWG TIPOG TA TTHOW,
MEXPL VA KOWEL 0 TIpLovodiokog (7) TeAeiwg
TO KATEPYALOUEVO AVTIKEIEVO.

Metd ™ Anén Tng epyaciag, pEpte TIAAL TV
KePAAT TNG UNXavng (4) otnv endavw B€on
AKLVNTOTIONONG Kal adprjote EAeUBEPO TO
Slakdrttn evepyoroinong/arnevepyornoinong
(2).

Mpoooxn! Xdpn oto eEAATNPLO N UNXavn TETIETAL
ATUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SNA. NV adrioeTte
eAeVBepPN TN XePoAaPn (1) HETA T ANEN T™Q
KOTIMG, OAAA KIVIOTE TNV KEPAAT TNG UNXAVIG
(4) apyd kat pe eAadpld avTirieon mpog Ta
EMAVW.

6.2 Komn ¢paAtrcomnpiovou 90° kat
nepLoTPePOMEVOG TIAYKOG 0°- 45° (E1K.
1-3,12)

Me 10 paAtoompiovo propeite va ekTeAECETE

KoTiEG améd 0° - 45° Tpog Ta aplotepd kat aro 0° -

45° mpog Ta Se&Ld TIPpog Tov 0dNYo.

MeplotpePTe TNV KEDAAN TNG UNXavNg (4)

TIPOG TA TIAVW.

DEpTe TOV HOXAO aoddaAiong (20) otnv

o enavw B€on yla va pubuicete Tov

TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO.

Kpatrjoete meoEVO TO TTANKTPO

arntacddAlong (21) kat eploTPEYTE TOV

TePLOTPEDONEVO TIAYKO (19) Kal Tov Seiktn

(22) otnV emBupovpeVN ywvia TG KApakag

(23).

Me Ttieon Tou poxAou aopdaiiong (20) pog

TA KATW, KAEWBWVETAL O TIEPLOTPEDOUEVOG

ndlykog epyaoiag (19).

EkteA€oTE TNV KOTIY OTIWG TIEPLYPADETAL OTO

edadlo 6.1.

6.3 No&nj kot 0°- 45° kal TIEPIOTPEPOEVOG
naykog gpyaciag 0° (ewkova 1-3, 13)

Me T0 TIpLdVL KABETNG KOTING UTTOPEiTE Va

EKTEAEOETE PAATOEQ KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA

kat 5e€1a amod 0°- 45° Tipog TNV erpavela

gpyaoiag.

°  O®¢pTe TNV KEPAAN TNG UNXAVNAG (4) oTNnV

endavw Ogon.

2Ta6€ePOTIOOTE TOV TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO
(19) ot B€0on 0°.

Naokapete Tn Aafr) akivntoroinong (26) kat
SwoTe KAion oTNV KeEPaAY) TG unxavng (4)
TIPOG TA APLOTEPA PEXPL TNV ETIIOUHOUUEVN
ywvia tou deiktn (24) otnVv KAipaka (25).
Katoémv Eavaakivntorolette Tn Aafn
aktvnroroinong (26).

EkTeAEOTE TNV KOTI OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.1.

6.4 Komi] paAtrcoywviag 0°- 45° kat
nEePLOTPEPOMEVOG TIAYKOG 0°- 45° (EIK.
1-3, 14)

Me To TpLdVL KABETNG KOTING UITOPEITE Va

eKTEAEOETE AOEEQ KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA

aro 0°- 45° Tipog TV emipavela epyaociag,

e oVYXPOVN PUBULON TOU TIEPLOTPEPOUEVOU

TIAYKOU £pYA0iag Tipog To TEpa armod 0°- 45°

P0G Ta aploTePd 1) 0°- 45° Tipog Ta Se&1d (SIAN

Ao&n kotm)).

o ®¢pte TV KEPAAT TNG UNXavng (4) otnv

endavw Ogon.

DEpTe TOV HOXAO aoddaAlong (20) otnv

o endvw B€on yla va pubuioete Tov

TEPLOTPEDOEVO TIAYKO.

Kpatnoete meopévo To MARKTPO

anaocdaAlong (21) kal ePLOTPEYTE TOV

TeploTPEDOEVO TIAYKO (19) Kal Tov SeikTn

(22) otnV ermbupovpEevn ywvia TG KALakag

(23).

Me Ttieon Tou poxAou aopdAiong (20) pog

TA KATW, KAEWSWVETAL O TIEPLOTPEPOUEVOG

naykog epyaoiag (19).

NAaokapete Tn Aafr) akivntoroinong (26) kat

SwoTe KAion oTNV KeEPaAY) TG unxavng (4)

TIPOG TA APLOTEPA PEXPL TNV ETIIOUHOUUEVN

ywvia tou deiktn (24) otnVv KAipaka (25).

Katoémv Eavaakivntoroleite ™ Aapn

aktvnroroinong (26).

EkTeAEOTE TNV KOTIN OTIWG TIEPLYPADETAL OTO

edadlo 6.1.

6.5 'Oplo BaBoug koG (€k. 15)

* To ovotnua opiov BaBoug KoTMG Urtopei va
evepyortonBei pe v Bida (34).
NAaokapete T Bida (34) pe eva
oTtaupokatodpldo, £TOL WOTE N TIAAKA-
08ny6g va propei va kiveital. Katorv
Kivrjote TNV TAdKa-06nyod (33) 600 yivetal
TPOG TNV KateLBuvon Tou SI0KOU Tou
TIPLOVIOU Kal eTtavacdiyyeTe T Bida (34).
Mrmopeite va pubpioete 10 BAB0G KOG
adtaBdabunta pe ™ Bida (31). Na tov okotd
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autd Aaokdpete TV Bida aodaleiag (32)
Kal puBUieTe TO EMIBUPOVEVO BABOG
kotmq Bdwvovtag 1 EeBdwvovtag ) Bida
(31). Katormv Eavaooiyyete 10 Taguadt
aoodaleiag (32) otn Bida (31).

EAEyETe TN pUBUION [E SOKIAOTIKY| KOTIH.
To otaupokatodpido (dev ouprnapadidetat.)

6.6 Zakog GUAAOYING pokavidiwv (EIK. 2)

To TipLovL gival EEOTIALOUEVO e OAKO YLa TN
GUAAOYT TWV poKaVISIWV (27).

O 0dkog CUAAOYNG TWV pOKAVISIWYV (27) prtopel
va adelaoTel and 1o peppovdp oTNV KATW
TIAgUpA.

6.7 AVTIKOTAOTAOT TOU TIPLOVOSiGKOU
(ewova 1, 16)

Mpwv TNV aAAayr) Tou Tiplovodiokou: BydAte
TO BUoua ocUvdeong Ke To SikTuo ard Tnv
npidal

Mpog amoduyr| TPAUUATIOPWV va popdTe
KATA TNV aAAQyT] TNG TPLOVOAANAG
TPOOTATEVTIKA YavTia!

MeplotpePTe TNV KEDAAN TNG UNXaVNiS (4)
TIPOG TA TMAVW.

Me T0 éva x€pL TIEDTE TNV Ppayr| Tou
A&ova Tou TIpLoviov (5) Kat e To AANO XEpL
ToToBeTOTE TO KAELSI AAAeV (45) oTn Bida
™G dAAvTLag (38). MeTd amod pdgiuoup pia
oTPOodN KOUUTIWVEL ] Ppayr) Tou afova (5).
Me Aiyn meplocoTtepn SUvVaun XaAapwVeTe
Twpa de§ldotpoda ™ Bida g pAavtiag
(38).

ZeBdwote N Bida pAavTlag (38) TeAeiwg
TPOG Ta £EW Kal apalpéote TN podéAa (40)
Kal TNV e§wteptkn pAavtda (39).
AdaipéoTte TNV MpLovoAdua (7) aré tnv
£0WTEPLKN PAAVTLa Kal TpaPr&te Tn mpog
Ta KATw. Ma Tov okotd auTd KIVHOTE TNV
TIPOOTAGIA TOU §ioKOU TOU TIPLOVIOU (6) TIPOog
Ta €MAVW WOTE Va gival TIPooBAcIOG.
KaBapiote mpooekTikd TNV Bida pAdvtlag
(38), T podéAa (40), Tnv eEwTepikn pAAvTia
(39) kat Vv eocwTteplkr) AAvTLa.
TomoBeTrOTE TOV VEO Si0KO TOU TIPLOVIOU (7)
oTnV avtioTpodr| oelpd kal opiETe TOV.
Mpoooxn! H Ao&n TAgupd KoTING TWV
Sovtiwv, dnA. n katevBuvon ePLoTPOPNS
Tou &{oKou Tou TIPLoVLoU (7), TIPETEL VA
OUMGWVEL e TNV KateuBuvon Tou BEAoUg
TIAVW OTO TIEPIBANUA.

Mpotov apyioete AAL va epyAleoTe e TO
TIPLOVL, va EAEYEETE TNV AElTOUPYIKOTNTA
TWV CUCTNUATWY aopaAeiag.
Mpoeidoroinon! Metd anod kabe

AVTIKATAOTAOT) SioKOU va EAEYXETE €AV N
TpooTacia Tou diokou (6) avoiyel kat KAgivel
oupdwva pe TIS TIpodlaypadeg. Ektédg
autoU va eAEyxeTe edv o &iokog (7) kiveital
eAelBepa oTnV TIpooTacia diokou (6).
Mpoeidoroinon! Na eAéyxete petd and
KaBe aAAayn Tou Tiplovodiokou, AV Kiveital
eAeVBePA 0 TIPLOVOSIoKOG o€ KABETN BEo,
Kabwg Kat pe KAion 45° otov mdyko (16).
Mpoeidoroinon! Mpémnel apéowg

va avTtikataotabei pia pOapuévn iy
EAATTWHATIKY B€on TIAykou epyaciag (16).
Avoite TIg oTAUPSOPLISESG 0TN BEOM Yla TO
KaTePYA{OEVO QVTIKEIEVO OTOV TIAYKO
epyaciag (16) kat adaipéote Tn B€on yla 10
KaTePYa{OEVO QVTIKEIIEVO ATIO TOV TIAYKO
epyaciag (18). ToroBeoTE OE AVTIOTPODN
oelpd T véa B€on yla To katepyalopuevo
QaVTIKEiEVO 0TOV TIAYKO epyaaiag (16).
Mpoeidoroinon! H aAAayr kat euBUypAppLon
TOU TIPLOVOSIOKOU (7) TIPETIEL VA EKTEAEOTEL
owoTA.

Metadopa (k. 1-3, 17)

Mieote Tov HoxAd aoddaAiong (20)

TPOG TA KATW Yla va achaAicete Tov
TeploTPEdOpEVO TIAYKO epyaciag (19).

Me v kAipaka (25) otyoupeuTeite Mwg

n ywvia yia Ao&eq kotég eival 90°. Ektég
auTov TPETEL N KEDAAT TNG UNXavnig (4) va
éxel aodaAlotel e ) Aapr) aopaAiiong (26).
Mieote TV keDAAT TNG UNXavng (4) pog
TA KATW KAl AoPAAOTE TNV E TO UTTOUAOVL
aodpaleiag (30). Twpa To TIpLdVL eival
a0dAAOPEVO OTNV KATWTEPN BEo.
AoddAion TG Aettoupyia EAENG TOU TIPLOVIOU
pe ™ Bida aopdaAiong yia odriynon €AENG
(29 ) onv miow B€on.

Na petapépete T Unxavr arod tnv Aan
petadopdg (43) (Yia To poidv Je ap.:
43.003.80).

Na petapépete T Unxavn padi pe tov
nayko (18).

Ma va EavaotioeTe N Unxavr, akoAoubnote
TIq 0dnyieg oto €6adlo 5.3.

6.8
°

6.9 Aettoupyia Aéwlep (ekova 1, 18)
Evepyomoinon: Kiviiote Tov Slakdmtn
gvepyortoinong/amnevepyoroinong AéwWlep

(42) otn B€0oN * Yla va EVEPYOTIO|CETE TO
AEWEP (41). ZTO0 emekepyalOUEVO AVTIKEIEVO
TpoBAaAAeTal pia ypapun AEWep, Tou deixvel T
™V akpPn dtadpopr) NG KOTmG.
Anevepyomoinon: Kivrote tov Slakor
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gvepyortoinong/amnevepyoroinong Awlep (42)
otn 6¢on ,,OFF*.

7. AVTIKATAOTAGCT) TOU aywyou
oUVSEONG ME TO SikTuo

Kivéuvog!

Edv rabet BAGRN o KaAwdlo ouvdeon TnG
OUOKEUNG He TOo SIKTUO, TIPETIEL TIPOG ATIOPUYN
KvdUvov, va avtikataotabei and Tov
KOTAOKEVAOTN 1) TO TUNUA TOU eEUTMPETNONG
TIEAATWV 1] aTtO TIaPOUoLa EEEISIKEUUEVO
TIPOOWTIO.

8. KaBapiouog, cuvtripnon Kat
mapayyeAia avtaAAAKTIKWYV

Kivéuvog!
Mpwv ané dAeqg TIg epyacieg TomoBETNONG va
Byadete o Pig amd Tnv Tpida

8.1 KaBapiopog

*  Na kpatdre 600 TII0 EAEVBEPA ATIO OKOVN
kal akabapoieg yivetal Ta cuotrpata
TIPOOTACIAG, TIG OXIOMES EEAEPIOMOV KAl TO
KEAUPOG TOU LOTEP. ZKOUTTLETE TN CUOKELT)
Ue éva kabapod Tavi, 1) kabapioTe To e
TIETIEIOUEVO AEPA O€ XAUNAT TtieoT.
ZUVIOTOUE Va KaBapileTe TN OUOKeUN
AUEOWG PETA aTtd KABE Yprion.

Na kaBapileTe TN CUOKEUT TAKTIKA e Eva
VWO Tavi kat Atyo HaAako oarouvi. Mn
XPNolpoToleiTe KABAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati Sev ATOKAEIETAL VA KATACTPEWOUV TNV
empdavela g cuokeung. NMpoog€te va pnv
TIEPATEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKY) CUOKEUT
avavel Tov Kivduvo nAektpomAnéiag.

8.2 Wnktpeg

2 & TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU OXNHATIONOU
oTuvOnpwv va eAeyxBouv oL YNKTpeg anod
eEeIOIKEUEVO NAEKTPOADGYO.

Kivéuvog! H avtikatdotaon Twv Ynktpwv
eTTPEMETAL Va Yivel povo amd eEeldikeuevo
NAEKTPOAOYO.

Zuvtnpnon

270 E0WTEPIKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEaptmpata mou Xpeldlovtal cuvtrpnon.
Na emavaAadwvovTal katd SlaoTrpata OAa
TA KIVOUUEVA TUNUATA.

8.3
°
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8.4 MapayyeAia avTaAAGKTIKWYV Kal
a&eooudp:

Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va

avapepeTe Ta €ENG:

® TUMOG TNG CUCKEUNG

Ap1Budg €idoug TNG CUOKEUNG

Ap1BubG TAUTIONG TNG CUOKEUNG

ApLOUOG AVTAAAGKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TYES Kal TIANPodopieg

oTnV loTooeAida www.isc-gmbh.info

e .
E "iE,.E SupBouAn! Ma éva kaAd

=1 QTMOTEAEOHA TNG Epyaciag

0ag 0AG CUVIOTOUME
ageoovdp avwTtePNg
moétnTag tng kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. AliOeon ota anoppippata Kat
EMAvVaXPNGCILoToinoN

H ouokeun Bpioketal o€ pia cuokevaaoia pog
aroduyn {nwV Katda tn petadpopd Autrn
ouokevaoia anoTteAeital arno MPWTeS UAES

Kal €10l Uropei va emavaypnoiorom0ei ) va
avakukAwBei. H ouokeun kat Ta eEaptiUaTd TG
aroteAovvTal ano diadopa VAIKA, OTwg TL.X.
METAAAO KL TIAQOTIKA VAIKA. AgV ETUTPETIETAL

N anoppuPn EAATTWHATIKWY CUCKEVWYV OTA
OLKLOKA ATIOPPIMMATA. ZWOoTH aroppupn sivat

N TIaPAdoon og KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYYQ
METAXEPIOPEVWY CUOKEUWV. Eav dev yvwpilete
IOV BpioKETAL TIAPOMOLO KEVTPO CUAAOYNG
HETAXELPIOPEVWYV CUOKEUWYV, PWTNOTE OTN
Sloiknon g KowvéTNTAG 0ag.

10. dVAagn

Na dwatnpeite T cuokeun kat Taa&eooudp
NG O€ OKOTEVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTayeTo,
Kal pakpld arno nadid. H 1idavikn Bepupokpacia
arodnkeuvong eivat petagu 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKN 0AG CUOKEUN OTNV
TIPWTOTUTIN CUOKEVAOia TNG.
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Movo yia kpdtn-peAn g E.E.
Mn TeTdTE TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKIaKAaToppippatal

2Uudpwva pe TV eupwraikny Odnyia 2012/19/EK yia anopAnta eldwv NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOMOU KAl TNV EVOWUATWOT) TNG o€ BVIKO SiKalo, TIPETEL 1) TIAALEG NAEKTPLIKEG CUOKEVEG VA
OGUYKEVTPWVOVTAL KaL va TiapadidovTal yla avakukAwaon PLAIKT yia TO TIEPBAAAOV.

EvaAAaKTIKr) AVon avakUKAwong avti yla emotpodn

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKIG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTL TNG EMOTPOGNG VA GUUBAAEL 0T OWOTN
AVOKUKAWOT) O€ TIEPITITWOT) TIOU 8V CUVEXICEL Va XPNOLMOTIOLEL TN cUoKeuT). H TTaAld cuokeun propei
va apayxwpnOei oe KEVTPO ETOTPODNG NAEKTPLIKWV CUCKEUWV HE TNV €VVold TWV EOVIKWV VOUWV
AvVaKUKAWONG Kal dlaxeiplong anoBARTwv. Aev cuumepIAaUBAVOVTaL TA TUNUATA TIAALWY CUCKEUWV
Kat Ta Bonentikd otolxeia Xwpiq NAEKTPIKA e§apTripata.

H avatunwon 1 omolacdnmote AAANG HopdNg avarapaywyn g Tekunpiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWUN KAl AMTOCTIACUATIKA, ETUTPETETAL LOVO UE
pntr ouykatdBeon g iISC GmbH.

Me emudpUAAEN TEXVIKWY TPOTIOTIOMCEWY

®  To mpoidv avtamokpiveTal oTIG arnattroelg Tou poturtou EN 61000-3-11 kat uidkeltal 6Toug
6poug e18IKNG oUvdeoNG. AuTd onuaivel, WG SEV ETITPETIETAL 1 XP1ION OE OTIOLASNTIOTE,
KAt embupia eruAeyodueva onueia.
® H ouokeur] umopei, o€ TePInmTwon SUOUEVWV CUVONKWYV SIKTUOU, Va eTILPEPEL TIAPOSIKES
SloKUpAvoELg TAOELS.
® To mpoidv npoopileTal armokAEIOTIKA Kal HOVO Yla Tn XPrion o€ onueia ovvdeong, Ta oroia
a) dev utepPaivouv pia avwtatn ertpentn eunednon ,Z“n
B) StaBeTouv SuavtdTTa PoOPTWON LE CUVEXEG PEUA TOU SIKTUOU TOUAdyLloTov 100 A ava ¢padon.
®  av xpnotng mpemnel va eEaodalioeTe, AV XPELAOTEL LETA amd oUVEVVONOM LE TNV appodia
Eruxeipnon HAektplopov, 6Tl To onueio oag ouvdeong TANPe pia ard Tig Svo anartrioelg a) ) B).
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Evnuépwon yia to o€pPig

& OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL TNV €YyUNom €XOULE apuodla cuvepyeia iou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWOCIWY.

MpoogEte &TL 0TN CUOKELT AUTY) Ta akOAoUBA EQPTANATA UTIOKEVTAL OE KOV pBPOod 1) OTL
Xpewadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa
DBepdueva eEaptnpata® WnkTpeg
AVaAWOIUA UAKA/QVAAWOIUA TU AT Aiokog
EAeipelg

* §ev oUUTEPIAQBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVATIAG!

2 & TEPIMTWON EAATTWHATWYV 1) OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUNE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
tvtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypagete pe akpiBela To ohAApa Kat anavinote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELS:

®  Aettolpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE AT TNV apxr) KATIO EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAGRN)?

* [lowa SucAeltoupyia mapatnPEiTal 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdete autr tn SucAeroupyia.
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, A&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIOVTA HaG UTIOKEIVTAL 0 AUoTNPo EAeyXo ToloTNTAG. EAV n cuokeur] autr Tap '0Aa autd

KAmotTe dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va AroTaveeite Tpog To

TUNHA pag e€urnpétnong eAatwy otnv Slevbuvon Tou avapEpeTal otV KApTa autr. Euxapiotwg

eipaoTe kat TNAepwvika otn S1dbeor| oag oTov aplBud o€pPIG oV avapEPETal TNV KAPTA £yyunong.

Fla v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToli oL 6pol eyyunong LoxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yl AAAN avegaptntn
anacyoAnon. Autoi ol 6pol eyyunong pubpidouv pooHeTES TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TIO KATW KATAOKEVAOTNG TIEPAV TNG VOUIUNG £YYUNONG 0TOUG AYOPACTES TWV VEWV CUCKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunon auth ol VOIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TIAPEXETAL SWPEAV.

2. HeyyUnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO O EAATTWIATA O€ [0 CUOKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd Tnv kpion
HaG OTNV AMoKATACTACN AUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTACT) TNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG eV TIPoopilovTal yia ETTAYYEALATIKY,
Blotexvikn 1) Blopnxavikr xprion. Na to Adyo autod dev cuvdrnrtetal cupacn eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0{A 1 CUOKEUN XPNOLoTIomBnke Katd tn SidpKela TG eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOLOLA EVTATIKY XPT|0N.

3. Amo v eyyunon pag egalpouvtal Ta €§NG:

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal og U TrPNo”n Twv 0SNYLWV CUVAPHOAGYNoNG i oe

OXL OWOTNA €£yKATACTAON, N THENOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSEoN 0 ECHUAUEVN
TAon 1 o€ AABog €i60G PEVATOG) 1) OE U TNPNON TWV OPWV CUVTIPNONG Kal achaAeiag 1y oe
TIEPITITWOT €KOEONG TNG CUCKEUNG O AOUVNBLOTEG KALPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN PpovTidag
Kal CUVTAPNONG.

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal o KATAXPNOTIKN 1) E0PAAUEVN XPrion (OTIWG TT.X.
UTIEPHOPTWON TNG CUCKEUN|G 1) XPNOM LN EYKEKPLEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEEVWV OTN CUOKELUT (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPES 1) OKOVN, BAAPEG LeTadopdg), doknon Biag
N &évn enépPBaon (6nwg 1. X. BAAPN and mrwon).

- BAGBeg NG OUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal ae ouvrion 1) duoikny pBopd.

4. H &idpkela TG eyyunong avépyetal oe 24 purveg kat apxidel ano tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong pEMeL va eyepBouv Tiptv Tn A&n g Stapkelag g eyyunong
V166 U0 eBSoUASWYV amod Tnv SlamioTwon TOU EAATTWHATOG. ATIoKAEIoVTAL AELWOELS EYYUNONG
META TNV TIAP0d0o NG SlapKelag TnG eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon Sev ouvendyetal
TNV eMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng SLApKelag Tng eyyunong
YLQ TN CUCKEU 1] YLO EVOEXOUEVWGS XPNOLOTIOMBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXUEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg el TOTOU.

5. Ta v a&iwon Tng eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUOKEUT OTO:
www.isc-gmbh.info. Na éxeTe padi oag tnv anédel&n g véag cuokeung. Ol GUOKEUEG TIOU
arnooTéAAOVTAL XWPIG amodei&elg kat Xwpig Tvakida ototxeiwv, arokAeiovtal amd tnv eyyunon
AOYW Un duvatdtnrag Ta&vounong. Eav To eAdTTwua KaAUTITETAL aTtd TNV €yyunon, 6a oag
emoTpadel AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEVN CUCKEUN) EITE [ia KAIVOUPYLA CUCKELN).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWHATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWLATA AUTA
Sev KaAUTITOVTAL Ao TNV £yyunon. la 1o 6KoTd auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat oe TEPITTWOoN TIoU AEIMouV eEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUdwva e TOUG TIANPodopieq CEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar E U
Konformitatserkléarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgeknapupa CbOTBETHOTO COTBETCTBUE ChINIACHO
ves and norms for the following product [Jvipektnea Ha EC 1 HopMK 3a apTUKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibadina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel TV akoAoudn cuppdpdwon cupdwva Pe TV
richtlijn en normen voor het product Oényia EK kal Ta pdTumna yla To mpoiov

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
diretiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S  forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnegytoLwmm yaocToBEPAETCA, YTO CeAYIOLLME NPOAYKTbI
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT IMPEKTMBaM 1 Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioluye Npo 3as3HavyeHy HUKYe BiAMnoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset [AMpeKTMBaMm Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnegHara cCoo6p3HOCT COracHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-avpeKTvBaTa M HOpMUTE 3a apTUKU
a norem pro vyrobek TR Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

Zug-, Kapp- und Gehrungsséage TC-SM 216 (Einhell)

[]2014/29/EU [X] 2006/42/EC
[[]12005/32/EC_2009/125/EC [JAnnex1v

Notified Body:
[12014/35/EU Reg. No.:
[J2006/28/EC []2000/14/EC_2005/88/EC
[x] 2014/30/EU E Annex V

Annex VI
D 2014/32/EU Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[J2014/53/EC P =KW; /@ =cm
D 2014/68/EU Notified Body:

2012/46/EU - (EU)2016/1628
[J(ev)2016/426 L2012 ;
Notified Body: Emission No.:

[1(ev)2016/425
[X]2011/65/EU

Standard references:
EN 62841-1; EN 62841-3-9; EN 60825-1; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-11

Landau/Isar, den 04.12.2018 ﬂm/ U QMDQ\AQ

WeichseIganner/uenévél-Manager Dong/Product-Management U
First CE: 18 Archive-File/Record: NAPR016865
Art.-No.: 43.003.80 1.-No.: 11018 Documents registrar: Korbinian Wasmeier
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar E U
Konformitatserkléarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgeknapupa CbOTBETHOTO COTBETCTBUE ChINIACHO
ves and norms for the following product [Jvipektnea Ha EC 1 HopMK 3a apTUKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibadina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel TV akoAoudn cuppdpdwon cupdwva Pe TV
richtlijn en normen voor het product Oényia EK kal Ta pdTumna yla To mpoiov

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
diretiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S  forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnegytoLwmm yaocToBEPAETCA, YTO CeAYIOLLME NPOAYKTbI
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT IMPEKTMBaM 1 Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioluye Npo 3as3HavyeHy HUKYe BiAMnoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset [AMpeKTMBaMm Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnegHara cCoo6p3HOCT COracHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-avpeKTvBaTa M HOpMUTE 3a apTUKU
a norem pro vyrobek TR Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

Zug-, Kapp- und Gehrungsséage TC-SM 254 (Einhell)

[]2014/29/EU [X] 2006/42/EC
[[]12005/32/EC_2009/125/EC [JAnnex1v

Notified Body:
[12014/35/EU Reg. No.:
[J2006/28/EC []2000/14/EC_2005/88/EC
[x] 2014/30/EU E Annex V

Annex VI
D 2014/32/EU Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[J2014/53/EC P =KW; /@ =cm
D 2014/68/EU Notified Body:

2012/46/EU - (EU)2016/1628
[J(ev)2016/426 L2012 ;
Notified Body: Emission No.:

[1(ev)2016/425
[X]2011/65/EU

Standard references:
EN 62841-1; EN 62841-3-9; EN 60825-1; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-11

Landau/Isar, den 04.12.2018 ﬂm/ U QMDQ\AQ

WeichseIganner/uenévél-Manager Dong/Product-Management U
First CE: 18 Archive-File/Record: NAPR0O16866
Art.-No.: 43.003.85 1.-No.: 11018 Documents registrar: Korbinian Wasmeier
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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