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Dear customer,

Thank you for purchasing our product. Please read the following instructions carefully
before first use and keep this user manual for future reference. Pay particular attention
to the safety instructions. If you have any questions or comments about the device,
please visit our customer support page: www.alza.cz/EN/kontakt.

CFS Lite Filament Tube Installation and Placement
Guidelines

How Should the i7 and CFS Lite Be Positioned?

It is recommended to position the i7 and CFS Lite as shown, leaving sufficient space
between them. Keep a distance of approximately 8 cm from the gantry frame and about
2 cm from the left side of the X-axis.
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In addition, do not place the CFS Lite too far back. It is recommended to align the front
of the CFS Lite with the front of the i7, or position it centered relative to the printer.

\

If your available space is limited, you may place the CFS Lite sideways next to the printer.
Make sure the orientation is correct, with the access door facing outward.




Incorrect Placement

e CFS Lite is positioned too far from the printer.

e No clearance is left behind the printer.

e PTFE tube hubs not installed.
e CFS Lite is placed too far toward the rear relative to the printer.




How Should the PTFE Tubes Be Routed to Reduce
Resistance During Filament Loading and Unloading?
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e All four PTFE tubes are 98 cm in length.

e Therecommended distance between the i7 and the CFS Lite is 8 cm (measured
from the gantry frame, or 2 em from the leftmost side of the X-axis), as shown.
Placing the CFS Lite too far away may increase resistance during filament loading
and unloading.

e Toreduce filament resistance, three different PTFE tube hubs are used to help
guide and maintain the proper shape of the PTFE tubes. Please install each hub
as shown:

e 4-Port Hub (Short): Install near the center position.
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4-Port Hub (Long): This hub is factory-installed and fixed in position,
approximately 8 em from one end of the PTFE tubes.
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e 5-Port Hub: Install between the i7 toolhead 5-way connector and the long 4-port
hub. Position it closer to the long 4-port hub during installation. The larger
opening should face the rear of the i7 to allow the toolhead data cable to be
clipped into the hub.

Note: Make sure the toolhead data cable is secured inside the hub to prevent

damage during operation.
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How Much Space Is Required for the i7 Color Combo (i7 +
CFS Lite)?

To ensure convenient and safe use of the i7 Color Combo, prepare an installation space
with a width of 876 mm and a height of 550 mm (the height includes the PTFE tubes).
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Because the heated bed of the i7 moves back and forth, the required motion clearance
is approximately 100 mm + 110 mm + 423 mm = 633 mm.

However, to prevent the heated bed cable from colliding with objects behind the printer,
and to avoid contact with the user when the bed moves to the frontmost position, we
recommend leaving additional clearance:

¢ 200 mm behind the i7
¢ 120 mm in front of the i7

As a result, the total recommended safe depth is
200 mm + 120 mm + 423 mm = 743 mm.



Why Are the PTFE Tubes | Received Not All the Same
Length? The Quick Start Guide Also Mentions PTFE Tubes
of Different Lengths.

e Initially, to ensure optimal filament feeding resistance, we did use PTFE tubes of
different lengths.

o However, for the sake of ease of use, we have optimized the CFS Lite to reduce
feeding resistance, extended the PTFE tubes, and further improved the stability
of filament loading and unloading. At the same time, we standardized the PTFE
tubes to be the same length, making installation more convenient for you.

If the PTFE Tubes You Received Are of Different Lengths, Please
Note the Following:

Your PTFE tubes come in two lengths: 93 cm x 2 tubes and 88 cm x 2 tubes. (Note:
Corrected from original "mm" typo based on the visual diagrams and logical context)

When inserting the PTFE tubes into the CFS Lite, make sure to install the longer tubes (93
cm) in the left and right channels, and the shorter tubes (88 cm) in the middle channels.

You may also choose to replace all four tubes with 98 cm tubes and follow the
instructions in this guide.

Apart from the PTFE tube lengths, all other installation steps and precautions remain the
same. You can follow this guide with confidence.
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How to Connect i7 and CFS Lite?

Before using the CFS Lite, you can read CFS Lite Main Modules and Functions Overview
to help you become familiar with the system.

Required Accessories

The following accessories are required when using the CFS Lite. All necessary
accessories are included in the package. Please check that all items are present.

e CFS Lite x 1
e 485 Connection Cable x 1

e CFS Lite PTFE Tube Bundle x 1 (includes 98 cm PTFE Tubes x 4, 4-Port Hub x 1, 4-
Port Hub (Long) x 1, 5-Port Hub x 1)

Printer Placement

To ensure an optimal printing experience, please pay attention to the placement of the
printer when using the CFS Lite. For detailed placement methods and precautions,
please refer to CFS Lite Filament Tube Installation and Placement Guidelines.
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Installation Steps

e Place the CFS Lite and the printer properly, then connect the
485-communication cable.

Note: The right-angle end of the communication cable must be connected to the
CFS Lite.
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e Connect the PTFE tube bundle. Install the end with the 4-Port Hub (Long) onto
the Toolhead Manifold and connect the other end to the four channels on the
top of the CFS Lite.

Note: When inserting the PTFE tubes into the pneumatic fittings, make sure they are
fully inserted. Gently pull up on the tubes to check that they are securely fixed.
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e Install the 5-Port Hub. Observe the hub and orient it so that the longer clip
faces backward. Install PTFE tubes into the other four ports, and secure the
toolhead cable into the longer clip.

e Arrange the PTFE tubes to prevent them from tangling with each other or tipping
backward and coming into contact with the gantry.

e Power on the printer and open the Filament Management page to confirm that
the CFS Lite is properly connected. Once confirmed, the connection between the
CFS Lite and the i7 is complete. You can then continue by referring to i7 First
Print Guide (Using CFS Lite) to start printing.
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i7 First Print Guide (Using CFS lite)

Preparations Before Printing

Install the CFS Lite
Place the CFS Lite on the left side of the i7 and correctly connect the PTFE tube and the
6-pin cable of the CFS Lite. For detailed installation instructions, please refer to How to
Connecti7 and CFS Lite?

Filament Preparation
Prepare the filament in advance. You can obtain filament information from the spool
label.
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Load Filament
Place the required filament into the CFS Lite spool slot and insert it into the Filament
Inlet to automatically start pre-feeding.

Edit Filament
Tap Filament on the main screen to enter the filament editing interface. If using non-
RFID filament, you need to manually set the filament parameters:

o Select the filament displayed as “?”, then tap Edit.

e Tap to set the filament Brand-Color-Type-Name.

<  CFslite

Color

?

Extrude Retract

o After setting the filament information, tap OK.

e The interface will display the selected color, indicating that the filament
parameters have been set.

< Edit < CFSlite

Brand

Creality
Type Name

PLA Hyper PLA

Reset Extrude Retract
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If using RFID filament, the CFS Lite can automatically recognize the filament information:
e Tap the “View" button to check the filament information.
e RFID filament information cannot be modified.

CFSlite Spool Holder < View

Brand Color

Creality .

Type Name

PLA Hyper PLA

Extrude Retract

Start Printing
Start Printing Using the Printer Model File
e Tap Print File and select the model you want to print.

Click Login

Get creative, make Y
something fun! 23 ;

Little Lambt_PLA_ TheMolfis

9h3Imlls Coming_PLA_4h33m52s 1/3

& v

: Red Model_PLA_
Moon_PLA 6h33m52s 1h2m15s

e Itisrecommended to enable “Enable CFS” and “Calibration”, then tap Next.
 Little Lambt_PL--

- -

PLA

10h36m
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e Select the corresponding filament mapping (“a@” indicates the filament set in the
print file; “b” indicates the filament actually used). Tap Print, wait for the print to
complete, and remove the model after the Print Plate has cooled.

< Filament Selection

-4h21m

Printing with Creality Print
e For detailed instructions, please refer to: How to Start Printing with Creality Print?
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e Select or import the model you want to print. In the top-left corner, choose the
printer model you will use. Tap Slice Plate in the bottom-right corner, and after
slicing is complete, tap Send Print.
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Printing with Creality Cloud App

e For detailed instructions, please refer to: How to Start Printing with Creality
Cloud App?

e Scan the QR code to download the Creality Cloud App, and then scan the login
QR code on the printer to complete the binding.

]

Google Play Apple Store

Please use the CrealityCloud App to scan

e Select the model you want to print, tap Print, choose your printer model
configuration, and then tap Start Print.
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How to Refill Filament

If the filament runs out during printing, the current print job will be automatically
paused.

Automatic Refill

When multiple spools in the CFS lite have the exact same filament attributes
(Brand, Type, Color, Name), enabling the Automatic Refill function allows the
system to automatically switch to a backup spool when the current filament runs
out, continuing the print without manual intervention.

Manual Refill

If the CFS lite does not have spools with identical filament attributes, the system
will notify that the filament is out. The user needs to manually load the same type
of filament. Follow the steps in “Preparations Before Printing” and tap
Continue Print.

How to Change Filament
Retract the Current Filament

Go to the Filament Management interface, select the spool you want to replace,
and tap Unload. The system will automatically cut the filament at the Nozzle and
retract it into the CFS lite.

Open the CFS lite cover and remove the old filament spool.

Load New Filament

Follow the steps in “Pre-print Preparation” to load the new filament, then
continue printing.

CFS Lite Main Modules and Functions Overview

CFS refers to the Creality Filament System, which works with 3D printers to
enable automated filament management and printing.

CFS Lite is a brand-new automatic filament feeding system launched by SPARKX,
and it supports multi-color printing. This article provides an overview of the
various modules and main functions of the CFS Lite feeding system.

If you have other questions about CFS Lite, you can also refer to: CFS Lite FAQ.
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Main Modules of CFS Lite

Filament Slots

e The CFS Lite features four independent filament slots. Each slot is equipped with
rollers at both the front and rear and supports standard 1 kg filament spools.
For detailed spool-related precautions, please refer to the CFS Lite Filament
Compatibility Guide.

e After a filament spool is placed in the slot, it is supported by the front and rear
rollers. During filament loading, the rollers assist the spool in rotating, helping to
reduce feeding resistance.

e There s a recess at the bottom of each filament slot for placing a desiccant. Four
packs of desiccant are included with the machine for your use.

e Each filament slot has an independent filament inlet at the top. After the filament
is inserted into the inlet, it enters the feeder section, after which the filament is
fully managed automatically by the i7 + CFS Lite system.
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Feeder
e Each filament slot is equipped with an independent feeder, which is responsible
for feeding filament into or retracting it from the Toolhead.
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Filament Detection Sensor
e Afilament detection sensor is installed in each feeder near the filament inlet.
When filament is inserted through the inlet, the sensor is triggered, the motor
starts, and the feeding gears grip the filament and automatically feed it forward.
e When the filament runs out, the filament tail leaves the detection sensor. The
sensor then sends a filament-out signal to the printer, which will automatically
trigger a pop-up notification or start an automatic refill process.

Odometer
e Each feeder is equipped with an odometer at the pinch roller position. The
odometer wheel is a passive roller. It grips the filament together with the feeding
gears and as the filament is being fed, the wheel rotates accordingly. This allows
the system to determine whether filament is being successfully fed out of the CFS
Lite.

Filament Buffer
o Afilament buffer is installed near the filament outlet to better assist filament
feeding. Inside the buffer, there is a photoelectric sensor and a spring. The spring
is connected to a black structural block, and together they form a filament
entanglement detection module.
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During loading or printing, if the external feeding resistance becomes too high
and the filament cannot be fed forward properly, the spring inside the buffer will
be compressed. When the photoelectric sensor is triggered by the black
structural block, a filament entanglement alarm is activated, helping to prevent
further printing issues.

For more information, please refer to Wiki: Introduction to the CFS Lite Filament
Entanglement Detection Function.

CFS Lite Key Features

Pre-Feeding

When a filament slot in the CFS Lite is empty, inserting the filament into the
Feeder will automatically feed about 50 cm of filament into the PTFE tube. This
process is called pre-feeding.

RFID Recognition

Each filament slot in the CFS Lite has a corresponding RFID detection coil. Once a
spool is placed in the slot and inserted into the feed port, the CFS Lite can
automatically read the filament information, including material type, color, and
other relevant details.

Automatic Feeding and Retraction

Unlike single machine feeding, with CFS Lite you no longer need to manually feed
or retract filament. Simply place the filament in the slot and insert it into the feed
port. After editing the filament information, you can feed or retract by tapping
the corresponding button on the screen—the printer and CFS Lite will
automatically complete all actions.

During printing, CFS Lite works with the printer to feed or retract filament as
needed for material switching, enabling multi-color or multi-material
printing. After printing, CFS Lite can also automatically retract the filament to
make it easier to replace.

Filament Runout Detection

Single-Material Printing: Works the same as the runout detection on a
standalone printer. When the Toolhead detects no filament, it reports “Filament
Out” and prompts to insert new filament. If auto-resume is enabled, the system
automatically continues feeding.

Multi-Material Printing: In some cases, the last segment of filament may have
already left the spool and the CFS Lite slot. If a filament change is required during
printing, the remaining filament cannot be pulled back. The printer will first purge
the leftover filament, then switch to another slot with the correct material. The
screen will show “Filament Out, Purging Old Filament.”
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Automatic Filament Resupply
e When afilament in a CFS Lite slot runs out, the system can automatically switch
to another slot containing filament with the same properties, including brand,
type, color, and printing temperature. Please ensure filament information is
properly configured before printing.

Automatic Filament Mapping
e When starting a multi-color print task, if a required color is not available, CFS Lite
will automatically assign the closest matching filament from the available slots for
the model.

CFS Lite FAQ

CFS Lite Usage
What Is the Difference Between CFS Lite and CFS mini?

e CFSlite is an automatic filament management system that supports multi-color
printing. It enables functions such as multi-color printing, automatic filament
loading and unloading, and automatic filament resupply, helping you complete
various printing tasks with minimal manual intervention.

e CFS miniis a basic automatic filament management system. It also supports
automatic loading and unloading, as well as automatic filament resupply. When a
spool runs out, it can automatically switch to the next spool to prevent print
failures caused by filament runout.

e In addition, it can drive 3 kg large spools and provide automatic feeding
capability for dry boxes without active feeding mechanisms. For leftover filament
spools that are nearly empty but not yet discarded, CFS mini can also continue
printing through automatic filament resupply.

e However, compared with CFS lite, CFS mini does not support multi-color printing
and does not have an enclosed filament storage compartment.

Which Printer Models Does CFS Lite Support?

e CFS Lite currently supports SPARKX i7 only. Support for additional models may be
expanded in the future based on user demand.

How Many CFS Lite Units Can Be Connected to One Printer?

e Ani7 printer supports a maximum of one CFS Lite.
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How Should the PTFE Tubes Be Routed When Used with i7?

All four PTFE tubes have a length of 98 cm.

The recommended distance between the i7 and CFS lite is 8 cm (measured from
the gantry or 2 cm from the leftmost position of the X-axis), as shown in the
figure.

If the CFS lite is placed too far away, filament loading and unloading resistance
will increase, and feeding resistance will also increase when printing on the right
side of the build area.

To reduce resistance, three different hubs are designed to help guide and align
the PTFE tubes. Please install the hubs as shown in the figure:

4-port Hub (Short): Install near the center position.

4-port Hub (Long): Pre-installed at the factory, approximately 8 cm from one end
of the PTFE tubes.

5-port Hub: Install between the i7 Toolhead Filament Hub and the 4-port Hub
(Long). When installing, position it closer to the 4-port Hub (Long). The larger
opening should face the rear of the i7 to allow the toolhead cable to be secured.

What Is the Recommended PTFE Tube Length When Used with i7?

When used with the i7 printer, the recommended length for all four PTFE tubes is
98 cm.

Are There Any Filament Requirements When Using CFS Lite?

Please avoid using CFS lite to print flexible materials, including TPU (see details
below), TPE, or moisture-sensitive water-soluble filaments such as PVA. Also
avoid using materials that are too hard (high modulus) or too brittle (low
toughness).
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Is CFS Lite Compatible with Carbon-Fiber (CF) Filaments?

e Creality PLA-CF and Creality PETG-CF are compatible with CFS Lite. However,
some reinforced filaments from other brands (such as -CF or -GF) may be too
brittle, too hard, or too rough. These filaments may break inside the feeding path
or cause wear to the feeding channels and are therefore not recommended.

Can CFS Lite Be Used with K2 Series, Hi Series, or Other Creality Printers?
e No. Currently, CFS lite only supports the i7 series printers.
What Is the Space Requirement for CFS Lite?

o 362x227%364 mm3.

CFS Lite Specifications

What Spool Sizes Are Supported by CFS Lite?

e Spool outer diameter: 197-202 mm

e Spool width: 42-68 mm

CFS Lite Features

Does CFS Lite Support Automatic Filament Resupply?
e Yes. When filament runs out, CFS Lite will automatically switch to another spool
with identical properties to continue printing.

CFS Lite Filament Compatibility Guide

Spool Specifications
Compatible with various Creality filament spools, including Hyper Paper Spools /
Hyper Plastic Spools / CR Plastic Spools / EN PLA+ Paper Spools.

Compatible with third-party filament spools, such as Rambo, Sunlu, eSUN, and
others.
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Supported spool dimensions:
o Diameter: 195-202 mm

e Width: 42-68 mm

Filament Types
« Standard filaments: PLA, PLA Silk, PLA-CF, PETG, PLA Glow, and most common
filaments.

« Flexible filaments: Harder flexible materials such as TPU 77D / TPU 64D.

e Not supported: Softer flexible flaments such as TPU 95A, as well as overly
brittle or easily breakable filaments.

Notes

Avoid using filament spools that are too wide or too small, too large or too small in
diameter, irregular, or not smooth (e.g. with burrs or damage). Deformed spools or
spools with abnormal dimensions may increase rotation resistance and cause feeding
failures. It is recommended to use Creality Hyper Plastic Spool series filaments,
which have been extensively tested.

Avoid using CFS Lite to print TPU 95A or softer flexible materials, including TPU 95A,
TPE, or moisture-absorbed PVA, as they may get stuck in the CFS Lite filament path
during printing and cause feeding failures.

Avoid using overly brittle or easily breakable filaments, such as some third-party
fiber-reinforced materials (PA-CF/GF, PET-CF/GF, etc.), as they may cause issues such
as wear to the CFS Lite filament path or filament breakage inside the PTFE tubes
during printing.
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Warranty Conditions

Warranty policies may vary by country or region. For specific details such as the
warranty period and coverage, please refer to the after-sales policy provided by the
sales channel from which you purchased the product. If you need to request after-sales
service, please contact the sales channel or authorized dealer where the product was
purchased. Be sure to provide valid proof of purchase, such as an invoice or order
number, to confirm your eligibility for service.

EU Declaration of Conformity

This equipment is in compliance with the essential requirements and other relevant
provisions of EU directives.

C¢€

WEEE

This product must not be disposed of as normal household waste in accordance with
the EU Directive on Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE - 2012/19/EU).
Instead, it shall be returned to the place of purchase or handed over to a public
collection point for the recyclable waste. By ensuring this product is disposed of
correctly, you will help prevent potential negative consequences for the environment
and human health, which could otherwise be caused by inappropriate waste handling of
this product. Contact your local authority or the nearest collection point for further
details. Improper disposal of this type of waste may result in fines in accordance with
national regulations.
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Vazeny zakazniku

dékujeme Vam za zakoupeni naseho produktu. Pfed prvnim pouZzitim si prosim peclivé
prectéte nasledujici pokyny a tento navod k pouziti si uschovejte pro budouci pouziti.
Zvlastni pozornost vénujte bezpecnostnim pokyntim. Mate-li jakékoli dotazy nebo

pfipominky k zafizeni, navstivte prosim nasi stranku zakaznické podpory:

http://www.alza.cz/kontakt

Pokyny pro instalaci a umisténi trubice filamentu CFS
Lite

Jak by mély byt umistény i7 a CFS Lite?

Doporucujeme umistit i7 a CFS Lite tak, jak je znazornéno, a ponechat mezi nimi

dostatecny prostor. DodrzZujte vzdalenost priblizné 8 em od ramu portalu a asi 2 cm od
levé strany osy X.
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Kromé toho neumistujte CFS Lite pfFiliS dozadu. Doporucujeme vyrovnat predni ¢ast CFS
Lite s pfedni asti i7 nebo jej umistit do stfedu vzhledem k tiskarné.

\

Pokud mate omezeny prostor, mUzete CFS Lite umistit bokem vedle tiskarny. Ujistéte
se, Ze je orientace spravna, s pristupovymi dvirky smérujicimi ven.
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Nespravné umisténi

e CFS Lite je umistén prilis daleko od tiskarny.

e Zatiskarnou neni Zzadny volny prostor.

e Nepouzivani drzaku civky znamena instalaci drzaku civky na portal.

31



Jak by mély byt PTFE trubky vedeny, aby se sniZil odpor
pri vkladani a vyjimani filamentu?
Zelena: PTFE trubice

FENBMLE Seda: Kabel
m@mTmamms  nastrojové hlavy m—_———%

e VSechny Ctyfi PTFE trubky maji délku 98 cm.

e Doporucena vzdalenost mezii7 a CFS Lite je 8 cm (méFeno od ramu portalu,
nebo 2 cm od levého okraje osy X), jak je znazornéno. Umisténi CFS Lite prilis
daleko mdze zvysit odpor pri vkladani a vyjimani filamentu.

oAby se snizil odpor filamentu, pouZivaji se tfi rGzné rozbocovace PTFE trubek,
které pomahaji vést a udrzovat spravny tvar PTFE trubek. Nainstalujte kazdy
rozbocovac podle obrazku:

e 4portovy rozbocovac (kratky): Nainstalujte pobliz stfedové polohy.

IENENEN
AR THALNES

Zelena: PTFE trubice
Sedé: kabel nastrojové hlavy
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4portovy rozbocovac (dlouhy): Tento rozbocovac je nainstalovan z vyroby
a upevnén v poloze priblizné 8 em od jednoho konce PTFE trubek.

Sexunew

SN TRSDEN
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e 5Sportovy rozbocovac: Nainstalujte mezi S5portovy konektor nastrojové hlavy i7
a dlouhy 4portovy rozbocCovac. BEhem instalace jej umistéte blize k dlouhému

4portovému rozbocovaci. Vétsi otvor by mél smérovat k zadni €asti i7, aby
bylo moZné pripojit datovy kabel nastrojové hlavy k rozbocovaci.

Poznamka: Ujistéte se, Ze je datovy kabel nastrojové hlavy zajiStén uvnitr
rozbocovace, aby nedoslo k jeho poSkozeni béhem provozu.
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Kolik mista je potfeba pro i7 Color Combo (i7 + CFS Lite)?

Aby bylo zajiSténo pohodIné a bezpecné pouzivanii7 Color Combo, pFipravte instalacni
prostor o SiFce 876 mm a vySce 550 mm (vySka zahrnuje PTFE trubky).

BREMNELER
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Vzhledem k tomu, Ze vyhfivana podlozka i7 se pohybuje dopfedu a dozadu, je
pozadovana volna vzdalenost pro pohyb pfiblizné 100 mm + 110 mm + 423 mm = 633
mm.

Aby vSak nedoslo ke kolizi kabelu vyhFivané podlozky s predméty za tiskarnou a aby se
zabranilo kontaktu s uzivatelem, kdyz se podlozka pohybuje do predni polohy,
doporucujeme ponechat dalsi volny prostor:

e 200 mmzai7
e 120 mm predi7

Celkova doporucena bezpecna hloubka je tedy 200 mm + 120 mm + 423 mm =743 mm.
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Proc€ nejsou PTFE trubky, které jsem obdrzel, vSechny
stejné délky? Rychly startovni privodce také zminuje
PTFE trubky ruznych délek.

e Zpocatku jsme pro zajisténi optimalniho odporu pfi podavani filamentu pouZivali
PTFE trubice rlznych délek.

e Z ddvodu snadného pouziti jsme v3ak optimalizovali CFS Lite tak, aby se sniZil
odpor pfi podavani, prodlouZili jsme PTFE trubice a dale zlepSili stabilitu pfi
vkladani a vyjimani filamentu. Zaroven jsme standardizovali PTFE trubice na
stejnou délku, aby byla instalace pro vas pohodInéjsi.

Pokud jsou PTFE trubice, které jste obdrzZeli, rtizné délky,
vezméte prosim na védomi nasledujici:

VasSe PTFE trubice jsou dodavany ve dvou délkach: 93 cm x 2 trubice a 88 cm x 2
trubice. (Pozndmka: opraveno z plvodniho preklepu ,mm” na zdkladé vizudinich diagrami a
logického kontextu)

Pri vkladani PTFE trubek do CFS Lite se ujistéte, Ze delSi trubky (93 em) jsou
nainstalovany v levém a pravém kanalu a kratsi trubky (88 cm) ve stfednim kanalu.

MUZete také vyménit vSechny Ctyfi trubice za trubice o délce 98 cm a postupovat podle
pokynt v tomto navodu.

Kromé délky PTFE trubek zUstavaji vSsechny ostatni kroky instalace a bezpecnostni
opatreni stejné. Timto ndvodem se muzete bez obav ridit.
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Jak propojit i7 a CFS Lite?

Pfed pouzitim CFS Lite si mUZete precist prehled hlavnich moduld a funkci CFS Lite, ktery
vam pom(Ze sezndmit se se systémem.

Potrebné prislusenstvi

PFi pouzivani CFS Lite je nutné nasledujici prisluSenstvi. VeSkeré potrebné pfislusenstvi
je soucasti baleni. Zkontrolujte, zda jsou vSechny polozky pfitomny.

o CFSlLitex1
e Propojovaci kabel 485 x 1

o Sada PTFE trubek CFS Lite x 1 (obsahuje 4 PTFE trubky o délce 98 cm, 4portovy
rozbocovac x 1, 4portovy rozbocovac (dlouhy) x 1, 5portovy rozbocovac x 1)

Umisténi tiskarny

Aby bylo zajiSténo optimalni tiskové prostredi, vénujte pfi pouZzivani CFS Lite pozornost
umisténi tiskarny. Podrobné informace o umisténi a bezpecnostnich opatfenich
naleznete v pokynech pro instalaci a umisténi flamentové trubice CFS Lite.
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Kroky instalace

e Umistéte CFS Lite a tiskarnu spravnym zplsobem a poté pfipojte komunikacni
kabel 485.

Poznamka: pravy Uhel komunikacniho kabelu musi byt pfipojen k CFS Lite.
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o Pripojte svazek PTFE trubek. Nainstalujte konec s 4portovym rozbocovacem
(dlouhy) na rozdélovac€ nastrojové hlavy a pripojte druhy konec ke ¢tyfem
kanallm v horni Casti CFS Lite.

Poznamka: pri zasunovani PTFE trubek do pneumatickych spojek se ujistéte, Ze jsou
zasunuty az na doraz. Jemné zatahnéte za trubky, abyste zkontrolovali, zda jsou pevné
uchyceny.
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e Nainstalujte S5portovy rozbocovac. Rozbocovac si prohlédnéte a natocte tak, aby
delSi spona smérovala dozadu. Nainstalujte PTFE trubky do ostatnich ctyr portt
a upevnéte kabel nastrojové hlavy do delSi spony.

e Usporadejte PTFE trubky tak, aby se navzajem nezamotavaly nebo nepreklapély
dozadu a nedotykaly se portalu.

e Zapnéte tiskarnu a otevrete stranku Sprava filamentu, abyste se ujistili, Ze je
CFS Lite spravné pripojen. Po potvrzeni je pfipojeni mezi CFS Lite () a i7
dokonceno. Poté mlZete pokracovat podle pokynt v prirucce Prvni tisk na i7

(pomoci CFS Lite) a zahajit tisk.

—_——

< | crsiite  |spool holder

-

Edit Load Unload l
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Privodce prvnim tiskem i7 (s pouZitim CFS Lite)

Pripravy pred tiskem

Instalace CFS Lite
Umistéte CFS Lite na levou stranu i7 a spravné pripojte PTFE trubici a 6pinovy kabel
CFS Lite. Podrobné pokyny k instalaci naleznete v asti Jak pFipojit i7 a CFS Lite?

Priprava filamentu
Filament pripravte predem. Informace o filamentu najdete na Stitku civky.
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VloZeni filamentu
VloZte pozadované filamenty do slotu civky CFS Lite a zasunte jej do vstupu filamentu,
aby se automaticky spustilo pfedbézné podavani.

Uprava filamentu
Klepnutim na poloZku Filament na hlavni obrazovce prejdéte do rozhrani pro Upravu
filamentu. Pokud pouZivdte filament bez RFID, musite rucné nastavit parametry filamentu:

e Vyberte filament zobrazeny jako ,?", poté klepnéte na Upravit.
e Klepnutim nastavte znacku, barvu, typ a nazev filamentu.

< CFSlite

Color

?

Name

Extrude Retract

e Po nastaveniinformaci o filamentu klepnéte na OK.

e Rozhrani zobrazi vybranou barvu, coz znamena, ze parametry filamentu byly
nastaveny.

< Edit < CFSslite

Brand

Creality
Type Name

PLA Hyper PLA

Reset Extrude Retract
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Pokud pouzivate filament RFID, CFS Lite dokaze automaticky rozpoznat informace
o filamentu:

e Klepnutim na tlacitko ,,Zobrazit” zkontrolujte informace o filamentu.

e Informace o filamentu RFID nelze ménit.

CFS lite : Holder < View

Brand Color

Creality .

- Type Name

PLA Hyper PLA

Extrude Retract

Spusteéni tisku
Spusténi tisku pomoci souboru modelu tiskarny
e Klepnéte na ,Soubor tisku” a vyberte model, ktery chcete vytisknout.

Click Login

Get creative, make L Y
something fun! A

Little Lambt_PLA_ Thewolfis

9h3Imlls Coming_PLA_4h33m52s 1/3

E v

: Red Model_PLA
Moon_PLA_6h33m52s 1h2m15s

~ 7y

e Doporucujeme povolit ,,Povolit CFS” a ,Kalibrace” a poté klepnout na ,,DalSi".
{ Little Lambt_PL:

aay -

PLA

10h36m
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e Vyberte odpovidajici mapovani filamentu (,a” oznacuje filament nastaveny v
tiskovém souboru; ,b" oznacuje filament skutecné pouzity). Klepnéte na
Tisknout, pockejte na dokonceni tisku a po ochlazeni tiskové desky model
vyjméte.

< Filament Selection

-- CFS lite
2
-2 | (=D

3 4 Printing -4h21m
<> o

63%

I/m

Tisk pomoci Creality Print
e Podrobné pokyny naleznete v clanku: Jak zacit tisknout s Creality Print?

A Z=fke v m Propare Proview Davice Umkied | M - O X
Madel Tags All Categories Q

Trendi Newzst  Views  Ukes  Fawories  Downloads  Priees  Scosts Filters 7

g
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T
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30 Printers

A

= At & Design
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Hosswhokl

T Fashion

Education

Miniatures

v Medical & Health
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44



e Vyberte nebo importujte model, ktery chcete tisknout. V levém hornim rohu
vyberte model tiskarny, kterou budete pouZzivat. Klepnéte na Slice Plate
(Rozrezat desku) v pravém dolnim rohu a po dokonceni rozfezani klepnéte na
Send Print (Odeslat tisk).

4 Swvim PPN e B -—A s 4 Swvim bamtn Maer N o -
— — 0 — —
“ e L ]
- = :
A Py 53
Tt r— -
R ] "
 oavor | T
5= «

Tisk pomoci aplikace Creality Cloud
e Podrobné pokyny naleznete v ¢asti: Jak zacit tisknout s aplikaci Creality Cloud?
e Naskenujte QR kdd, abyste si stahli aplikaci Creality Cloud, a poté naskenujte
prihlaSovaci QR kdd na tiskarné, abyste dokoncili propojeni.

< Account

s - i ’
[ T
) Please use the CrealityCloud App to scan

the code to login,
Google Play Apple Store
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e Vyberte model, ktery chcete tisknout, klepnéte na Tisk, vyberte konfiguraci

modelu tiskarny a poté klepnéte na Spustit tisk.

-

Select print configuration

miniFEA5 8

DM A
minaE s

Flamen: Ust

“ @ Hyper PLA Beoan

Dot e ~oid

Sulnct Duvicw Model

] KZ K2

Salnct print canfiguration

Crexity =

0.2vem Layer, 3 vaalls, 16% idill

@ 31m 30x

el s ]

[=REr ] LY

Flve

Print Flate (1 Plate)

Rating details 10}

x

Ready ta Print

Confirm Printer & Print Plate Model [c]
SPARKX I7-0107
The prnter s Lusy

Smceoth FEI 2ate 7 Hign-Teme Plate

Mastch My Flament

@ ‘frane s O Ensbie Spool Holder
-
1
oy v
Number of Copies - 1 +
4 2dimt calbeation

s 000 GIDED GCGEETEEED GETTTEED

Jak doplnit filament

e Pokud béhem tisku dojde k vyCerpani filamentu, aktualni tiskova uloha se
automaticky pozastavi.

Automatické doplnéni

e Pokud ma vice civek v CFS lite presné stejné atributy filamentu (znacka, typ,
barva, nazev), umoznuje funkce automatického doplfovani systému
automaticky pfepnout na zalozni civku, kdyz dojde aktualni filament,

a pokracovat v tisku bez ru¢niho zasahu.

Rucni doplnéni

e Pokud CFS lite nema civky se stejnymi atributy filamentu, systém upozorni, Ze
filament dosel. Uzivatel musi ru¢né vloZit stejny typ filamentu. Postupujte podle
krokU v Casti ,,PFiprava pred tiskem" a klepnéte na Pokracovat v tisku.
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Jak vymeénit filament
Vytahnéte aktualni filament
e Prejdéte do rozhrani Sprava filamentu, vyberte civku, kterou chcete vymeénit,
a klepnéte na Vysunout. Systém automaticky odrizne filament u trysky a zasune
jej do CFS lite.
e Otevrete kryt CFS lite a vyjméte starou civku filamentu.
VloZte nové filament
e Postupujte podle pokynt v ¢asti ,PFiprava pred tiskem” a vioZte nové filamenty,
poté pokracujte v tisku.

Prehled hlavnich moduld a funkci CFS Lite

e CFS oznacuje systém Creality Filament System, ktery spolupracuje s 3D
tiskdrnami a umoznuje automatickou spravu filamentu a tisk.

e CFS Lite je zcela novy automaticky systém podavani filamentu, ktery uvedla na
trh spole€nost SPARKX a ktery podporuje vicebarevny tisk. Tento ¢lanek
poskytuje prehled riznych modull a hlavnich funkci podavaciho systému CFS
Lite.

o Mate-li daldi dotazy tykajici se CFS Lite, miiZete se také podivat na: Casto kladené
dotazy k CFS Lite.

Hlavni moduly CFS Lite

Sloty pro filament

e CFS Lite ma Ctyri nezavislé sloty pro filament. Kazdy slot je vybaven valecky v
prednii zadni casti a podporuje standardni civky filamentu o hmotnosti 1 kg.
Podrobné informace o opatrenich tykajicich se civek naleznete v pfirucce CFS Lite
Filament Compatibility Guide.

e PovlozZeni civky filamentu do slotu je civka podepfena prednimi a zadnimi
valecky. BEhem vkladani filamentu valecky pomahaji civce otacet se, ¢imz snizuji
odpor pfi podavani.
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e Ve spodni ¢asti kazdého slotu pro filament je vybrani pro umisténi vysoused|a.
Soucasti baleni jsou Ctyfi baleni vysouSedla.

e Kazdy slot pro filament ma v horni ¢asti samostatny vstup pro filament. Po
vloZeni filamentu do vstupu se dostane do podavaci ¢asti, odkud je filament plné
automaticky fizen systémem i7 + CFS Lite.

Podavac
e Kazdy slot pro filament je vybaven samostatnym podavac€em, ktery je
zodpovédny za podavani filamentu do nastrojové hlavy nebo jeho vytahovani z
ni.

F T ——

¥ y05052 A0°
& ObPET~HS0!
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Snimac detekce filamentu

Senzor detekce filamentu je nainstalovan v kazdém podavaci pobliz vstupu
filamentu. Kdyz je filament vloZen do vstupu, senzor se spusti, motor se
nastartuje a podavaci ozubena kola uchopi filament a automaticky jej posunou
vpred.

Kdyz filament dojde, jeho konec opusti detekéni senzor. Senzor poté odesle
signal o vycerpani filamentu do tiskarny, ktera automaticky spusti vyskakovaci
oznameni nebo zah4aji automaticky proces doplnéni.

Pocitadlo kilometru

Kazdy podavac je vybaven pocitadlem kilometri v misté pfitlacného valecku.
Kolecko pocitadla kilometrU je pasivni valecek. Zachyti filament spole¢né s
podavacimi ozubenymi koly a pfi podavani filamentu se kolecko odpovidajicim
zpUsobem otaci. To umoziiuje systému urcit, zda je filament Gspésné podavan z
CFS Lite.

Zasobnik filamentu

V blizkosti vystupu filamentu je nainstalovan zasobnik filamentu, ktery
usnadnuje podavani filamentu. Uvnitf zasobniku se nachazi fotoelektricky senzor
a pruzina. PruZina je pfipojena k ¢ernému konstrukénimu bloku a spolecné tvori
modul pro detekci zamotani filamentu.

Pokud bé&hem vkladani nebo tisku dojde k pfilis vysokému vnéjSimu odporu
podavani a filament nelze spravné podavat vpred, pruzina uvnitf vyrovnavaci
pameéti se stlaci. Kdyz je fotoelektricky senzor spustén ¢ernym konstrukénim
blokem, aktivuje se alarm zamotani filamentu, ktery pomaha zabranit dalsSim
problémUm s tiskem.

Dal3i informace naleznete na Wiki: Uvod do funkce detekce zamotani filamentu
CFS Lite.

Klicové vlastnosti CFS Lite

PredbéZné podavani

Kdyz je slot pro filament v CFS Lite prazdny, vloZeni filamentu do podavace
automaticky poda asi 50 cm filamentu do PTFE trubice. Tento proces se nazyva
predbézné podavani.

Rozpoznavani RFID

Kazdy slot pro filament v CFS Lite ma odpovidajici detekéni civku RFID. Jakmile je
civka umisténa do slotu a vloZzena do podavaciho otvoru, CFS Lite mdze
automaticky precist informace o filamentu, v€etné typu materialu, barvy

a dalsich relevantnich detaild.
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Automatické podavani a zpétny chod

Na rozdil od podavani v jednom stroji s CFS Lite jiz nemusite filament podavat ani
vtahovat ru¢né. Staci vlozit filament do slotu a zasunout jej do podavaciho
otvoru. Po Upravé informaci o filamentu mdZete podavat nebo vtahovat
klepnutim na odpovidajici tlacitko na obrazovce - tiskarna a CFS Lite automaticky
dokondi vSechny akce.

Béhem tisku spolupracuje CFS Lite s tiskarnou na podavani nebo zpétném tahu
filamentu podle potfeby pro vyménu materialu, coz umoznuje vicebarevny
nebo vice materialovy tisk. Po tisku mUze CFS Lite také automaticky stahnout
filament, aby se snaze vyménil.

Detekce vycerpani filamentu

Tisk z jednoho materialu: Funguje stejné jako detekce vyCerpani na samostatné
tiskarné. Kdyz nastrojova hlava nezjisti zadné filamenty, nahlasi , Filament Out”
(Filament vy€erpan) a vyzve k vlozeni nového filamentu. Pokud je povoleno
automatické obnoveni, systém automaticky pokracuje v podavani.

Tisk vice materialt: V nékterych pripadech miZe byt posledni segment
filamentu jiz mimo civku a slot CFS Lite. Pokud je béhem tisku nutna vyména
filamentu, zbyvajici filament nelze vytahnout zpét. Tiskarna nejprve vyprazdni
zbyvajici filament a poté prepne na jiny slot se spravnym materidlem. Na
obrazovce se zobrazi hlaseni ,Filament Out, Purging Old Filament” (Filament
vyCerpan, vyprazdnéni starého filamentu).

Automatické doplnovani filamentu

Kdyz dojde filament ve slotu CFS Lite, systém mUZe automaticky prepnout na jiny
slot obsahujici filament se stejnymi vlastnostmi, vcetné znacky, typu, barvy
a teploty tisku. Pred tiskem se ujistéte, Ze jsou informace o filamentu spravné
nakonfigurovany.

Automatické mapovani filamentu

PFi spusténi vicebarevného tiskového ukolu, pokud neni k dispozici pozadovana
barva, CFS Lite automaticky pfifadi nejblizSi odpovidajici filament z dostupnych
slot pro dany model.
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Casto kladené otazky k CFS Lite

PouZiti CFS Lite
Jaky je rozdil mezi CFS Lite a CFS mini?

e CFS Lite je automaticky systém spravy filamentd, ktery podporuje vicebarevny
tisk. Umoznuje funkce, jako je vicebarevny tisk, automatické vkladani a vyjimani
filamentd a automatické doplriovani filamentd, coZ vam pomaha dokoncit rdzné
tiskové ulohy s minimalnim ru¢nim zasahem.

e CFS mini je zakladni automaticky systém pro spravu filamentUd. Podporuje také
automatické vkladani a vyjimani, stejné jako automatické doplnhovani filamentu.
KdyzZ se civka vyCerpd, mize automaticky prepnout na dalsi civku, aby se
zabranilo selhani tisku zplsobenému vycerpanim filamentu.

e Kromé toho miZe pohanét velké civky o hmotnosti 3 kg a poskytovat
automatické podavani pro suché boxy bez aktivnich podavacich mechanisma.
U zbytkl civek filamentu, které jsou témér prazdné, ale jesté nebyly vyhozeny,
mUZe CFS mini také pokracovat v tisku diky automatickému doplriovani
filamentu.

e Ve srovnanis CFS lite vSak CFS mini nepodporuje vicebarevny tisk a nema
uzavreny ulozny prostor pro filament.

Které modely tiskaren CFS Lite podporuje?

e CFS Lite v soucasné dobé podporuje pouze SPARKX i7. Podpora dalSich model(
mUZe byt v budoucnu rozsifena na zakladé poZadavk( uZivatel(.

Kolik jednotek CFS Lite Ize pFipojit k jedné tiskarné?
e Tiskarna i7 podporuje maximalné jednu jednotku CFS Lite.
Jak by mély byt PTFE trubice vedeny pfi pouZiti s i7?

e VSechny Ctyfi PTFE trubice maji délku 98 cm.

o Doporucena vzdalenost mezii7 a CFS lite je 8 cm (méfeno od portalu nebo 2 cm
od levé krajni polohy osy X), jak je zndzornéno na obrazku.

e Pokud je CFS Lite umisténa pfiliS daleko, zvySi se odpor pFi vkladani a vyjimani
filamentu a také se zvySi odpor pfi podavani pfi tisku na pravé strané tiskové
plochy.
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e Pro snizeni odporu jsou k dispozici tfi rizné rozbocovace, které pomahaji vést
a vyrovnavat PTFE trubky. Rozbocovace nainstalujte podle obrazku:

e 4portovy rozbocovac (kratky): Nainstalujte pobliz stfedové polohy.

e 4portovy rozbocovac (dlouhy): Pfedinstalovany z vyroby, pfiblizné 8 cm od
jednoho konce PTFE trubek.

e 5portovy rozbocovac: Nainstalujte mezi rozbocovac filamentu nastrojové hlavy i7
a 4portovy rozbocovac (dlouhy). PFi instalaci jej umistéte blize k 4portovému
rozbocovaci (dlouhy). Vétsi otvor by mél smérovat k zadni ¢asti i7, aby bylo
mozné zajistit kabel nastrojové hlavy.

Jaka je doporucena délka PTFE trubice pfi pouZiti s i7?
e PFi pouZiti s tiskarnou i7 je doporucena délka vSech Ctyf PTFE trubek 98 cm.
Existuji néjaké poZadavky na filament pFi pouziti CFS Lite?

e Nepouzivejte CFS Lite k tisku pruznych materiald, véetné TPU (viz podrobnosti
nize), TPE nebo vlhkosti citlivych vodorozpustnych filamentd, jako je PVA. Vyhnéte
se také pouziti materiald, které jsou pfilis tvrdé (vysoky modul) nebo pfilis kfehké
(nizkad houzevnatost).

Je CFS Lite kompatibilni s filamenty z uhlikovych vlaken (CF)?

e Creality PLA-CF a Creality PETG-CF jsou kompatibilni s CFS Lite. Néktera vyztuzena
filamenty jinych znacek (napfiklad -CF nebo -GF) vS8ak mohou byt pfilis kfehka,
prilis tvrda nebo pfilis drsna. Tyto filamenty se mohou zlomit uvnitf podavaci
drahy nebo zpUsobit opotiebeni podavacich kanald, a proto se nedoporucuiji.

Lze CFS Lite pouZit s tiskarnami fady K2, Hi nebo jinymi tiskarnami Creality?
e Ne. Vsoucasné dobé CFS Lite podporuje pouze tiskarny fady i7.

Jaké jsou prostorové pozadavky pro CFS Lite?
e 362 x 227 x 364 mm3.

Specifikace CFS Lite

Jaké velikosti civek podporuje CFS Lite?
e Vnéjsi pramér civky: 197-202 mm

« Sitka civky: 42-68 mm

Funkce CFS Lite

Podporuje CFS Lite automatické doplinovani filamentu?
e Ano. Kdyz dojde filament, CFS Lite automaticky pfepne na jinou civku se stejnymi
vlastnostmi, aby pokracoval v tisku.
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Privodce kompatibilitou filamentua CFS Lite

Specifikace civky
Kompatibilni s riznymi civkami filamentu Creality, vcetné civek Hyper Paper / Hyper
Plastic / CR Plastic / EN PLA+ Paper.

Kompatibilni s civkami filamentu tretich stran, jako jsou Rambo, Sunlu, eSUN a dalsi.
Podporované rozméry civek:
e Prlmér: 195-202 mm

o Sitka: 42-68 mm

Typy filament
o Standardni filamenty: PLA, PLA Silk, PLA-CF, PETG, PLA Glow a nejbéznéjsi
filamenty.

o Flexibilni filamenty: Tvrdsi flexibilni materialy, jako jsou TPU 77D / TPU 64D.

o Nepodporované: Mékka flexibilni filamenty, jako je TPU 95A, stejné jako pFilis
kfehka nebo snadno lamava filamenty.

Poznamky

Nepouzivejte civky filamentu, které jsou pfFilis Siroké nebo pFilis malé, maji prilis
velky nebo p¥ili§ maly pramér, jsou nepravidelné nebo nejsou hladké (napf. maji
otfepy nebo poskozeni). Deformované civky nebo civky s abnormalnimi rozméry mohou
zvysit odpor otaceni a zplUsobit poruchy podavani. Doporucujeme pouzivat filamenty
fady Creality Hyper Plastic Spool, které byly dikladné testovany.

Nepouzivejte CFS Lite k tisku pruZnych materialt TPU 95A nebo mékcich, véetné TPU
95A, TPE nebo PVA absorbujiciho vlhkost, protoZze se mohou béhem tisku zaseknout v
draze filamentu CFS Lite a zpUsobit poruchy podavani.

NepouZzivejte pFili§ kfehké nebo snadno lamavé filamenty, jako jsou nékteré
materialy vyztuZené vlakny od jinych vyrobc( (PA-CF/GF, PET-CF/GF atd.), protoze
mohou zpUsobit problémy, jako je opotFebeni drahy filamentu CFS Lite nebo zlomeni
filamentu uvnitf PTFE trubek béhem tisku.
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Zarucni podminky

Zaru¢ni podminky se mohou liSit podle zemé nebo regionu. Konkrétni podrobnosti, jako
je zarulni doba a rozsah zaruky, najdete v poprodejnich podminkach poskytovanych
prodejnim kanalem, u kterého jste produkt zakoupili. Pokud potrebujete pozadat

o poprodejni servis, obratte se na prodejni kanal nebo autorizovaného prodejce,

u kterého jste produkt zakoupili. Nezapomente predloZzit platny doklad o nakupu, jako je
faktura nebo ¢islo objednavky, abyste potvrdili sv(j narok na servis.

Prohlaseni o shodé EU

Toto zafizeni je v souladu se zakladnimi poZadavky a dalSimi pfislusSnymi ustanovenimi
smérnic EU.

C¢€

OEEZ

Tento produkt nesmi byt likvidovan jako bézny domaci odpad v souladu se smérnici EU
o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ - 2012/19/EU). Misto toho
musi byt vracen do mista nakupu nebo odevzdan ve verfejném sbérném misté pro
recyklovatelny odpad. Spravnym zplsobem likvidace tohoto produktu pomdzete
zabranit potencidlnim negativnim dUsledkdm pro Zivotni prostredi a lidské zdravi, které
by jinak mohly byt zptsobeny nespravnym nakladanim s timto produktem. Dalsi
podrobnosti ziskate u mistnich G4radd nebo v nejblizSim sbérném misté. Nespravna
likvidace tohoto typu odpadu mdZe vést k pokutdm v souladu s ndrodnimi predpisy.
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Vazeny zakaznik.

dakujeme Vam za zakupenie nasho produktu. Pred prvym pouZitim si pozorne precitajte
nasledujuce pokyny a uchovajte tento navod na pouZzitie pre buduce pouzitie. Venujte
osobitnu pozornost bezpecnostnym pokynom. Ak mate akékolvek otazky alebo
pripomienky tykajuce sa zariadenia, navstivte nasu stranku zakaznickej podpory:

http://www.alza.cz/kontakt

Pokyny na inStalaciu a umiestnenie filamentovej trubice
CFS Lite

Ako by mali byt umiestnené i7 a CFS Lite?

Odporuca sa umiestnit i7 a CFS Lite tak, ako je znazornené, a ponechat medzi nimi
dostatocny priestor. Dodrzte vzdialenost priblizne 8 em od ramu portalu a priblizne 2
cm od lavej strany osi X.
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Okrem toho neumiestnujte CFS Lite priliS dozadu. Odporuca sa zarovnat prednu cast
CFS Lite s prednou castou i7 alebo umiestnit ju do stredu vzhladom na tlaciaren.

\

Ak mate k dispozicii obmedzeny priestor, mdzZete CFS Lite umiestnit bokom vedla
tlaciarne. Uistite sa, Ze orientacia je spravna, s pristupovymi dvierkami
smerujucimi von.
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Nespravne umiestnenie

e CFS Lite je umiestneny prilis daleko od tlaciarne.

e Zatlacdiarnou nie je Ziadny volny priestor.

e NepouZitie drziaka cievky znamena instalaciu drziaka cievky na portal.
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Ako by mali byt PTFE rurky vedené, aby sa znizil odpor
pri vkladani a vyberani filamentu?

@@nem Zelena: PTFE rarka

m@nTm  Siva: Kdbel nastrojovej hlavy = i
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e« Vsetky Styri PTFE rdrky maju dizku 98 cm.

e Odporucana vzdialenost medzi i7 a CFS Lite je 8 em (merané od ramu portalu
alebo 2 em od lavej strany osi X), ako je znazornené. Umiestnenie CFS Lite prilis
daleko mdze zvysit odpor pri vkladani a vyberani viakna.

e Na zniZzenie odporu vlakna sa pouZivaju tri rézne rozbocovace PTFE rurok, ktoré
pomahaju viest a udrziavat spravny tvar PTFE rurok. Kazdy rozbocovac
nainstalujte podla obrazku:

e 4-portovy rozbocovac (kratky): NainStalujte blizko stredovej polohy.

IENENEN
AR THALNES

Zelena: PTFE rarka

Siva: kabel nastrojovej hlavy
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4-portovy rozbocovac (dlhy): Tento rozbocovac je inStalovany z vyroby a
upevneny v polohe priblizne 8 em od jedného konca PTFE rurok.

Sexunew

SN TRSDEN
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e 5-portovy rozbocovac: Nainstalujte medzi 5-pdlovy konektor hlavice nastroja i7
a dlhy 4-portovy rozbocovac. Priinstalacii ho umiestnite blizSie k dlhému 4-
portovému rozboCovacu. VA€si otvor by mal smerovat k zadnej €asti i7, aby
bolo moZné pripojit datovy kabel hlavice nastroja k rozbocovacu.

Poznamka: Uistite sa, Ze datovy kabel nastrojovej hlavy je bezpecne upevneny

vo vnutri rozbocovaca, aby nedoslo k jeho poSkodeniu pocas prevadzky.

AEsRELR
REHTRENEN
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Kolko priestoru je potrebného pre i7 Color Combo (i7 +
CFS Lite)?

Aby ste zaistili pohodIné a bezpecné pouZivanie i7 Color Combo, pripravte si instalacny
priestor so Sirkou 876 mm a vySkou 550 mm (vyska zahfna PTFE rurky).

BRENELER

HEANTALERS

! N
4 1] L1

i
| =120mm

i
KedZe vyhrievana platforma i7 sa pohybuje dopredu a dozadu, poZzadovana volna
vzdialenost pre pohyb je priblizne 100 mm + 110 mm + 423 mm = 633 mm.

Aby sa vSak zabranilo zrazke kabla vyhrievanej platne s predmetmi za tlaciarfiou a aby
sa zabranilo kontaktu s pouzivatelom, ked'sa platha pohybuje do najprednejSej polohy,
odporucame ponechat dodatocny priestor:

e 200 Mmzai7
e 120 mm pred i7

Vysledkom je, 7e celkova odporti¢ana bezpeéna hibka je
200 mm + 120 mm + 423 mm = 743 mm.
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Preco nie su PTFE rarky, ktoré som dostal, vSetky
rovnako dlhé? V rychlom sprievodcovi sa tiez spominaja
PTFE rarky réznych diZzok.

e Spociatku sme na zabezpecenie optimalneho odporu pri podavani viakna
pouzivali PTFE rarky réznych dizok.

e Z dbdvodu jednoduchosti pouzitia sme vSak optimalizovali CFS Lite tak, aby sme
znizili odpor podévania, prediZili PTFE rarky a dalej zlepsili stabilitu vkladania a
vyberania vlakna. Zaroven sme Standardizovali PTFE rurky tak, aby mali rovnaku
diZku, ¢im sme instalaciu urobili pre vas pohodinej$ou.

Ak sa PTFE rurky, ktoré ste dostali, roznej dizky, vezmite na
vedomie nasledujice informacie:

Vase PTFE rurky st v dvoch dizkach: 93 cm x 2 rarky a 88 cm x 2 rdrky. (Pozndmka:
Opravené z pévodného preklepu ,mm” na zaklade vizualnych diagramov a logického
kontextu)

Pri vkladani PTFE rarok do CFS Lite sa uistite, Ze ste nainstalovali dIhsie rarky (93 em) do
lavého a pravého kanala a kratSie rarky (88 em) do stredného kanala.

MoZete sa tieZ rozhodnut nahradit v3etky Styri rarky rarkami s dizkou 98 cm a
postupovat podla pokynov v tejto prirucke.

Okrem diZok PTFE rlrok zostavaju vietky ostatné kroky instalacie a bezpe¢nostné
opatrenia nezmenené. MoOzZete sa spolahnut na tento navod.
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Ako pripojit i7 a CFS Lite?

Pred pouzitim CFS Lite si mdZete precitat prehlad hlavnych modulov a funkcii CFS Lite,
ktory vam pomoze zoznamit sa so systémom.

Potrebné prisluSenstvo

Pri pouzivani CFS Lite je potrebné nasledujuce prislusenstvo. VSetko potrebné
prislusenstvo je sucastou balenia. Skontrolujte, ¢i su vSetky polozky pritomné.

o CFSlLitex1
e Pripojovaci kabel 485 x 1

« Suprava PTFE hadiciek CFS Lite x 1 (obsahuje 4 PTFE hadi¢ky s dizkou 98 cm, 4-
portovy rozbocovac x 1, 4-portovy rozbocovac (dlhy) x 1, 5-portovy rozbocovac x

1)

Umiestnenie tlaCiarne

Aby ste dosiahli optimalne vysledky tlace, venujte pozornost umiestneniu tlaciarne pri
pouzivani CFS Lite. Podrobné informacie o umiestneni a bezpecnostnych opatreniach
najdete v pokynoch na inStalaciu a umiestnenie filamentovej trubice CFS Lite.
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Kroky inStalacie

e Umiestnite CFS Lite a tlaciaren spravne, potom pripojte komunika€ny kabel 485.

Poznamka: Pravouhly koniec komunikacného kabla musi byt pripojeny k CFS Lite.
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e Pripojte zvazok PTFE hadiciek. NainStalujte koniec s 4-portovym
rozbocovacom (dlhy) na rozdelovac€ nastrojovej hlavy a druhy koniec pripojte
k Styrom kanalom v hornej Casti CFS Lite.

Poznamka: Pri vkladani PTFE hadiciek do pneumatickych spojok sa uistite, Ze su vloZzené
uplne. Jemne potiahnite hadicky nahor, aby ste skontrolovali, ¢i su bezpecne upevnené.
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e Nainstalujte 5-portovy rozbocovac. Pozrite sa na rozbocovac a otocte ho tak,
aby dlhSia spona smerovala dozadu. Nainstalujte PTFE hadicky do ostatnych
Styroch portov a upevnite kabel nastrojovej hlavy do dlhsej spony.

e Usporiadajte PTFE hadice tak, aby sa nezamotali alebo nepreklopili dozadu a
nedotykali sa portalu.

. WAy |

e Zapnite tlaciaren a otvorte stranku Sprava filamentu, aby ste sa uistili, Ze CFS
Lite je spravne pripojeny. Po potvrdeni je pripojenie medzi CFS Lite () a i7
dokoncené. Potom mdZete pokracovat podla Prirucky pre prvua tlac nai7 (s
pouzitim CFS Lite) a zacat tlacit.

r

—_——

< | crsiite  |spool holder

-

Edit Load Unload l
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Sprievodca prvou tlacou i7 (s pouZitim CFS Lite)

Priprava pred tlacou

InStalacia CFS Lite

Umistite CFS Lite na lavu stranu i7 a spravne pripojte PTFE hadicu a 6-pinovy kabel
CFS Lite. Podrobné pokyny na insStalaciu najdete v Casti Ako pripojit i7 a CFS Lite?

Priprava filamentu
Filament pripravte vopred. Informacie o flamente najdete na Stitku cievky.
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Vlozte vlakno
VloZte pozadované vlakno do otvoru cievky CFS Lite a vlozte ho do vstupu vlakna, aby
sa automaticky spustilo predbezné podavanie.

Uprava filamentu
Kliknite na Filament na hlavnej obrazovke, aby ste vstupili do rozhrania na Upravu
filamentu. Ak pouZivate filament bez RFID, musite rucne nastavit parametre filamentu:

e Vyberte vldkno zobrazené ako ,?", potom tuknite na Edit (Upravit).

e Kliknutim nastavte znacku, farbu, typ a nazov viadkna.

<  CFslite

Color

?

Name

Extrude Retract

e Po nastaveni informAacii o vlakne tuknite na OK.

e Rozhranie zobrazi vybranu farbu, ¢o znamena, Ze parametre filamentu boli
nastavené.

< Edit < CFSlite

Brand

Creality
Type Name

PLA Hyper PLA

Reset Extrude Retract
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Ak pouZivate vlakno RFID, CFS Lite m&ze automaticky rozpoznat informacie o vlakne:
e Kliknutim na tlacidlo ,Zobrazit” skontrolujte informacie o viakne.
e Informacie o vlakne RFID nie je moZné menit.

CFSlite Spool Holder < View

Brand Color

Creality .

Type Name

PLA Hyper PLA

Extrude Retract

Zacnite tlac
Zacnite tlac pomocou suboru modelu tlaciarne
¢ Kliknite na ,,Sabor tlace” a vyberte model, ktory chcete tlacit.

Click Login

Get creative, make Y
something fun! 23 ;

Little Lambt_PLA_ TheMolfis

9h3Imlls Coming_PLA_4h33m52s 1/3

& v

: Red Model_PLA_
Moon_PLA 6h33m52s 1h2m15s

e Odporuca sa aktivovat ,,Enable CFS” (Aktivovat CFS) a ,Calibration” (Kalibracia) a
potom tuknut na Next (Dalej).

{ Little Lambt_PL:-

aay -

PLA

10h36m
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e \Vyberte prislusné mapovanie filamentu (,a" oznacuje filament nastaveny v
subore tlace; ,b" oznacuje skuto¢ne pouZity filament). Tuknite na tla€, pockajte
na dokoncenie tlace a po vychladnuti tlacovej dosky vyberte model.

< Filament Selection

-- CFS lite
7
-2 ) (R

3 s Printing -4h21m
<> B o

63%

I/m

Tla€ s Creality Print
e Podrobné pokyny najdete v ¢lanku: Ako zacat tlacit s Creality Print?

A |SFe v m Prepare Preview Device Umhid | % - O X
Madel Tags All Categories Q o)
Makervertod Trendi Newest  Views  Ukes  Fawores  Downloads  Priees Soosts Flters
Fuey 1o Peint Terhisiwe
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Category
& All Categories

3D Printers

= Art & Design
REERSIGAR (28)

Toys % Games v Wk D &k O
¢ Hoblies & DIY
Houswhokl

< Fashion

Education

Minixtures

Y Medical & Health
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A MakeNaw v & @1k gee Ou (@ amncs B LI B2 M = s BSHK b0 B4
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e Vyberte alebo importujte model, ktory chcete tlacit. V lavom hornom rohu
vyberte model tlaciarne, ktory budete pouzivat. V pravom dolnom rohu tuknite
na Slice Plate (Rozkrojit dosku) a po dokonceni rozkrojenia tuknite na Send Print
(Odoslat tlac).
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Tla€ s aplikaciou Creality Cloud
e Podrobné pokyny najdete v ¢lanku: Ako zacat tlacit s aplikaciou Creality Cloud?
¢ Naskenujte QR kéd, aby ste stiahli aplikaciu Creality Cloud, a potom naskenujte
QR kéd na prihlasenie na tlaciarni, aby ste dokoncili prepojenie.

< Account

s - i ’
[ T
) Please use the CrealityCloud App to scan

the code to login,

Google Play Apple Store
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e Vyberte model, ktory chcete tlacit, tuknite na tlacidlo Print (Tlacit), vyberte
konfiguraciu modelu tla¢iarne a potom tuknite na tlacidlo Start Print (Spustit
tlac).

Ready ta Print

Select print configuration x R ~ .

Cenfirm Printer & Print Plate Model @

Sulwct Duvicw Model i
SPARKX I7-0107

] <2 K2 &1 Crexity = PARK X

The ponter s Lusy

Salnct print configuration

Smcoth FEI Pate 7 Hign-Temp Plate

Match My Flament

. @ Frabe S Enskis Sponl Hokder
miniFEA5 8 o
:
@ 31m 30x D Pine
T ) £ 0 M
1

minaE R v
Flarer: Ust

Number of Copies 1 +
DN @ e Fa B Print Flate (1 Plate >

B4 2dint calbeaton

Etscoet e —oo Rating details (0}

500 GIDED CGETTEEED GETTTTEEED

Ako doplnit filament
e Ak sa pocas tlace minie filament, aktualna Uloha tlace sa automaticky pozastavi.

Automatické doplnenie

e Ak ma viacero cievok v CFS lite presne rovnaké vlastnosti filamentu (znacka, typ,
farba, nazov), aktivacia funkcie Automatické doplnenie umoznuje systému
automaticky prejst na zaloznu cievku, ked sa aktualny filament minie, a
pokracovat v tlaci bez manualneho zasahu.

Ruéné doplnenie

e Ak CFS lite nema cievky s identickymi atribdatmi filamentu, systém upozorni, Ze
filament sa minie. PouZivatel musi ru¢ne vlozit rovnaky typ filamentu. Postupujte
podla krokov v Casti ,,Priprava pred tlacou” a tuknite na Pokracovat v tlaci.
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Ako vymenit vlakno
Vytiahnite aktualne vlakno

Prejdite do rozhrania Sprava vlakna, vyberte cievku, ktoru chcete vymenit, a
tuknite na Vysunut. Systém automaticky odreze vlakno na tryske a stiahne ho
do CFS lite.

Otvorte kryt CFS lite a vyberte staru cievku vlakna.

VlozZte nové vliakno

Postupujte podla krokov v Casti , Priprava pred tla€ou”, aby ste vloZili nové
vlakno, a potom pokracuijte v tlaceni.

Prehlad hlavnych modulov a funkcii CFS Lite

CFS je skratka pre Creality Filament System, systém, ktory spolupracuje s 3D
tlaciarnami a umoznuje automatizované riadenie filamentu a tlac.

CFS Lite je Uplne novy automaticky systém podavania vlakna, ktory uviedla na trh
spolocnost SPARKX a ktory podporuje viacfarebnu tlac. Tento ¢lanok poskytuje
prehlad r6znych modulov a hlavnych funkcii podavacieho systému CFS Lite.

Ak mate dalSie otazky tykajuce sa CFS Lite, mdZete sa tieZ obratit na: CFS Lite
FAQ.

Hlavné moduly CFS Lite
Sloty na vlakno

CFS Lite ma Styri nezavislé sloty na vliakno. Kazdy slot je vybaveny val¢ekmi
vpredu aj vzadu a podporuje Standardné cievky vlakna s hmotnostou 1 kg.
Podrobné bezpecnostné pokyny tykajuce sa cievok najdete v sprievodcovi
kompatibility viakien CFS Lite.

Po vlozZeni cievky s vlaknom do slotu je cievka podopierana prednymi a zadnymi
valCekmi. Pocas vkladania vldkna valceky pomahaju cievke otacat sa, ¢im znizuju
odpor pri podavani.
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e Na dne kazdého slotu na vlakno je vybrazdenie na umiestnenie vysusadla. So
zariadenim su dodavané Styri balenia vysusadla.

e Kazdy slot pre vldkno ma v hornej ¢asti samostatny vstup pre vlakno. Po vlozZeni
vlakna do vstupu sa dostane do sekcie podavaca, po com je vlakno uplne
automaticky spravované systémom i7 + CFS Lite.

Podavac
e Kazdy slot na vlakno je vybaveny nezavislym podavacom, ktory zodpoveda za
podavanie vlakna do hlavice nastroja alebo jeho vytahovanie z nej.

F
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Snimac detekcie viakna
e Snimac detekcie vldkna je nainstalovany v kazdom podavacdi v blizkosti vstupu
vlakna. Ked'sa vlakno vloZi cez vstup, snimac sa aktivuje, motor sa spusti a
podavacie ozubené kolesa uchopia vlakno a automaticky ho posuvaju dopredu.
e Ked'sa vlakno minie, koniec vlidkna opusti detekény senzor. Senzor potom posle
signal o minuti vidkna do tlaciarne, ktora automaticky spusti vyskakovacie
upozornenie alebo automaticky proces doplnenia.

Pocitadlo kilometrov
e Kazdy podavac je vybaveny pocitadlom kilometrov v polohe stlacacieho valceka.
Koleso pocitadla kilometrov je pasivny valCek. Zachytava vldkno spolu s
podavacimi ozubenymi kolesami a pri podavani vlidkna sa koleso otaca
zodpovedajucim sposobom. To umoznuje systému urcit, ¢i sa vlakno uspesne
podava z CFS Lite.

Zasobnik vlakna

e V blizkosti vystupu vlakna je nainStalovana vyrovnavacia pamat vlakna, ktora
lepSie pomaha pri podavani vlakna. Vo vnutri vyrovnavacej pamate sa nachadza
fotoelektricky senzor a pruzina. Pruzina je pripojena k ¢iernemu konstrukénému
bloku a spolu tvoria modul na detekciu zamotania vlakna.

e Podas vkladania alebo tlace, ak sa vonkajsi odpor podavania stane prilis vysokym
a vldkno sa neda spravne podavat dopredu, pruzina vo vnutri vyrovnavacej
pamate sa stlaci. Ked fotoelektricky senzor spusti ¢ierny konstrukény blok,
aktivuje sa alarm zamotania vlakna, o pomaha zabranit dalSim problémom s
tlacou.

» DalSie informacie najdete na Wiki: Uvod do funkcie detekcie zamotania vldkna
CFS Lite.

Klicové vlastnosti CFS Lite

Predbezné podavanie
e Kedje slot na vldkno v CFS Lite prazdny, vloZzenim vldkna do podavaca sa
automaticky poda priblizne 50 cm viakna do PTFE trubice. Tento proces sa nazyva
predbeZné podavanie.

Rozpoznavanie RFID
e Kazdy slot na vldkno v CFS Lite ma zodpovedajucu detekcnu cievku RFID.
Akonahle je cievka umiestnena do slotu a vloZzena do podavacieho otvoru, CFS
Lite m&ze automaticky precitat informacie o vlakne, vratane typu materialu,
farby a dalSich relevantnych detailov.
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Automatické podavanie a spatna prevadzka

Na rozdiel od podavania v jednom zariadeni, s CFS Lite uz nemusite vlakno
podavat ani stahovat ru¢ne. Jednoducho vloZte vidakno do slotu a vlozte ho do
podavacieho otvoru. Po Uprave informacii o vlakne mdzete podavat alebo
stahovat tuknutim na prislusné tlacidlo na obrazovke - tlaciaren a CFS Lite
automaticky dokoncia vSetky akcie.

Pocas tlace CFS Lite spolupracuje s tlaciarfnou na podavani alebo stiahnuti
filamentu podla potreby pri zmene materialu, ¢o umoznuje viacfarebnu alebo
viacmaterialova tlac. Po tlaci m&ze CFS Lite tiez automaticky stiahnut filament,
aby sa l[ahSie vymienal.

Detekcia vy€erpania filamentu

Tla€ jednym materialom: Funguje rovnako ako detekcia vyCerpania na
samostatnej tlaciarni. Ked hlava nastroja nezisti Ziadne vlakno, nahlasi ,Filament
Out” (VIdkno vycerpané) a vyzve na vloZenie nového vlakna. Ak je povolené
automatické pokracovanie, systém automaticky pokracuje v podavani.

Tla€ viacerych materialov: V niektorych pripadoch sa mdze stat, Ze posledny
segment viakna uz opustil cievku a slot CFS Lite. Ak je pocas tlace potrebna
vymena vlakna, zostavajuce vlakno nie je mozné stiahnut spat. Tlaciaren najskor
vyprazdni zvySné vldkno a potom prejde na iny slot so spravnym materialom. Na
obrazovke sa zobrazi hladsenie ,Filament Out, Purging Old Filament” (Vlakno je
vyCerpané, vyprazdnovanie starého vlakna).

Automatické doplnenie vliakna

Ked'sa vlakno v slote CFS Lite minie, systém sa mdZze automaticky prepnut na iny
slot obsahujuci vlakno s rovnakymi vlastnostami, vratane znacky, typu, farby
a teploty tlace. Pred tlacou sa uistite, Ze informacie o vldkne su spravne
nakonfigurované.

Automatické mapovanie filamentu

Pri spusteni ulohy viacfarebnej tlace, ak poZzadovana farba nie je k dispozicii, CFS
Lite automaticky priradi vlakno, ktoré sa najviac zhoduje s dostupnymi slotmi pre
dany model.
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Casto kladené otazky o CFS Lite'

Pouzivanie CFS Lite
AKky je rozdiel medzi CFS Lite a CFS mini?

CFS Lite je automaticky systém spravy vldkien, ktory podporuje viacfarebnu tlac.
Umoznuje funkcie ako viacfarebnu tla¢, automatické vkladanie a vyberanie
vlakien a automatické doplifanie vlakien, &m vdm pomaha dokondit rézne tlacové
ulohy s minimalnym manualnym zasahom.

CFS mini je zakladny automaticky systém spravy vlakien. Podporuje tiez
automatické vkladanie a vyberanie, ako aj automatické doplfhovanie vlakien. Ked
sa cievka minie, mdze sa automaticky prepnut na dalSiu cievku, aby sa zabranilo
zlyhaniu tlace spésobenému vycerpanim vlakna.

Okrem toho moze pohanat velké cievky s hmotnostou 3 kg a poskytovat
automatické podavanie pre suché boxy bez aktivnych podavacich mechanizmov.
V pripade zvySnych cievok s vidknom, ktoré su takmer prazdne, ale eSte neboli
vyhodené, méze CFS mini pokracCovat v tlaceni prostrednictvom automatického
doplnhovania vlakna.

V porovnani s CFS lite vSak CFS mini nepodporuje viacfarebnu tla¢ a nema
uzavrety priestor na ulozenie vlakna.

Ktoré modely tlac¢iarni podporuje CFS Lite?

CFS Lite v sucasnosti podporuje iba SPARKX i7. Podpora dalSich modelov méze
byt v buducnosti rozSirena na zaklade dopytu pouZzivatelov.

Kolko jednotiek CFS Lite je mozZné pripojit k jednej tlac¢iarni?

Tlaciaren i7 podporuje maximalne jednu jednotku CFS Lite.

Ako by mali byt vedené PTFE hadice pri pouZiti s i7?

Vetky Styri PTFE hadice maju dizku 98 cm.
Odporucana vzdialenost medzi i7 a CFS lite je 8 cm (merané od portalu alebo 2
cm od lavej krajnej polohy osi X), ako je zndzornené na obrazku.

Ak je CFS Lite umiestnena prilis daleko, zvySi sa odpor pri vkladani a vyberani
vlakna a zvysi sa aj odpor pri podavani pri tlaceni na pravej strane stavebnej
plochy.
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e Na znizenie odporu su navrhnuté tri rozne rozbocovace, ktoré pomahaju viest a
vyrovnavat PTFE rurky. Rozbocovace nainstalujte podla obrazku:

e 4-portovy rozbocovac (kratky): Nainstalujte v blizkosti stredovej polohy.

e 4-portovy rozbocovac (dlhy): Predinstalovany z vyroby, priblizne 8 cm od jedného
konca PTFE rurok.

e 5-portovy rozbocovac: Nainstalujte medzi rozbocovac vldkna nastavca i7 a 4-
portovy rozbocovac (dlhy). Pri inStalacii ho umiestnite blizSie k 4-portovému
rozbocovacu (dlhému). Vacsi otvor by mal smerovat k zadnej Casti i7, aby bolo
mozné upevnit kabel nastavca.

Aka je odporucana dizka PTFE trubice pri poutziti s i7?
e PripouZiti s tlaciarfiou i7 je odpori¢ana dizka vietkych Styroch PTFE rdrok 98 cm.
Existuju nejaké poziadavky na filament pri pouziti CFS Lite?

e Vyhnite sa pouzivaniu CFS Lite na tlac flexibilnych materialov, vratane TPU (pozri
podrobnosti nizsie), TPE alebo vlhkosti citlivych vodou rozpustnych filamentov,
ako je PVA. Vyhnite sa tieZ pouZivaniu materialov, ktoré su prilis tvrdé (vysoky
modul) alebo prilis krehké (nizka huzevnatost).

Je CFS Lite kompatibilny s vlaknami z uhlikovych vlakien (CF)?

e Creality PLA-CF a Creality PETG-CF su kompatibilné s CFS Lite. Niektoré vystuzené
filamenty inych znaciek (napriklad -CF alebo -GF) vSak mdzu byt prilis krehké,
priliS tvrdé alebo prilis drsné. Tieto filamenty sa mézu zlomit vo vnutri
podavacieho kanala alebo sp&sobit opotrebenie podavacich kanalov, a preto sa
neodporucaju.

MoZno CFS Lite pouzivat s tlaCiarnami radu K2, Hi alebo inymi tla¢iarfnami
Creality?

e Nie. V sucasnosti CFS Lite podporuje iba tlaciarne radu i7.
Aké su priestorové poziadavky pre CFS Lite?

e 362 x 227 x 364 mm3.

Specifikacia CFS Lite
Aké velkosti cievok podporuje CFS Lite?

e Vonkajsi priemer cievky: 197 - 202 mm

« Sirka cievky: 42 - 68 mm

Funkcie CFS Lite

Podporuje CFS Lite automatické doplhovanie filamentu?
e Ano. Ked sa filament minie, CFS Lite automaticky prejde na inu cievku s
identickymi vlastnostami, aby pokracoval v tlaceni.
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Sprievodca kompatibilitou viakien CFS Lite

Specifikacie cievky

Kompatibilné s réznymi cievkami filamentu Creality, vratane cievok Hyper
Paper/Hyper Plastic/CR Plastic/EN PLA+ Paper.

Kompatibilny s cievkami vlakna tretich stran, ako su Rambo, Sunlu, eSUN a iné.
Podporované rozmery cievok:

e Priemer: 195 - 202 mm

o Sirka: 42 - 68 mm

Typy filamentov
« Standardné filamenty: PLA, PLA Silk, PLA-CF, PETG, PLA Glow a najbeZnejSie
filamenty.

e Pruzné vlakna: TvrdsSie pruzné materialy, ako napriklad TPU 77D/TPU 64D.

o Nepodporované: Maksie flexibilné vidkna, ako napriklad TPU 95A, ako aj prilis
krehké alebo lahko lamavé viakna.

Poznamky

Vyhnite sa pouzivaniu cievok vlakien, ktoré su priliS Siroké alebo prilis malé, majua
priliS velky alebo priliS maly priemer, st nepravidelné alebo nie s hladké (napr. s
otrepanymi okrajmi alebo poSkodené). Deformované cievky alebo cievky s
abnormalnymi rozmermi mézu zvysit odpor otacania a spésobit poruchy podavania.
Odporuca sa pouzivat vlakna zo série Creality Hyper Plastic Spool, ktoré boli
dokladne testované.

Vyhnite sa pouzivaniu CFS Lite na tla¢ TPU 95A alebo maksich flexibilnych materialov,
vratane TPU 95A, TPE alebo PVA absorbujuceho vlhkost, pretoze sa mézu pocas tlace
zaseknut v drahe vlakna CFS Lite a spdsobit poruchy podavania.

Vyhnite sa pouzivaniu priliS krehkych alebo lahko lamavych vilakien, ako su niektoré
materialy vystuZzené vlaknami od tretich stran (PA-CF/GF, PET-CF/GF atd.), pretoze
moZu spbsobit problémy, ako je opotrebenie drahy viakna CFS Lite alebo zlomenie
vlakna vo vnutri PTFE rarok pocas tlace.
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Zarucné podmienky

Zarucné podmienky sa mdézu liSit v zavislosti od krajiny alebo regidonu. Konkrétne
podrobnosti, ako je zaru¢na doba a rozsah zaruky, najdete v podmienkach
popredajného servisu poskytovanych predajnym kanalom, v ktorom ste produkt
zakupili. Ak potrebujete poziadat o popredajny servis, kontaktujte predajny kanal alebo
autorizovaného predajcu, u ktorého ste produkt zakupili. Nezabudnite poskytnut platny
doklad o kupe, napriklad fakturu alebo €islo objednavky, aby ste potvrdili svoj narok na
servis.

EU vyhlasenie o zhode

Toto zariadenie spifia zdkladné poZiadavky a dalSie prislusné ustanovenia smernic EU.

C¢€

WEEE

Tento produkt sa nesmie likvidovat ako bezny domovy odpad v stlade so smernicou EU
o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (WEEE - 2012/19/EU). Namiesto toho
sa musi vratit na miesto nakupu alebo odovzdat na verejnom zbernom mieste pre
recyklovatelny odpad. Zabezpecenim spravneho likvidovania tohto produktu pomézete
predist potencialnym negativnym ddésledkom na zZivotné prostredie a [udské zdravie,
ktoré by inak mohli byt sp6sobené nespravnym nakladanim s odpadom z tohto
produktu. DalSie informécie ziskate od miestnych orgénov alebo v najblizsom zbernom
mieste. Nespravna likvidacia tohto typu odpadu méze viest k pokutam v sulade s
vnutroStatnymi predpismi.
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Tisztelt vasarlo!

Kdszonjuk, hogy termékeinket valasztotta. Kérjuk, hogy az elsd hasznalat el&tt
figyelmesen olvassa el az alabbi utasitasokat, és 6rizze meg ezt a felhasznaldi
kézikdnyvet a jdv6beni hasznalatra. Kulénds figyelmet forditson a biztonsagi
utasitasokra. Ha barmilyen kérdése vagy észrevétele van a készulékkel kapcsolatban,
kérjuk, latogasson el Ugyfélszolgalati oldalunkra: http://www.alza.hu/kontakt

CFS Lite filamentcsoé telepitési és elhelyezési utmutaté

Hogyan kell elhelyezni az i7 és a CFS Lite készulékeket?

Javasoljuk, hogy az i7 és a CFS Lite készulékeket az dbran lathatd modon helyezze el,
elegendd tavolsagot hagyva kdzottuk. Tartson koralbelll 8 em tavolsagot a
portalkerettdl és korulbelll 2 em tavolsagot az X-tengely bal oldalatdl.
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Ezenkivul ne helyezze a CFS Lite-ot tul messze hatra. Javasoljuk, hogy a CFS Lite elejét
igazitsa az i7 elejéhez, vagy helyezze el a nyomtatd kdzepén.

\

Ha a rendelkezésre all6 hely korlatozott, a CFS Lite-ot oldalra, a nyomtaté mellé is

pawyd

elhelyezheti. Gy6z6djon meg arrél, hogy a tajolas helyes, az ajté kifelé nézzen.
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Helytelen elhelyezés

e ACFS Lite tul messze van a nyomtatoétol.

e A nyomtaté mogott nincs szabad hely.

e A PTFE cs8csatlakozdk nincsenek felszerelve.
e ACFS Lite tul messze van a nyomtatd hatsé részétél.

o Atekercstartd hasznalatanak elmulasztasa azt jelenti, hogy a tekercstartét a
portalra kell felszerelni.
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Hogyan kell elhelyezni a PTFE csoveket, hogy csokkenjen
az ellenallas a filament betoltése és eltavolitasa soran?

gensmen  Z20ld: PTFE csé

muTmuy Szurke: szerszamfej kabel
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e Mind a négy PTFE cs6 hossza 98 cm.

e Azi7 és a CFS Lite kozotti ajanlott tavolsag 8 em (a portalkeretbdl mérve, vagy 2
cm-re az X-tengely bal szélétél), az abran lathaté mddon. Ha a CFS Lite-ot tul
messzire helyezi, az ndvelheti az ellenallast a filament betoltése és kivétele soran.

o Afilament ellendllasanak csdkkentése érdekében harom kulonbdz6 PTFE
cs6csatlakozo hasznalhaté a PTFE csovek megfelel6 alakjanak megtartasahoz és
vezetéséhez. Kérjuk, minden csatlakozét az abra szerint szereljen fel:

e 4 portos csatlakozé (rovid): Szerelje fel a k6zépsd pozicié kozelében.
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Z6ld: PTFE cs6

Szirke: szerszamfej kabel
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4 portos hub (hosszu): Ez a hub gyarilag van felszerelve és rogzitve, korulbeltl 8
cm-re a PTFE csovek egyik végétdl.

Sexunew

SN TRSDEN
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e 5 portos hub: Szerelje be az i7 szerszamfej 5 utas csatlakozdja és a hosszu 4
portos hub kozé. A beszerelés soran helyezze kdzelebb a hosszu 4 portos
hubhoz. A nagyobb nyilasnak az i7 hatulja felé kell nézni, hogy a szerszamfej
adatkabelét be lehessen csatlakoztatni a hubba.

Py’

Megjegyzés: Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszamfej adatkabel a hub
belsejében van rogzitve, hogy miikodés kézben ne sériuljon meg.

AEsRELR
REHTRENEN
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Mennyi helyre van sziikség az i7 Color Combo (i7 + CFS
Lite) szamara?

Az i7 Color Combo kényelmes és biztonsagos hasznalatahoz készitsen el6 egy 876 mm
széles és 550 mm magas (a magassag tartalmazza a PTFE csdveket) telepitési helyet.

BREANENER

HEANTALERS

Y U WIS —
]

|

i
l 1 = 120mm '

Mivel az i7 fltdtt agya eldére-hatra mozog, a szukséges mozgasi tavolsag korulbelul 100
mm + 110 mm + 423 mm = 633 mm.

Azonban, hogy a flitétt agy kabele ne Utk6zzon a nyomtatd mogotti targyakkal, és hogy
elkerulje az érintkezést a felhasznaldval, amikor az agy a legelulsé poziciéba mozog,

javasoljuk, hogy hagyjon tovabbi mozgasteret:
e 200 mm azi7 mogott
e 120 mm azi7 elbtt

Ennek eredményeként a teljes ajanlott biztonsagi mélység
200 mm + 120 mm + 423 mm = 743 mm.
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Miért nem azonos hosszusaguak a kapott PTFE csovek?
A gyors utmutato is killonb6z6 hosszusagu PTFE
csoveket emlit.

e Kezdetben, az optimalis filament-adagolasi ellenallas biztositasa érdekében,
kulénb6z6 hosszusagu PTFE csoveket hasznaltunk.

e A konnyl hasznalat érdekében azonban optimalizaltuk a CFS Lite-ot az adagolasi
ellenallas csokkentése érdekében, meghosszabbitottuk a PTFE csOveket, és
tovabb javitottuk a filament betdltésének és eltavolitasanak stabilitasat.
Ugyanakkor egységesitettik a PTFE csdvek hosszat, hogy a telepités
kényelmesebb legyen az On szamara.

Ha a kapott PTFE csovek kuillonb6z6 hosszusaguak, kérjuk, vegye
figyelembe a kévetkezéket:

A PTFE csovek kétféle hosszasagban kaphatdk: 93 cm x 2 cs6 és 88 cm x 2 ¢so.
(Megjegyzés: A vizudlis abrak és a logikai 6sszefiiggések alapjan javitottuk az eredeti,,mm”
elirasat.

A PTFE csovek CFS Lite-ba val6 behelyezésekor tgyeljen arra, hogy a hosszabb csdveket

(93 cm) a bal és jobb csatornakba, a révidebb csoveket (88 em) pedig a kdzépsd
csatornakba helyezze be.

Valaszthatja azt is, hogy mind a négy csdvet 98 cm-es csovekre cseréli, és kdveti az
ebben az utmutatéban szerepl6 utasitasokat.

A PTFE csoévek hosszan kivil minden mas telepitési 1épés és dvintézkedés valtozatlan
marad. Bizalommal kdvetheti ezt az utmutatot.
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Hogyan kell 6sszekapcsolni az i7-et és a CFS Lite-ot?

A CFS Lite hasznalata el6tt elolvashatja a CFS Lite f6 modulok és funkcidk attekintését,
hogy megismerkedjen a rendszerrel.

Szuikséges kiegészitok

A CFS Lite hasznalatdhoz a kovetkezd kiegészitdk szikségesek. Az Osszes szukséges
kiegészit§ a csomagban megtalalhato. Kérjuk, ellendrizze, hogy minden elem megvan-e.

e CFS Lite x 1
o 485 csatlakozokabel x 1

o CFS Lite PTFE cs6csomag x 1 (tartalmaz 98 cm-es PTFE csdveket x 4, 4 portos
hubot x 1, 4 portos hubot (hosszu) x 1, 5 portos hubot x 1)

A nyomtat6 elhelyezése

Az optimalis nyomtatasi éilmény érdekében kérjuk, figyeljen a nyomtaté elhelyezésére a
CFS Lite hasznalata soran. A részletes elhelyezési mddszerekrdl és 6vintézkedésekrdl a
CFS Lite filament cs6 telepitési és elhelyezési utmutatojaban olvashat.
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Telepitési Iépések

e Helyezze el megfelel6en a CFS Lite-ot és a nyomtatot, majd csatlakoztassa a 485-
6s kommunikacids kabelt.

Megjegyzés: A kommunikacios kabel derékszogl végét a CFS Lite-hoz kell csatlakoztatni.

e Csatlakoztassa a PTFE cs6koteget. Szerelje fel a 4 portos hubbal (hosszua)
ellatott végét a szerszamfej-elosztéra, és csatlakoztassa a masik végét a CFS
Lite tetején talalhat6 négy csatornahoz.
Megjegyzés: A PTFE csoveket a pneumatikus csatlakozdkba illesztve tgyeljen arra, hogy
azok teljesen be legyenek illesztve. Ovatosan hlzza meg a cséveket, hogy ellendrizze,
hogy biztonsagosan rogzultek-e.
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e Szerelje be az 5 portos hubot. Figyelje meg a hubot, és ugy helyezze el, hogy a
hosszabb klip hatrafelé nézzen. Szerelje be a PTFE csdveket a masik négy
portba, és rogzitse a szerszamfej kabelt a hosszabb klipbe.

e Rendezze el a PTFE csoveket ugy, hogy ne gabalyodjanak 6ssze egymassal, és ne
déljenek hatra, hogy ne érjenek hozza a portalhoz.
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Kapcsolja be a nyomtatdét, és nyissa meg a Filament Management
(Filamentkezelés) oldalt, hogy ellendrizze, hogy a CFS Lite megfelel6en
csatlakozik-e. Miutan ellendrizte, a kapcsolat az CFS Lite és az i7 kozott 1étrejott.
Ezutan folytathatja az i7 First Print Guide (Els6 nyomtatasi utmutato) (CFS Lite
hasznalataval) segitségével a nyomtatas megkezdését.

—

r

< CFSlite  Spool holder

LLTTE

Edit Load Unload

i7 Els6 nyomtatasi atmutato (CFS Lite hasznalataval)

Elokésziiletek a nyomtatas elott

Telepitse a CFS Lite-ot

Helyezze a CFS Lite-ot az i7 bal oldalara, és csatlakoztassa megfelel6en a PTFE csévet
és a CFS Lite 6 tiis kabelét. A részletes telepitési utasitasokat az i7 és a CFS Lite
csatlakoztatasa cimd részben taldlja.
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Filament el6készitése
Készitse el a filamentet. A filamentre vonatkozé informacidkat a tekercs cimkéjén
talalja.

Filament betoéltése
Helyezze a szUkséges filamentet a CFS Lite tekercsnyilasaba, majd illessze be a filament
bemeneti nyilasaba, hogy automatikusan elinduljon az el6tdltés.
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Filament szerkesztése

Erintse meg a f6képernyén a Filament (Filament) gombot a filament szerkesztd feliilet
megnyitasahoz. Ha nem RFID-kompatibilis filamentet haszndl, akkor manudlisan kell
bedllitania a filament paramétereit:

e Vdlassza ki a ,?" jel6léssel megjelend filamentet, majd érintse meg a Szerkesztés
gombot.

« Erintse meg a Filament Brand-Color-Type-Name (Filament marka-szin-tipus-
név) bedllitashoz.

<  CFSlite < Edit

Brand

Extrude Retract

e Afilamentum informacidk beadllitdsa utan érintse meg az OK gombot.

o Afellleten megjelenik a kivalasztott szin, jelezve, hogy a filament paraméterei be
lettek allitva.

< Edit <  CcFslite

Brand Color

Creality > I

Type Name

PLA [ 4 Hyper PLA

Reset Extrude Retract
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RFID filament hasznalata esetén a CFS Lite automatikusan felismeri a filament
informacioit:
« Erintse meg a ,Megtekintés” gombot a filamentum informacidk ellenérzéséhez.
e Az RFID filamentum informaciéi nem médosithatok.

CFS lite >pool Holder < View

Brand Color

Creality .

- Type Name

PLA Hyper PLA

Extrude Retract

Nyomtatas inditasa

Nyomtatas inditasa a nyomtaté modellfajljanak hasznalataval
o Erintse meg a Nyomtatasi fajl gombot, és valassza ki a nyomtatni kivant
modellt.

Click Login Local

Get creative, make LY
something fun! 23 y

Little Lambt_PLA_ Thewolfis

9h31Imlls Coming_PLA_4h33m52s 1/3

& %

Red Model_PLA
Moon_PLA_6h33m52s 1h2m18s

e Javasoljuk, hogy engedélyezze a ,,CFS engedélyezése” és a ,Kalibralas” opcidkat,
majd érintse meg a ,,Tovabb” gombot.

{ Little Lambt_PL:-
¢ v

PLA

10h36m
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Valassza ki a megfeleld filament leképezést (,a"” jelzi a nyomtatasi fajlban
bedllitott filamentet; ,b" jelzi a ténylegesen hasznalt filamentet). Erintse meg a
Nyomtatas gombot, varja meg a nyomtatas befejezését, majd vegye le a
modellt, miutan a nyomtatélemez lehdilt.
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e Valassza ki vagy importalja a nyomtatni kivant modellt. A bal felsé sarokban
vélassza ki a hasznalni kivant nyomtaté modellt. Erintse meg a jobb alsé
sarokban taldlhatd Slice Plate (Lap szeletelése) gombot, és a szeletelés
befejezése utan érintse meg a Send Print (Nyomtatas kuldése) gombot.
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Nyomtatas a Creality Cloud alkalmazassal
e Részletes utasitasokat a kovetkezd oldalon talal: Hogyan kezdjuk el a nyomtatast
a Creality Cloud alkalmazassal?
e Olvassa be a QR-kodot a Creality Cloud alkalmazas letdltéséhez, majd olvassa
be a nyomtaté bejelentkezési QR-kodjat a kapcsolddas befejezéséhez.

< Account

o - -i My
(] o
‘ e Please use the CrealityCloud App to scan

the code to login,

Google Play Apple Store
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e Valassza ki a nyomtatni kivant modellt, érintse meg a Print (Nyomtatas)

« 7.

Ready ta Print

Select print configuration x
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Hogyan toltsuk ajra a filamentet
e Ha a filament kifogy a nyomtatas kozben, a jelenlegi nyomtatasi feladat
automatikusan szunetel.

Automatikus utantoltés

e Ha a CFS lite-ban tobb tekercs is pontosan ugyanazokkal a filament
tulajdonsagokkal rendelkezik (marka, tipus, szin, név), az Automatikus
utantoltés funkcio engedélyezésével a rendszer automatikusan atvalt egy
tartalék tekercsre, amikor a jelenlegi filament elfogy, és kézi beavatkozas nélkul
folytatja a nyomtatast.

Kézi utantoltés
e Ha a CFS lite-ban nincs azonos filament tulajdonsagokkal rendelkezé tekercs, a
rendszer értesiti a felhasznalot, hogy a filament elfogyott. A felhasznaldnak
manualisan kell betdltenie az azonos tipusu filamentet. Kdvesse a ,,Nyomtatas

elétti elokésziiletek” [épéseit, majd érintse meg a Nyomtatas folytatasa
gombot.
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A filament cseréje
A jelenlegi filament visszahuzasa

e Lépjen a Filament Management (Filamentkezelés) fellletre, valassza ki a
kicserélni kivant tekercset, majd érintse meg az Unload (Kicsomagolas) gombot.
A rendszer automatikusan levagja a filamentet a favékanal, és visszahuzza
a CFS lite-ba.

e Nyissa ki a CFS lite fedelét, és vegye ki a régi filament tekercset.

Uj filament betéltése

o Kovesse a, Nyomtatas el6tti elOkészités” [épéseit az Uj filament betdltéséhez,
majd folytassa a nyomtatast.

A CFS Lite f6 moduljai és funkcioi attekintése

e ACFS a Creality Filament System (Creality szalkezel6 rendszer) roviditése,
amely 3D-nyomtatokkal mikadik egyutt, és automatizalt szalkezelést és
nyomtatast tesz lehetdvé.

e ACEFS Lite egy vadonatuj, automatikus filament-adagol6 rendszer, amelyet a
SPARKX hozott forgalomba, és amely tdbbszini nyomtatast is tdmogat. Ez a cikk
attekintést nyujt a CFS Lite adagol6 rendszer kilénbdz8 moduljairol és fébb
funkcidirol.

e Ha tovabbi kérdései vannak a CFS Lite-tal kapcsolatban, olvassa el a CFS Lite
GYIK-et is.
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A CFS Lite f6 moduljai

Filament-nyilasok

e ACEFS Lite négy fuggetlen filament slotot tartalmaz. Minden slot eltlsé és hatso
gorgbkkel van felszerelve, és szabvanyos 1 kg-os filament tekercseket tdmogat.
A tekercsekkel kapcsolatos részletes évintézkedéseket a CFS Lite filament
kompatibilitasi utmutatéjaban talalja.

e Miutan a filament tekercset a nyilasba helyezték, az eltls6 és hatsd gorgdk
tartjak. A filament betoltése soran a gorgdk segitik a tekercs forgasat, csdkkentve
ezzel az adagolasi ellenallast.

e Minden filament slot aljan talalhaté egy mélyedés, amelybe szaritészert lehet
helyezni. A készilékhez négy csomag szaritészer tartozik.

¢ Minden filamentnyilasnak van egy fuggetlen filamentbevezet6 nyilasa a tetején.
Miutan a filamentet behelyezték a bevezetd nyilasba, az az adagol6 szakaszba
kerul, majd az i7 + CFS Lite rendszer automatikusan kezeli a filamentet.
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Adagolé
e Minden filament slot egy fuggetlen adagoléval van felszerelve, amelynek
feladata a filament adagolasa a szerszamfejbe vagy annak visszahlzasa onnan.

F
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Filamentérzékeld

e Az egyes adagoldkban, a filament bemeneti nyilas kdzelében filamentérzékel§
van felszerelve. Amikor a filamentet behelyezik a bemeneti nyilason keresztul, az
érzékeld bekapcsol, a motor elindul, és az adagold fogaskerekek megfogjak a
filamentet, és automatikusan elére toljak.

e Amikor a filament elfogy, a filament vége elhagyja az érzékel6t. Az érzékeld
ezutan filament-kimaradas jelet kild a nyomtatéhoz, amely automatikusan
felugro értesitést indit el, vagy elinditja az automatikus utantoltési folyamatot.

Kilométerdra
e Minden adagol6 a szoritéhenger poziciéjanal kilométeréraval van felszerelve. A
kilométerora kerék egy passziv henger. Az adagolo fogaskerekekkel egyutt
megfogja a filamentet, és a filament adagoldsa soran a kerék ennek megfelel6en
forog. Ez lehetdvé teszi a rendszer szamara, hogy megallapitsa, hogy a filament
sikeresen adagolddik-e a CFS Lite-bol.
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Filament-puffer

A szal adagolasanak elésegitése érdekében a szal kimenete kdzelében egy
szalpuffer van felszerelve. A puffer belsejében egy fotoelektromos érzékeld és
egy rugo talalhato. A rugd egy fekete szerkezeti blokkhoz van csatlakoztatva, és
egyUttesen egy szalgubanc-érzékelé modult alkotnak.

Betoltés vagy nyomtatas kozben, ha a kulsé adagolasi ellenallas tul nagy lesz, és a
filament nem tud megfelel6en el6rehaladni, a puffer belsejében 1évé rugd
6sszenyomaodik. Amikor a fekete szerkezeti blokk beinditja a fotoelektromos
érzékel6t, a filament-6sszegabalyodas riasztas aktivalodik, ami segit megel6zni a
tovabbi nyomtatasi problémakat.

Tovabbi informaciokért 1dsd a Wiki: Bevezetés a CFS Lite szalak
dsszegabalyodasanak észlelési funkciojaba.

A CFS Lite fobb jellemzoi

El6adagolas

Amikor a CFS Lite szalnyilasa Ures, a szal behelyezése az adagoléba
automatikusan korulbeldl 50 cm szalat adagol a PTFE csébe. Ezt a folyamatot
eléadagolasnak nevezzik.

RFID-felismerés

A CFS Lite minden filament slotjahoz tartozik egy RFID felismerd tekercs. Amint a
tekercset a slotba helyezi és behelyezi az adagolé nyilasba, a CFS Lite
automatikusan beolvassa a filament informacioit, beleértve az anyag tipusat,
szinét és egyéb relevans részleteket.

Automatikus adagolas és visszahuzas

Az egygépes adagolassal ellentétben a CFS Lite hasznalataval mar nem kell
manualisan adagolni vagy visszahuzni a filamentet. Egyszerlen helyezze a
filamentet a nyildsba, és illessze be az adagolo nyilasba. A filament informacidok
szerkesztése utan a képernydn talalhaté megfelel6 gomb megnyomasaval
adagolhat vagy visszahuzhat - a nyomtato és a CFS Lite automatikusan elvégzi az
dsszes mUveletet.

A nyomtatas soran a CFS Lite a nyomtatoval egyuttmikddve adagolja vagy vonja
vissza a filamentet az anyagvaltashoz szikséges mértékben, lehetové téve a
tobbszini vagy tébb anyagbdél all6 nyomtatast. A nyomtatas utan a CFS Lite
automatikusan visszahuzza a filamentet, hogy kdnnyebb legyen kicseréini.
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Filament elfogyas észlelése
o [Egyanyagu nyomtatas: Ugyanugy mikodik, mint a kifogyas észlelése egy 6nallo
nyomtatéban. Amikor a szerszamfej nem érzékel filamentet, ,Filament Out”
(Filament kifogyott) Uzenetet jelenit meg, és Uj filament behelyezésére szdlit fel.
Ha az automatikus folytatas engedélyezve van, a rendszer automatikusan
folytatja az adagolast.

o Toébb anyagbdl allé nyomtatas: Bizonyos esetekben el6fordulhat, hogy a
filament utolsé szakasza mar elhagyta a tekercset és a CFS Lite nyilast. Ha a
nyomtatas soran filamentcsere sztkséges, a maradék filament nem hdzhaté
vissza. A nyomtato el8szor eltavolitja a maradék filamentet, majd atvalt egy masik
nyildsra, amelyben a megfeleld anyag talalhat6. A képernydn a ,Filament Out,
Purging OIld Filament” (Filament elfogyott, a régi filament eltavolitasa) Gzenet
jelenik meg.

Automatikus filament-utanpaétlas
e Amikor a CFS Lite nyilasban [évd filament elfogy, a rendszer automatikusan
atvalthat egy masik nyilasra, amely ugyanolyan tulajdonsagu filamentet
tartalmaz, beleértve a markat, tipust, szint és nyomtatasi hémérsékletet.
Kérjuk, gy6z8djon meg arrol, hogy a filament informaciéi megfelel6en vannak
beallitva a nyomtatas elétt.

Automatikus filament leképezés
e Tdbbszinl nyomtatasi feladat inditasakor, ha a szukséges szin nem all
rendelkezésre, a CFS Lite automatikusan hozzarendeli a modellhez a
rendelkezésre allé nyilasok kdzul a leginkabb megfeleld filamentet.

CFS Lite GYIK

CFS Lite hasznalata
Mi a kilénbség a CFS Lite és a CFS mini k6z6tt?

e ACFS Lite egy automatikus filamentkezel6 rendszer, amely tamogatja a tdbbszini
nyomtatast. Lehetdvé teszi olyan funkcidkat, mint a tobbszinl nyomtatas, az
automatikus filament betoltése és eltavolitasa, valamint az automatikus filament
utanpotlas, igy minimalis kézi beavatkozassal végezheti el a kilonb6z6
nyomtatasi feladatokat.

e A CFS mini egy alapvet§ automatikus filamentkezel6 rendszer. TAmogatja az
automatikus betoltést és kiszedést, valamint az automatikus filament-
utanpotlast. Amikor egy tekercs elfogy, automatikusan atkapcsolhat a kdvetkezé
tekercsre, hogy megakadalyozza a filament elfogyasa miatt bekodvetkez6
nyomtatasi hibakat.
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e Ezenkivul 3 kg-os nagy tekercseket is képes meghajtani, és automatikus
adagolasi képességet biztosit aktiv adagolé6 mechanizmusokkal nem rendelkezd
szaraz dobozokhoz. A CFS mini az automatikus filament-utanpotlas révén a szinte
ures, de még nem kidobott filament-tekercsekkel is folytathatja a nyomtatast.

e ACFS Lite-hoz képest azonban a CFS mini nem tamogatja a tébbszind
nyomtatast, és nincs zart filamenttarolo rekesz.

Melyik nyomtatémodelleket tamogatja a CFS Lite?

e ACFS Lite jelenleg csak a SPARKX i7 modellt tdmogatja. A tovabbi modellek
tdmogatasa a felhasznaloi igények alapjan a jovében bévulhet.

Hany CFS Lite egység csatlakoztathaté egy nyomtatéhoz?
e Az i7 nyomtaté maximum egy CFS Lite-ot tdmogat.

Hogyan kell elhelyezni a PTFE csdveket az i7 hasznalata esetén?

e Mind a négy PTFE cs6 hossza 98 cm.

e Azi7 és a CFS Lite kozotti ajanlott tavolsag 8 cm (a portaltdl mérve, vagy 2 cm-re
az X-tengely legbaloldali poziciéjatdl), ahogy az abran lathaté.

e« Ha a CFS Lite tul messze van, akkor a filament betoltésének és eltavolitdsanak
ellendlldsa né, és a nyomtatasi terulet jobb oldalan térténé nyomtataskor az
adagolas ellendllasa is nd.

e Azellenallas csokkentése érdekében harom kulénb6z6 hubot terveztek, amelyek
segitenek a PTFE csévek vezetésében és igazitasaban. Kérjuk, szerelje be a
hubokat az dbran lathaté moédon:

e 4 portos hub (révid): Szerelje fel a kozépsé pozicid kdzelében.

e 4 portos hub (hosszu): Gyarilag el6re felszerelve, kérulbeltul 8 cm-re a PTFE
csovek egyik végétdl.

e 5 portos hub: Szerelje fel az i7 szerszamfej filament hubja és a 4 portos hub
(hosszu) kozé. A felszereléskor helyezze kozelebb a 4 portos hubhoz (hosszu). A
nagyobb nyildsnak az i7 hatsé részével kell szemben lennie, hogy a szerszamfej
kabele rogzithetd legyen.
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Mi az ajanlott PTFE cs6 hossza az i7 hasznalata esetén?

e Azi7 nyomtatoval valo hasznalat esetén az 6sszes négy PTFE csd ajanlott hossza
98 cm.

Vannak-e filamentumra vonatkozé kdvetelmények a CFS Lite hasznalata esetén?

e Kérjuk, ne hasznalja a CFS Lite-ot rugalmas anyagok, példaul TPU (részletek lent),
TPE vagy nedvességérzékeny, vizoldhato filamentek, példaul PVA nyomtatasahoz.
Kerulje a tul kemény (magas modulusu) vagy tul torékeny (alacsony szivossagu)
anyagok hasznalatat is.

A CFS Lite kompatibilis a szénszalas (CF) filamentekkel?

e A Creality PLA-CF és a Creality PETG-CF kompatibilis a CFS Lite-tal. Azonban mas
markak egyes megerésitett filamentjei (példaul -CF vagy -GF) tul térékenyek, tul
kemények vagy tul durvak lehetnek. Ezek a filamentek eltérhetnek az adagolé
utjdban, vagy kopast okozhatnak az adagold csatornakban, ezért nem ajanlottak.

Hasznalhaté-e a CFS Lite a K2 sorozatu, Hi sorozatu vagy mas Creality
nyomtatékkal?

e Nem. Jelenleg a CFS Lite csak az i7 sorozatu nyomtatdkat tdmogatja.
Mekkora helyre van sziikség a CFS Lite hasznalatahoz?

o 362x227%364 mm3.

CFS Lite miszaki adatok

Milyen méreti tekercseket tamogat a CFS Lite?
e Tekercs kuls6é atmérdje: 197-202 mm

e Orso szélessége: 42-68 mm

CFS Lite funkcidk

Tamogatja-e a CFS Lite az automatikus filament-utanpoétlast?
e Igen. Amikor a filament elfogy, a CFS Lite automatikusan atvalt egy masik, azonos
tulajdonsagu tekercsre, hogy folytassa a nyomtatast.
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CFS Lite filament kompatibilitasi utmutato

Tekercs specifikaciok

Kompatibilis kilédnb6zd Creality filament tekercsekkel, beleértve a Hyper Paper
Spools / Hyper Plastic Spools / CR Plastic Spools / EN PLA+ Paper Spools
tekercseket.

Kompatibilis harmadik féltél szarmazé filament tekercsekkel, példaul Rambo,
Sunlu, eSUN és méasokkal.

Tamogatott tekercsméretek:
o Atmér6: 195-202 mm

o Szélesség: 42-68 mm

Filament tipusok
o Szabvanyos filamentek: PLA, PLA Silk, PLA-CF, PETG, PLA Glow és a leggyakoribb
filamentek.

e Rugalmas filamentek: Keményebb rugalmas anyagok, mint példaul a TPU 77D /
TPU 64D.

 Nem tamogatott: |3gyabb rugalmas filamentek, példaul TPU 95A, valamint
tulzottan torékeny vagy kénnyen torhet6 filamentek.

Megjegyzések

Kerulje a tal széles vagy tul kicsi, tal nagy vagy tul kicsi atméroji, szabalytalan vagy
nem sima (pl. sorja vagy séruléssel rendelkezd) filament tekercsek hasznalatat. A
deformalt vagy rendellenes méret( tekercsek névelhetik a forgasi ellenallast és
adagolasi hibakat okozhatnak. Javasoljuk a Creality Hyper Plastic Spool sorozatu
filamentek hasznalatat, amelyek kiterjedt tesztelésen estek at.

Kerulje a CFS Lite hasznalatat TPU 95A vagy ennél lagyabb rugalmas anyagok, példaul
TPU 95A, TPE vagy nedvességet felszivé PVA nyomtatasahoz, mivel ezek a nyomtatas
soran beragadhatnak a CFS Lite filament utjaba, és adagolasi hibakat okozhatnak.

Kerulje a talzottan térékeny vagy konnyen térheté filamentek hasznalatat, példaul
egyes harmadik féltdl szarmazo szalmegerdsitett anyagok (PA-CF/GF, PET-CF/GF stb.),
mivel ezek nyomtatas kézben problémakat okozhatnak, példaul a CFS Lite filament

utjanak kopasat vagy a filament térését a PTFE cs6vekben.
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Garancialis feltételek

A jotallasi feltételek orszagonként vagy régionként eltérbek lehetnek. A jotallasi id6szak
és a jotallas hatalya stb. konkrét részleteirél kérjuk, olvassa el a termék vasarlasanak
helye szerinti értékesitési csatorna altal biztositott értékesités utani szolgaltatasokra
vonatkozé szabalyzatot. Ha értékesités utani szolgaltatast igényel, kérjuk, vegye fel a
kapcsolatot a termék vasarlasanak helye szerinti értékesitési csatornaval vagy hivatalos
kereskeddvel. A szolgaltatas igénybevételének jogosultsaganak igazolasahoz feltétlenul
mutasson be érvényes vasarlasi bizonylatot, példaul szamlat vagy rendelési szamot.

EU megfelel6ségi nyilatkozat

Ez a berendezés megfelel az EU iranyelvek alapvet6 kovetelményeinek és egyéb
vonatkozé rendelkezéseinek.

C€

WEEE

Ezt a terméket nem szabad a szokasos haztartasi hulladékkal egyutt artalmatlanitani, az
elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl sz6l6 EU iranyelv (WEEE -
2012/19/EU) szerint. Ehelyett vissza kell vinni a vasarlas helyére, vagy at kell adni egy
nyilvanos gyUjtéhelynek az Ujrahasznosithaté hulladékok szamara. A termék megfeleld
artalmatlanitdsaval hozzajarul a kdrnyezetre és az emberi egészségre gyakorolt
lehetséges negativ hatasok megel6zéséhez, amelyek a termék nem megfeleld
hulladékkezelése esetén jelentkezhetnek. Tovabbi részletekért forduljon a helyi
hatésaghoz vagy a legkdzelebbi gyUjtéhelyhez. Az ilyen tipusu hulladékok nem megfeleld
artalmatlanitdsa a nemzeti szabalyozasnak megfelel6en birsaggal jarhat.
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Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank, dass Sie sich fur unser Produkt entschieden haben. Bitte lesen Sie die
folgenden Anweisungen vor der ersten Verwendung sorgfaltig durch und bewahren Sie
diese Bedienungsanleitung zum spateren Nachschlagen auf. Beachten Sie insbesondere
die Sicherheitshinweise. Wenn Sie Fragen oder Anmerkungen zu dem Gerat haben,
besuchen Sie bitte unsere Kundendienstseite:

http://www.alza.de/kontakt, http://www.alza.at/kontakt

CFS Lite Filament Tube Installations- und
Platzierungsrichtlinien

Wie sollten der i7 und der CFS Lite positioniert werden?

Es wird empfohlen, den i7 und den CFS Lite wie abgebildet zu positionieren und dabei
ausreichend Abstand zwischen ihnen zu lassen. Halten Sie einen Abstand von ca. 8 cm
zum Gantry-Rahmen und ca. 2 em zur linken Seite der X-Achse ein.
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http://www.alza.de/kontakt
http://www.alza.at/kontakt

AulRerdem sollte das CFS Lite nicht zu weit hinten platziert werden. Es wird empfohlen,
die Vorderseite des CFS Lite an der Vorderseite des i7 auszurichten oder es relativ zum
Drucker mittig zu positionieren.

Wenn lhr verfugbarer Platz begrenzt ist, konnen Sie den CFS Lite seitlich neben dem
Drucker platzieren. Achten Sie darauf, dass die Ausrichtung korrekt ist und die
Zugangstiir nach au3en zeigt.
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Falsche Platzierung

e CFS Lite ist zu weit vom Drucker entfernt positioniert.

e Hinter dem Drucker ist kein Freiraum vorhanden.

e PTFE-Schlauchanschlusse sind nicht installiert.
o CFS Lite ist im Verhaltnis zum Drucker zu weit nach hinten platziert.

e Wenn der Spulenhalter nicht verwendet wird, muss er am Portal installiert
werden.
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Wie sollten die PTFE-Rohre verlegt werden, um den
Widerstand beim Einlegen und Entnehmen des
Filaments zu verringern?

SR Grun: PTFE-Schlauch
yxmu  Grau: Werkzeugkopfkabel ===

e Alle vier PTFE-Schlauche sind 98 cm lang.

o Der empfohlene Abstand zwischen dem i7 und dem CFS Lite betragt 8 cm
(gemessen vom Gantry-Rahmen oder 2 em von der linken Seite der X-Achse), wie
abgebildet. Wenn Sie das CFS Lite zu weit entfernt platzieren, kann dies den
Widerstand beim Einlegen und Entnehmen des Filaments erhéhen.

e Um den Widerstand des Filaments zu verringern, werden drei verschiedene PTFE-
Rohr-Hubs verwendet, die dabei helfen, die PTFE-Rohre zu fuhren und ihre
richtige Form beizubehalten. Bitte installieren Sie jeden Hub wie abgebildet:

e 4-Port-Nabe (kurz): In der Nahe der Mittelposition installieren.

Grun: PTFE-Rohr
Grau: Werkzeugkopfkabel
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4-Port-Hub (lang): Dieser Hub ist werkseitig installiert und in seiner Position
fixiert, etwa 8 cm von einem Ende der PTFE-Rohre entfernt.

Sexunew
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e 5-Port-Hub: Zwischen dem 5-fach-Anschluss des i7-Werkzeugkopfs und dem
langen 4-Port-Hub installieren. Bei der Installation naher am langen 4-Port-Hub
positionieren. Die gréRere Offnung sollte zur Riickseite des i7 zeigen, damit
das Datenkabel des Werkzeugkopfs in den Hub eingesteckt werden kann.

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass das Datenkabel des Werkzeugkopfs im Hub

sicher befestigt ist, um Beschadigungen wahrend des Betriebs zu vermeiden.
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Wie viel Platz wird fur den i7 Color Combo (i7 + CFS Lite)
benotigt?

Um eine bequeme und sichere Verwendung des i7 Color Combo zu gewahrleisten,
bereiten Sie einen Installationsraum mit einer Breite von 876 mm und einer H6he von
550 mm vor (die Hohe umfasst die PTFE-Rohre).
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Da sich das beheizte Bett des i7 hin und her bewegt, betragt der erforderliche
Bewegungsfreiraum ca. 100 mm + 110 mm + 423 mm = 633 mm.
Um jedoch zu verhindern, dass das Kabel des beheizten Bettes mit Gegenstanden hinter
dem Drucker kollidiert und um einen Kontakt mit dem Benutzer zu vermeiden, wenn
sich das Bett in die vorderste Position bewegt, empfehlen wir, zusatzlichen Freiraum zu
lassen:

e 200 mm hinter dem i7

e 120 mm vor dem i7
Somit betragt die empfohlene Gesamtsicherheitstiefe
200 mm + 120 mm + 423 mm = 743 mm.
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Warum sind die PTFE-Rohre, die ich erhalten habe, nicht
alle gleich lang? In der Schnellstartanleitung werden
auch PTFE-Rohre unterschiedlicher Lange erwahnt.

e Anfangs haben wir PTFE-Rohre unterschiedlicher Lange verwendet, um einen
optimalen Widerstand beim Einzug des Filaments zu gewahrleisten.

e Aus Grunden der Benutzerfreundlichkeit haben wir jedoch den CFS Lite
optimiert, um den Zufuhrwiderstand zu verringern, die PTFE-Rohre verlangert
und die Stabilitat beim Einlegen und Entnehmen des Filaments weiter verbessert.
Gleichzeitig haben wir die PTFE-Rohre auf die gleiche Lange standardisiert, um
Ihnen die Installation zu erleichtern.

Wenn die PTFE-Rohre, die Sie erhalten haben, unterschiedliche
Langen haben, beachten Sie bitte Folgendes:

Ihre PTFE-Rohre sind in zwei Langen erhadltlich: 93 cm x 2 Rohre und 88 cm x 2 Rohre.
(Hinweis: Korrigiert vom ursprunglichen Tippfehler ,mm” basierend auf den visuellen
Darstellungen und dem logischen Kontext)

Achten Sie beim Einsetzen der PTFE-Rohre in den CFS Lite darauf, die langeren Rohre (93
cm) in den linken und rechten Kanalen und die klirzeren Rohre (88 cm) in den mittleren
Kanalen zu installieren.

Sie kédnnen auch alle vier Schlauche durch 98 cm lange Schlauche ersetzen und die
Anweisungen in dieser Anleitung befolgen.

Abgesehen von den Langen der PTFE-Rohre bleiben alle anderen Installationsschritte
und Vorsichtsmalinahmen unverandert. Sie kdnnen dieser Anleitung vertrauensvoll
folgen.
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Wie verbindet man i7 und CFS Lite?

Bevor Sie das CFS Lite verwenden, konnen Sie sich mit dem System vertraut machen,
indem Sie die Ubersicht Giber die Hauptmodule und Funktionen des CFS Lite lesen.

Erforderliches Zubehor

Die folgenden Zubehdrteile sind fur die Verwendung des CFS Lite erforderlich. Alle
erforderlichen Zubehdrteile sind im Lieferumfang enthalten. Bitte Uberprufen Sie, ob
alle Teile vorhanden sind.

e CFSLitex1
e 485-Verbindungskabel x 1

e CFS Lite PTFE-Schlauchbuindel x 1 (enthalt 98 cmn PTFE-Schlauche x 4, 4-Port-Hub
x 1, 4-Port-Hub (lang) x 1, 5-Port-Hub x 1)

Aufstellung des Druckers

Um ein optimales Druckergebnis zu erzielen, achten Sie bitte bei der Verwendung des
CFS Lite auf die Platzierung des Druckers. Detaillierte Informationen zur Platzierung und
zu Vorsichtsmalinahmen finden Sie in den Richtlinien zur Installation und Platzierung
des CFS Lite-Filamentschlauchs.
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Installationsschritte

e Platzieren Sie den CFS Lite und den Drucker ordnungsgemal? und schliel3en Sie
dann das 485-Kommunikationskabel an.
Hinweis: Das rechtwinklige Ende des Kommunikationskabels muss an den CFS Lite
angeschlossen werden.
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e SchlieBen Sie das PTFE-Schlauchbiindel an. Installieren Sie das Ende mit dem 4-
Port-Hub (lang) am Werkzeugkopfverteiler und schliel3en Sie das andere Ende
an die vier Kanale oben am CFS Lite an.

Hinweis: Achten Sie beim Einfuhren der PTFE-Schlduche in die PneumatikanschlUsse
darauf, dass sie vollstandig eingefuhrt sind. Ziehen Sie vorsichtig an den Schlauchen, um
zu Uberprufen, ob sie fest sitzen.
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e Installieren Sie den 5-Port-Hub. Achten Sie darauf, dass der Hub so ausgerichtet
ist, dass der langere Clip nach hinten zeigt. Installieren Sie PTFE-Schlauche in
den anderen vier Anschlissen und befestigen Sie das Werkzeugkopfkabel im
langeren Clip.

e Ordnen Sie die PTFE-Schlauche so an, dass sie sich nicht miteinander verheddern
oder nach hinten kippen und mit dem Portal in Kontakt kommen.

e Schalten Sie den Drucker ein und 6ffnen Sie die Seite ,,Filament Management”,
um zu Uberprtfen, ob das CFS Lite ordnungsgemald angeschlossen ist. Sobald
dies bestatigt ist, ist die Verbindung zwischen dem CFS Lite und dem i7
hergestellt. Sie konnen dann mit dem i7 First Print Guide (mit CFS Lite) fortfahren,

um mit dem Drucken zu beginnen.
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i7-Anleitung fur den ersten Druck (mit CFS Lite)

Vorbereitungen vor dem Drucken

Installieren Sie das CFS Lite

Platzieren Sie das CFS Lite auf der linken Seite des i7 und schliel3en Sie den PTFE-
Schlauch und das 6-polige Kabel des CFS Lite korrekt an. Detaillierte
Installationsanweisungen finden Sie unter ,Wie verbinde ich den i7 und das CFS Lite?".
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Vorbereitung des Filaments
Bereiten Sie das Filament im Voraus vor. Informationen zum Filament finden Sie auf
dem Etikett der Spule.
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Filament einlegen

Legen Sie das erforderliche Filament in den Spulenschlitz des CFS Lite ein und fuhren
Sie es in den Filamenteinlass ein, um die Vorzufihrung automatisch zu starten.

Filament bearbeiten
Tippen Sie auf dem Hauptbildschirm auf ,,Filament”, um die

Filamentbearbeitungsoberflache aufzurufen. Wenn Sie kein RFID-Filament verwenden,

mdissen Sie die Filamentparameter manuell einstellen:

e Wahlen Sie das mit ,?" angezeigte Filament aus und tippen Sie dann auf

,Bearbeiten”.

o Tippen Sie auf ,,Marke-Farbe-Typ-Name”, um die Filamentparameter

festzulegen.

CFS lite

Color

Extrude Retract

?

e Tippen Sie nach dem Einstellen der Filamentinformationen auf ,,OK".

o Die Oberflache zeigt die ausgewahlte Farbe an und signalisiert damit, dass die

Filamentparameter festgelegt wurden.

< Edit <  CFslite

Brand
Creality
Type Name

PLA Hyper PLA

Reset Extrude
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Bei Verwendung von RFID-Filament kann CFS Lite die Filamentinformationen
automatisch erkennen:
o Tippen Sie auf die Schaltflache ,,Anzeigen”, um die Filamentinformationen zu
uberprufen.
e RFID-Filamentinformationen kénnen nicht gedndert werden.

CFS lite ,pool Holder { View

Brand Color

Creality .

- Type Name

PLA Hyper PLA

Extrude Retract

Drucken starten

Drucken mit der Druckermodelldatei starten
e Tippen Sie auf ,Datei drucken” und wahlen Sie das Modell aus, das Sie drucken
mochten.

Click Login - Local

Get creative, make LY
something fun! 23 y

Little Lambt_PLA_ Thewolfis

9h31mlls Coming_PLA_4h33m52s 1/3

Ed v

: Red Model _PLA
Moon_PLA_6h33m52s 1h2m15s

e Es wird empfohlen, ,,CFS aktivieren” und ,Kalibrierung” zu aktivieren und dann
auf ,,Weiter” zu tippen.

{ Little Lambt_PL:--

aay -

PLA
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e Wahlen Sie die entsprechende Filamentzuordnung aus (,a" steht fur das in der
Druckdatei festgelegte Filament, ,b" fUr das tatsachlich verwendete Filament).
Tippen Sie auf ,,Drucken”, warten Sie, bis der Druckvorgang abgeschlossen ist,
und entfernen Sie das Modell, nachdem die Druckplatte abgekunhlt ist.

< Filament Selection

CFS lite

D -
w2 | =D
o a ==

Lol A5 Printing -4h21m
PLA PLA

Drucken mit Creality Print
e Ausfuhrliche Anweisungen finden Sie unter: Wie starte ich den Druck mit
Creality Print?
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e Wahlen Sie das Modell aus, das Sie drucken mochten, oder importieren Sie es.
Wahlen Sie in der oberen linken Ecke das Druckermodell aus, das Sie verwenden
maochten. Tippen Sie unten rechts auf ,,Slice Plate” (Platte zerschneiden) und
tippen Sie nach Abschluss des Zerschneidens auf ,,Send Print” (Drucken

senden).
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Drucken mit der Creality Cloud App

e Ausfuhrliche Anweisungen finden Sie unter: Wie starte ich den Druck mit der
Creality Cloud App?

e Scannen Sie den QR-Code, um die Creality Cloud App herunterzuladen, und
scannen Sie dann den Anmelde-QR-Code auf dem Drucker, um die Verknupfung
abzuschliel3en.

< Account

- re

Please use the CrealityCloud App to scan

the code to login,

Google Play Apple Store
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e Wahlen Sie das Modell aus, das Sie drucken mochten, tippen Sie auf ,,Drucken”,
wahlen Sie die Konfiguration Ihres Druckermodells aus und tippen Sie dann auf
~Druck starten”.

Ready ta Print

Select print configuration x ~ ~ ;
P 9 Confirm Printer & Print Plate Model (o]

Sulnct Duvicw Model
SPARKX I7-0107

] <2 K2 &1 Crexity = PRRKX
The ponter s Lusy

Salnct print configuration

Smcoth FEI Pate 7 Hign-Temp Plate

Match My Flament

%

. @ Frabe S O Ensbie Spool Holder
miniFEA5 8 0.2 Layer, 3 waalls, 16% il
. @ 31m 30x D FPive
Do Q1388 L0 -
N 1
minaE R v
Flamen: Ust
Number of Copies 1 +
I @ e FaBown Privt Flate (1 Plate) >
4 2t calbeaton
Rating details (0}

Phcost thw ~ode

500 GIDED CGETTEEED GETTTTEEED

So fiillen Sie Filament nach
e Wenn das Filament wahrend des Druckvorgangs aufgebraucht ist, wird der
aktuelle Druckauftrag automatisch angehalten.

Automatisches Nachfiillen

¢ Wenn mehrere Spulen im CFS Lite genau die gleichen Filamentattribute (Marke,
Typ, Farbe, Name) aufweisen, kann das System durch Aktivieren der
automatischen Nachfullfunktion automatisch auf eine Ersatzspule umschalten,
wenn das aktuelle Filament aufgebraucht ist, und den Druck ohne manuelles
Eingreifen fortsetzen.

Manuelles Nachfiillen

e Wenn das CFS lite keine Spulen mit identischen Filamentattributen enthalt,
meldet das System, dass das Filament aufgebraucht ist. Der Benutzer muss
manuell das gleiche Filament einlegen. Befolgen Sie die Schritte unter
~Vorbereitungen vor dem Drucken” und tippen Sie auf ,,Druck fortsetzen".

125



So wechseln Sie das Filament
Aktuelles Filament zuriickziehen

e Gehen Sie zur Oberflache , Filamentverwaltung”, wahlen Sie die Spule aus, die
Sie ersetzen mochten, und tippen Sie auf ,,Entladen”. Das System schneidet das
Filament automatisch an der Duise ab und zieht es in das CFS lite zurtck.

o Offnen Sie die Abdeckung des CFS lite und entfernen Sie die alte Filamentspule.

Neues Filament einlegen

o Befolgen Sie die Schritte unter ,Vorbereitung vor dem Druck”, um das neue
Filament einzulegen, und setzen Sie dann den Druckvorgang fort.

Ubersicht Giber die Hauptmodule und Funktionen von
CFS Lite

e CFS steht fur Creality Filament System, das mit 3D-Druckern
zusammenarbeitet, um eine automatisierte Filamentverwaltung und einen
automatisierten Druck zu ermaglichen.

e CFS Lite ist ein brandneues automatisches Filamentzufuhrsystem von SPARKX,
das den Mehrfarbendruck unterstiitzt. Dieser Artikel bietet einen Uberblick tiber
die verschiedenen Module und Hauptfunktionen des CFS Lite-Zufuhrsystems.

e Wenn Sie weitere Fragen zu CFS Lite haben, kdnnen Sie auch folgende Seite
konsultieren: CFS Lite FAQ.

126



Hauptmodule von CFS Lite

Filamentschachte

e Das CFS Lite verfugt Uber vier unabhangige Filamentschlitze. Jeder Schlitz ist
vorne und hinten mit Rollen ausgestattet und unterstutzt Standard-
Filamentspulen mit 1 kg. Detaillierte Hinweise zu den Spulen finden Sie im CFS
Lite-Leitfaden zur Filamentkompatibilitat.

¢ Nachdem eine Filamentspule in den Steckplatz eingesetzt wurde, wird sie von
den vorderen und hinteren Rollen gestutzt. Wahrend des Einlegens des Filaments
unterstutzen die Rollen die Spule beim Drehen und tragen so dazu bei, den
Zufuhrungswiderstand zu verringern.

e Am Boden jedes Filamentschlitzes befindet sich eine Aussparung zum Einlegen
eines Trockenmittels. Im Lieferumfang der Maschine sind vier Packungen
Trockenmittel enthalten.

e Jeder Filamentschlitz verfugt Gber einen unabhangigen Filamenteinlass an der
Oberseite. Nachdem das Filament in den Einlass eingefuhrt wurde, gelangt es in
den Zufuhrungsbereich, woraufhin es vollstandig automatisch vom i7 + CFS Lite-
System verwaltet wird.
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Zufuhrung
e Jeder Filamentschlitz ist mit einem unabhangigen Zufiihrer ausgestattet, der fur
die ZufUihrung des Filaments zum Werkzeugkopf oder dessen Ruckzug aus dem
Werkzeugkopf zustandig ist.

F

Filamenterkennungssensor

e Injedem Zufuhrer in der Nahe des Filamenteinlasses ist ein
Filamenterkennungssensor installiert. Wenn Filament durch den Einlass
eingefuhrt wird, wird der Sensor ausgeldst, der Motor startet und die
Zufuhrungszahnrader greifen das Filament und fuhren es automatisch weiter.

e Wenn das Filament aufgebraucht ist, verlasst das Filamentende den
Erkennungssensor. Der Sensor sendet dann ein Filament-Ende-Signal an den
Drucker, der automatisch eine Popup-Benachrichtigung auslést oder einen
automatischen Nachfullvorgang startet.

Kilometerzahler
e Jeder Zufuhrer ist an der Position der Andruckrolle mit einem Kilometerzahler
ausgestattet. Das Kilometerzahlerrad ist eine passive Rolle. Es greift das Filament
zusammen mit den Zufuhrungszahnradern und dreht sich entsprechend,
wahrend das Filament zugefuhrt wird. Auf diese Weise kann das System
feststellen, ob das Filament erfolgreich aus dem CFS Lite zugefuhrt wird.
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Filamentpuffer

In der Nahe des Filamentauslasses ist ein Filamentpuffer installiert, um die
FilamentzufUhrung zu unterstitzen. Im Inneren des Puffers befinden sich ein
fotoelektrischer Sensor und eine Feder. Die Feder ist mit einem schwarzen
Strukturblock verbunden, und zusammen bilden sie ein Modul zur Erkennung
von Filamentverwicklungen.

Wenn wahrend des Ladens oder Druckens der externe Zufuhrungswiderstand zu
hoch wird und das Filament nicht mehr richtig zugefihrt werden kann, wird die
Feder im Puffer zusammengedruckt. Wenn der Fotoelektrische Sensor durch den
schwarzen Strukturblock ausgeldst wird, wird ein Filamentverwicklungsalarm
aktiviert, der weitere Druckprobleme verhindert.

Weitere Informationen finden Sie im Wiki: Einfuhrung in die CFS Lite-Funktion zur
Erkennung von Filamentverwicklungen.

Wichtigste Merkmale von CFS Lite
Vorabzufiuhrung

Wenn ein Filamentschlitz im CFS Lite leer ist, werden beim Einlegen des Filaments
in den Feeder automatisch etwa 50 cm Filament in den PTFE-Schlauch zugefuhrt.
Dieser Vorgang wird als Vorzufiihrung bezeichnet.

RFID-Erkennung

Jeder Filamentschlitz im CFS Lite verfugt Uber eine entsprechende RFID-
Erkennungsspule. Sobald eine Spule in den Schlitz eingesetzt und in die
Zufuhroffnung eingefuhrt wird, kann das CFS Lite automatisch die
Filamentinformationen lesen, darunter Materialtyp, Farbe und andere relevante
Details.

Automatische Zufuhrung und Riickzug

Im Gegensatz zur ZufUhrung mit einem einzelnen Gerat mussen Sie mit dem CFS
Lite das Filament nicht mehr manuell zufihren oder zurtckziehen. Legen Sie das
Filament einfach in den Schlitz ein und fuhren Sie es in die Zufuhroffnung ein.
Nach der Bearbeitung der Filamentinformationen kdnnen Sie durch Antippen der
entsprechenden Schaltfldche auf dem Bildschirm die Zufuhrung oder das
Zuruckziehen auslosen - der Drucker und das CFS Lite fihren alle Aktionen
automatisch aus.

Wahrend des Druckvorgangs arbeitet CFS Lite mit dem Drucker zusammen, um
das Filament je nach Bedarf fur den Materialwechsel zuzufihren oder
zuruckzuziehen, wodurch der Druck mit mehreren Farben oder Materialien
ermdglicht wird. Nach dem Drucken kann CFS Lite das Filament auch
automatisch zurtickziehen, um den Austausch zu erleichtern.
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Filament-Enderkennung

Einmaterialdruck: Funktioniert genauso wie die Erkennung des Filamentendes
bei einem eigenstandigen Drucker. Wenn der Werkzeugkopf kein Filament mehr
erkennt, meldet er ,Filament aufgebraucht” und fordert zum Einlegen eines
neuen Filaments auf. Wenn die automatische Fortsetzung aktiviert ist, setzt das
System die Zufuhrung automatisch fort.

Mehrmaterialdruck: In einigen Fallen kann es vorkommen, dass das letzte
Segment des Filaments bereits die Spule und den CFS Lite-Schlitz verlassen hat.
Wenn wahrend des Druckvorgangs ein Filamentwechsel erforderlich ist, kann das
verbleibende Filament nicht zurtckgezogen werden. Der Drucker spult zunachst
das Ubrig gebliebene Filament aus und wechselt dann zu einem anderen Schlitz
mit dem richtigen Material. Auf dem Bildschirm wird , Filament Out, Purging Old
Filament” (Filament aufgebraucht, altes Filament wird gespult) angezeigt.

Automatische Filamentnachfillung

Wenn ein Filament in einem CFS Lite-Steckplatz aufgebraucht ist, kann das
System automatisch zu einem anderen Steckplatz mit Filamenten derselben
Eigenschaften wechseln, einschlie8lich Marke, Typ, Farbe und
Drucktemperatur. Bitte stellen Sie sicher, dass die Filamentinformationen vor
dem Drucken richtig konfiguriert sind.

Automatische Filamentzuordnung

Wenn beim Starten eines mehrfarbigen Druckauftrags eine erforderliche Farbe
nicht verfugbar ist, weist CFS Lite dem Modell automatisch das am besten
passende Filament aus den verflgbaren Steckplatzen zu.

CFS Lite FAQ

Verwendung von CFS Lite
Was ist der Unterschied zwischen CFS Lite und CFS mini?

CFS Lite ist ein automatisches Filament-Managementsystem, das den
Mehrfarbendruck unterstutzt. Es ermoglicht Funktionen wie Mehrfarbendruck,
automatisches Laden und Entladen von Filamenten sowie automatische
Filamentnachfullung und hilft Innen so, verschiedene Druckauftrage mit
minimalem manuellem Aufwand zu erledigen.

CFS mini ist ein grundlegendes automatisches Filament-Managementsystem. Es
unterstutzt auch das automatische Be- und Entladen sowie die automatische
Filamentnachfullung. Wenn eine Spule leer ist, kann es automatisch zur nachsten
Spule wechseln, um Druckfehler aufgrund von Filamentmangel zu vermeiden.
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e Daruber hinaus kann es 3 kg schwere Spulen antreiben und bietet eine
automatische Zufuhrfunktion far Trockenboxen ohne aktive
Zufuhrmechanismen. Bei Restspulen, die fast leer sind, aber noch nicht entsorgt
wurden, kann CFS mini den Druckvorgang durch automatische
Filamentnachfallung fortsetzen.

e Im Vergleich zu CFS Lite unterstutzt CFS mini jedoch keinen Mehrfarbendruck
und verfugt nicht Uber ein geschlossenes Filament-Aufbewahrungsfach.

Welche Druckermodelle unterstutzt CFS Lite?

e CFS Lite unterstutzt derzeit nur SPARKX i7. Die Unterstutzung fur weitere Modelle
kann in Zukunft je nach Nachfrage der Benutzer erweitert werden.

Wie viele CFS Lite-Einheiten kdnnen an einen Drucker angeschlossen werden?
e Eini7-Drucker unterstutzt maximal ein CFS Lite.
Wie sollten die PTFE-Schlauche bei Verwendung mit i7 verlegt werden?

| fa

30 |

e Alle vier PTFE-Schlauche haben eine Lange von 98 cm.

o Der empfohlene Abstand zwischen dem i7 und CFS Lite betragt 8 cm (gemessen
vom Portal oder 2 cm von der dul3ersten linken Position der X-Achse), wie in der
Abbildung gezeigt.

e Wenn das CFS Lite zu weit entfernt platziert wird, erhoht sich der Widerstand
beim Einlegen und Entnehmen des Filaments, und auch der Vorschubwiderstand
erhoht sich beim Drucken auf der rechten Seite des Baugebiets.

e Um den Widerstand zu verringern, wurden drei verschiedene Hubs entwickelt,
die zur FUhrung und Ausrichtung der PTFE-Rohre dienen. Bitte installieren Sie die
Hubs wie in der Abbildung gezeigt:

e 4-Port-Hub (kurz): In der Nahe der Mittelposition installieren.

e 4-Port-Hub (lang): Werkseitig vorinstalliert, ca. 8 cm von einem Ende der PTFE-
Rohre entfernt.

e 5-Port-Hub: Installieren Sie ihn zwischen dem i7-Werkzeugkopf-Filament-Hub und
dem 4-Port-Hub (lang). Positionieren Sie ihn bei der Installation naher am 4-Port-
Hub (lang). Die groBere Offnung sollte zur Rickseite des i7 zeigen, damit das
Werkzeugkopfkabel befestigt werden kann.
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Was ist die empfohlene PTFE-Schlauchlénge bei Verwendung mit dem i7?

e Bei Verwendung mit dem i7-Drucker betragt die empfohlene Lange fur alle vier
PTFE-Rohre 98 cm.

Gibt es Anforderungen an das Filament bei Verwendung von CFS Lite?

e Bitte vermeiden Sie die Verwendung von CFS Lite zum Drucken von flexiblen
Materialien, einschliel3lich TPU (siehe Details unten), TPE oder
feuchtigkeitsempfindlichen wasserldslichen Filamenten wie PVA. Vermeiden Sie
auch die Verwendung von Materialien, die zu hart (hoher Modul) oder zu spréde
(geringe Zahigkeit) sind.

Ist CFS Lite mit Carbonfaser-Filamenten (CF) kompatibel?

e Creality PLA-CF und Creality PETG-CF sind mit CFS Lite kompatibel. Einige
verstarkte Filamente anderer Marken (wie -CF oder -GF) konnen jedoch zu
sprode, zu hart oder zu rau sein. Diese Filamente kénnen im Zufuhrungsweg
brechen oder Verschleild an den Zufuhrungskanalen verursachen und werden
daher nicht empfohlen.

Kann CFS Lite mit Druckern der K2-Serie, Hi-Serie oder anderen Creality-Druckern
verwendet werden?

e Nein. Derzeit unterstltzt CFS Lite nur Drucker der i7-Serie.
Wie viel Platz benétigt CFS Lite?

e 362 %227 x364 mm3.

CFS Lite - Technische Daten

Welche SpulengréfRen werden von CFS Lite unterstutzt?
e Aulen-Durchmesser der Spule: 197-202 mm

e Spulenbreite: 42-68 mm

CFS Lite-Funktionen

Unterstutzt CFS Lite die automatische Filamentnachfallung?
e Ja. Wenn das Filament aufgebraucht ist, wechselt CFS Lite automatisch zu einer
anderen Spule mit identischen Eigenschaften, um den Druckvorgang
fortzusetzen.
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CFS Lite-Filamentkompatibilitatsleitfaden

Spezifikationen der Spulen

Kompatibel mit verschiedenen Creality-Filamentspulen, darunter Hyper-
Papierspulen, Hyper-Kunststoffspulen, CR-Kunststoffspulen und EN PLA+-
Papierspulen.

Kompatibel mit Filamentspulen von Drittanbietern, wie z. B. Rambo, Sunlu, eSUN
und anderen.

Unterstutzte Spulenabmessungen:
e Durchmesser: 195-202 mm

e Breite: 42-68 mm

Filamenttypen
o Standardfilamente: PLA, PLA Silk, PLA-CF, PETG, PLA Glow und die meisten
gangigen Filamente.

¢ Flexible Filamente: Hartere flexible Materialien wie TPU 77D / TPU 64D.

e Nicht unterstutzt: Weichere flexible Filamente wie TPU 95A sowie tibermaRig
sprode oder leicht zerbrechliche Filamente.

Hinweise

Vermeiden Sie die Verwendung von Filamentspulen, die zu breit oder zu schmal, zu
grofd oder zu klein im Durchmesser, unregelmaRig oder nicht glatt sind (z. B. mit
Graten oder Beschadigungen). Verformte Spulen oder Spulen mit abnormalen
Abmessungen kdnnen den Drehwiderstand erhéhen und zu Zufihrungsfehlern fuhren.
Es wird empfohlen, Filamente der Creality Hyper Plastic Spool-Serie zu verwenden,
die ausgiebig getestet wurden.

Vermeiden Sie die Verwendung von CFS Lite zum Drucken von TPU 95A oder weicheren
flexiblen Materialien, einschliel3lich TPU 95A, TPE oder
feuchtigkeitsabsorbierendem PVA, da diese wahrend des Druckvorgangs im
Filamentweg des CFS Lite stecken bleiben und zu Zufihrungsfehlern fihren kénnen.

Vermeiden Sie die Verwendung von ubermaRig spréden oder leicht zerbrechlichen
Filamenten, wie z. B. einigen faserverstarkten Materialien von Drittanbietern (PA-
CF/GF, PET-CF/GF usw.), da diese zu Problemen wie Verschlei3 des CFS Lite-
Filamentwegs oder Filamentbruch innerhalb der PTFE-Rohre wahrend des
Druckvorgangs fuhren kénnen.
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Garantiebedingungen

Die Garantiebedingungen kénnen je nach Land oder Region variieren. Einzelheiten wie
die Garantiezeit und der Garantieumfang entnehmen Sie bitte den After-Sales-
Richtlinien des Vertriebskanals, Uber den Sie das Produkt erworben haben. Wenn Sie
einen After-Sales-Service in Anspruch nehmen madchten, wenden Sie sich bitte an den
Vertriebskanal oder den autorisierten Handler, bei dem Sie das Produkt gekauft haben.
Legen Sie bitte einen gultigen Kaufbeleg wie eine Rechnung oder eine Bestellnummer
vor, um Ihre Berechtigung fir den Service zu bestatigen.

EU-Konformitatserklarung

Dieses Gerat entspricht den grundlegenden Anforderungen und anderen relevanten
Bestimmungen der EU-Richtlinien.

C€

WEEE

Dieses Produkt darf gemal3 der EU-Richtlinie Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate
(WEEE - 2012/19/EU) nicht als normaler Hausmull entsorgt werden. Es muss stattdessen
an den Ort des Kaufs zurtckgebracht oder an einer 6ffentlichen Sammelstelle fur
recycelbare Abfalle abgegeben werden. Durch die ordnungsgemal3e Entsorgung dieses
Produkts tragen Sie dazu bei, mogliche negative Folgen fur die Umwelt und die
menschliche Gesundheit zu vermeiden, die durch eine unsachgemal3e Entsorgung
dieses Produkts verursacht werden kénnten. Weitere Informationen erhalten Sie bei
Ihrer értlichen Behorde oder der nachstgelegenen Sammelstelle. Die unsachgemalie
Entsorgung dieser Art von Abfall kann gemal? den nationalen Vorschriften zu
Geldstrafen fuhren.
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